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FABRIQUE
DES ANCRES. (1D

1. 1N ous allons entrer dans le détail d’un des plus gros ouvrages qu'on
fafle avec le fer : les ancres font certainement un des plus maflifs que I'on
forge avec ce métal, & peut-étre un de ceux qu'il importe le plus de bien
forger. Que deviendrait un, vaiffeau, dont fouvent le falut eft confié i fes
-ancres, fi elles étaient compofées d’un fer trop caffant, ou mal {foudé? En
fuivant les différentes manieres dont on les fabrique, nous rechercherons
- quelles.{ont les plus propres a leur donner toute la force qui leur eft néceffaire.

2. La figure d’une ancre, pl I, fig. 1, eft aflez connue ; mais nous ne pou-
vons employer les noms de fes différentes parties qu’aprés les avoir expliqués,
Cette tige de fer droite, quieft la plus longue partie de Pancre , s’appelle /z
verge A B; quelques auteurs la nomment aufli zz vergue. A un des bouts de
Ia verge {ont foudés les deux bras BD, B G ; ce font ces deux pieces de fer

s recourbées vers la verge , qui forment des efpeces de crampons, dont un
feul doit avoir aflez de force pour foutenir un vaiffeau contre les vents les
plus impétuenx ; chaque bras {e termine par une pointe qui forme une efpece
- de triangle ifofcele; les bouts des bras M D, M G, {ont appellés Zes partes.

3. D’ENDROIT le plus gros de la verge eft le plus proche des bras, & ap-
pellé le fore de la verge ; de laelle va en diminuant julqu’a quelque diltance de
{on autre bout. L’endroit ou elle a le moins de diametre {fe nomme /le faible
ou fe peut rond de la verge. Depuis le faible jufqu’au bout elle augmente de
diametre , & eft forgéea peu prés quarrément ; aufli appelle-t-on cette partic

(1) Ce cahier a ¢ét¢ traduit & publié dansle premier volume del'édition allemande,

qui parut en 1762,

)
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4 FABRFQUE DES ANCRES.

Ia culaffe, ou plus communément Je quarré de la verge. Le quarré eft traverfé
par un trou qui regoit un gros anneau de fer auquel eft attaché le cable qui
retient 'ancre : cet anneau s’appelle Porganean. Enfin au - deflous de V'or-
ganeau , c’eft-d-dire , entre Porganeau & le faible de la verge, il y a deux
tourillons de fer diamétralement oppofés , foudés contre le quarré ; quoiqu’on
les nomme des zourillons , ce ne font que deux bandes de fer coupées quar-
rément , dont Pépaiffeur eft différente dans les différentes ancres. Ces deux
pieces n'ont d’autre ufage que de donner la facilité d’arréter en croix fur la
verge une piece de bois qui Iégale en longueur. Cette piece de bois, qu'on
appelle /e fas, n’a rien de commun avec la fabrique des ancres ; mais il eft
nécellaire de la connaitre, i 'on veut favoir comment les ancres fe difpofent
pour mettre un vaiflean en fareté.

4. » (2) La defcription des ancres que donne M. de Réaumur m’ayant paru
trop fuccindte , 7’y {upplée par ce qui {uit. Toutes les ancres dont on fe fert
pour les gros batimens , font formées, 1°. de /a verge AB, fig. 1, qui augmente
de grofleur a mefure qu’elle approche de fon collet, qu’on nomme aufli Ze
Sort ou le gros rond de la verge,, du coté de la croifée on de Pencolure B. Le
bout AE e de la verge oppofé a I'encolure eft prifmatique fur une bafe quarrée:
on nomme cette partie /z quarre de la verge ou la culaffe de lancre. La longueur
de la culafle elt égale 4 un fixieme de Ja longueur totale A B de Pancre. Les
faces du quarré ou du prifime font égales au diametre de la verge a fon faible
ou'a la partie qui touche la culafle ¢, excepté que les deux faces paralleles
-au plan des pattes , fur lefquelles et"percé le trou qui doit recevoir ’organeau,
font tenues un peu plus larges depuis les tourillons E jufqu’au bout, afin
de renforcer cette partie qui eft atfaiblie par ce trou. Cette augmentation de
largeur eft d’une ligne & demie, ou au plus de deux lignes par pouce. On
donne a la culale une forme quarrée, & on la tient plus forte que le faible
de la verge, pour y mieux faire tenir le jas N O, fig. 2.

§. »» LE diametre du barreau qui fait Porganeau oun I’anneau qui fert i joindre
le cable a I’ancre, eft d’un tiers d’une des faces de la culale prife au-deffous
des tourillons. On fait le diametre du trou qui doit recevoir cet anneau , de
deux lignes plus grand, pour que 'organeau puiffe jouer. Le diametre exté-
tieur de Porganeau eft égal 4 la longueur F e comprife depuis le trou de l'or-
ganeau jufqu’a Pextrémité du faible de Ja verge.

6. 5, Au milien de la longueur de la culafle font foudées deux oreilles qu’on
nomme aflez mal-a-propos fles zousillons ; leur épaiffeur eft égale 4 unn tiers

(2) Les notes ajoutées par M. Duhamel étant plus confidérables que le texte méme ,
fai cru devoir les y inférer, en les diftinguant par des guillemets av commencement de
chaque alinéa.
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FABRIQUE DES ANCRES ;

de 1a culafle ;ils font recouverts par le jas encalteé par fes flafques, & ils
font foudés fur la méme face de la culafle, ou elt percé le trou de Porganeau.

7. » La circonférence de la verge ,a fon fort ou collet prés les aiilelles,
elt égale 4la cinquieme pattie de fa longueur; & la circonférence de la méme
verge &fon faible ou petit rond e, n’eft que les deux tiers de la groffeur au
fort. :

8. »» A lextrémité B de la verge oppofée a la culalfe font foudés les bras

BD, B G, qui forment ce qu’on appelle la croifée: I'endroit ou les bras font
réunis a la verge , fe nomme lencolure ; & les angles rentrans formés par les
bras & la verge, sappellent les aiffelles.
9. » Lacirconférence des bras auprés des aiflelles eft égale 1 celle dela
verge a fon fort ; & a la naiffance des pattes L M, fa groffeur eft 1a méme que.
le faible de la verge ene. L'extrémité D du bras qui forme le bec, ou par cor-
ruption /a becque de la patte de 'ancre, n’a de largeur que la moitié du dia-
metre du bras en L M; les deux bras forment ordinairement enfemble un
arc de cercle, dont le centre H eft aux trois huitiemes de la longueur de la
verge, a compter d’entre les aiffelles ; & comme chaque bras eft aufli égal aux
trois huitiemes de Ja longueur de la verge ouau rayon, il s’enfuit que les
deux enfemble forment un arc de 120 degrés.

10. 5, SilYon voulait refferrer un peu les pattes pour donner a la croifée
la forme d’une anfe de panier, il faudrait, aprés avoir tracé la partieIL
du-centre H, tracer la partie L D du centre C , faifant enforte que les deux
arcs {e joignident fans refaut.

11. 5, LA portion IL des bras eft un peu applatie , comme le repréfente
la fig. 3, qui eft lacoupe de la verge fuivant la ligne HQ_; on la nomme e
rond du bras. Sur la: portion LD du bras qui elt quarrée, & qu’on nomme
pour cette railon le quarré du bras , font foudées des pieces de fer plat trian-
gulaires , qu'on nomme les pattes : leur longueur LD et égale 4 la moitié de
la longueur I 1) des bras. Leur largeur en M M, fie. 4, eft les deux cinquie-
mes de lalongueur du bras, & elle eft réduite en D a la méeme largeur que
le bras a cet endroit D ou au bec. Les angles abattus ou non M M, {e nom-
ment les oreilles.

12. ,, LEjas N O, fig. 2, eft un affemblage de deux pieces de bois de
figure fymmétrique ; elles embraflent le quarré de la verge & les tourillons.
Elles font exactement empattées Pune avec autre, & liées par des chevilles
de fer & {ix frettes P; le jas a au milieu environ quatre fois plus de {olidité
que la verge, & il diminue vers les extremités : fa longueur eft Ja méme que
celie de la verge, & {a pofion eft telle qu’il croife les bras a angle droit. ,,

13. UnEancre fans jas, jetée dansla mer, s’y coucherait 4 plat; les deux
bras s’y placeraient a peu pres horifontalement, ou fi le cable élevait le bout
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3 FABRIQUE DES ANCRES

X .
de la verge auquel il tient, les deux bouts des pattes de I’ancre s’¢leveraient
aufli au-deffis du fond de eau; ils feraient également hors d’¢tat de s’y en=
foncer. L’anere alors n’arréterait le vaiffeau que par fon frottement; & ce
ferait oppofer un faible obftacle 4 la force du vent, comme on ne ’éprouve
que trop lor{que le fond ne donne pas prife aux pattes desancres. Afin que
I'ancre devienne un point d’appui ferme, il faut qu’elle s’accroche par une
de fes pattes; & pour cela il faut que le bout d’une des pattes laboure l&
fond de la mer. Comme ce fond eft rempli d’inégalités, il ne le laboure pas
long-tems fans s’y enfoncer; or c’eft le jas qui donne cette pofition favora-
ble a l'ancre. Le jas eft attaché de fagon {ur le quarré de la verge, qu’il ne
faurait etre horifontal {ans qu’un des bras de Pancre {oit au -deflous, & un
autre au-deflus de lui; le plan qui paflerait par les deux bras & par la verge,
ferait perpendiculaire au plan qui paflerait par les tourillons du jas & par la
verge, Cela fuppofé, il n’eft pas mal-aifé de voir comment I'ancre s'accroche.
D’abord qu’on a jetée, {a pefanteur la porte au fond de Peau; elle entraine
le jas avec foi; elle 8’y couche a peu pres horifontalement, comme nous I’a-
-vons dit: mais dés qu’elle touche le fond, elle n’agit plus de toute {a pefan-
-teur contre le jas; il devient en ¢tat d’agir contr’elle avec quelqie fucces: s'il
eft trop faible pour Penlever entiérement, il a affez de force ou de légéreté
pour {oulever le bout de la verge. 11 fait plus: il la fait tourner; il redrefle
Pancre fur une de {es pattes, & cela par la loi d’hydroftatique qui oblige un
baton a {e coucher horifontalement fur I'eau. Mais le jas ne peut parvenir a
cette {ituation horifontale , fans mettre en-deflous un des bras, & 'autre en-
deflus. Celui des bras, a 1')¢lévation duquel moins d’inégalités du terrein s’op-
polent, prend le deffus; & c’elt a celui qui refte en-deflous & s’accrocher. La
pointe de {a patte s’enfonce dans le terrein; & a cavfe de la figure recourbée
“du bras, elle s’y engage davantage 4 mefure que le vaiffeau, en tirant fur le
cable, fait effort pour amener Pancre a foi.
14. ON a apparemment bien titonné avant d’en venir 2 donner aux ai-
cres la figure qu’elles ont aujourd’hui, & elle eft trés-propre 4 produire effet
- qu’on en attend. La pointe de la patte & fa figure triangulaire lui donnent
Ia facilité de s’ouvrir une route dans le terrein. Il eft néceffaire de plus que
la patte ait de la largeur a quelque diftance de fa pointe, & meéme plus, que
le refte du bras. Un terrein fablonneux ou vafeux doit fervir d’appui folide 2
_Pancre: or fila patte était une efpece de crochet rond, un terrein mou n’op-
polerait pas aflez de réfilftance a fon mouvement. Le crochet de I'ancre, quoi-
qu’engage dans le terrein, avancerait, au lieu que la patte de Pancre étant
large, trouve une trop grande quantité de terre a déplacer; & par-la un ter-
rein, méme mou, lui devient un appui felide.
15. A P'egard du nombre des bras qu’on donne aux ancres , on demandera
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FABRIQUE DES ANCRES. Vi

peut-&tre pourquoi on s'eft déterminé 4 deux; puifqu’un feul agit, un feui
{emblerait {uffire. Mais il eft 4 obferver qu’a proportion que la patte infé-
rieure de ancre eft plus chargée, elle s’enfonce davantage dans le terrein;
Ie poids du bras fupérieur ne doit donc pas étre regardé comme un poids
inutile ; & dailleurs ce bras peut devenir utile , fi Pautre venait 2 manquer.
1l eft vrai qu’on pourrait peut-étre placer la mati'ere qui compole le {econd
bras, de maniere qu’elle contribuat davantage a fortifier Pancre, & a charger
plus i propos le feul bras qui refterait; mais ce font des recherches a faire, &
il ne s’agit a prefent que de ce qui eft en ufage.

16. It y a méme des ancres ou P'on augmente le nombre des bras, loin
de le diminuer. Le P. Reinau dit avoir vu de grofles ancres a quatre bras;
celles des galeres en ont trois; diverfes petites ancres appellées grapins , qui
fervent aux chaloupes ou aux petits bateaux, ont de méme trois bras, & quel-
quefois davantage; mais aufli ne donne-t-on point de jas a ces dernieres,
parce qu'on veut éviter Pembarras de {on volume; & pour {fuppléer a ce jas,
il faut qu'il y ait affez de bras pour que quelqu’un {oit en état de s'accrocher.
Cesancres a plus de deux bras ne font pas des pieces fort importantes (3 ):
c’eft uniquement de celles qui en ont deux ,'que nous allons parler. _

17. FEU M. Perrault, de Pacadémie des {ciences, connu par quantité de
grands ouvrages, & qui avait eu en partage Pefprit d’invention, avait ima-
giné de donner une nouvelle ﬁgure a la verge des-ancres, & cela fur-tout
pour ménager les cables. La ﬁgure de cette ancre eft’ gravee dans un petit

"Recueil de machines nowvelles du méme auteur, imprime en 1700, par les
foins d’'un de {es freres. Nous l'avons auffi fait graver, pl. I, fig. 5, pour

(3) On pourrait contefter ce que dit ici
M. de Reaumur fur 'inutilité des ancres qui
ont plus de deux bras. On peut voir dans ce
que vient dire M. Duhamel , combien il eft
difficile de faire tenir I'ancre dans une pofi-
tion ot elle puifle mordre. [ailleurs le falut
d’un vaiffeau dépendrait fouvent d’un feul
bras, qui a beaucoup de pcine a pénetrer,
gui pe tient quelquefois que faiblement a
un morceau de roc, & qui peut {e brifer
d'un moment a autre. Il femble qu'on di-
minuerait de plus de moitié la probabilité
de tous ces aceidens, {i les ancres avaient
quatre bras. De quelque maniere qu’ils tom-
baffent, le fillage du vaiffeau ne manquerait
pas de faire engager au moins deux bras.

AinfiTon pourrait compter que le vaifleau .
2 pter q

ferait amarre ; & s'il 1'était avec deux bras,
il yaurait plus de certitude que Panere ne fe
romprait pas. Ces deux avantages femblent
étre decififs,, & Pemporter {ur toutes les
difficultés. On pourrait placer deux bras au
bout de la verge, & deux autres plus haut

" vers le milien , de maniere qu’ils formaflent

un angle droit avec les premiers. Comme
tout le poids de I'ancre ne {e trouverait pas
au bout de la verge, cela ferait pencher
Pancre, enforte qu’il mordrait plus aife-
ment. Sil'on préferait de placer les quatre
bras au bout de la verge, 'ancre allantau
fond , (& trouverait debout ; mais le fillage
du vaifleau la ferait néceflairement coucher,
& alors elle ne manquerait’ pas de s’enga-
ger par deux de fes bras,
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3 FABRIQUE DES ANCRES.

la commodité de ceux qui n’ont point le recueil ou elle {e trouve. La verge
eft compofée de deux braiiches qui {e réuniffent & quelque diftance des bras ,
mais qui de 13 jufqu’a Tautre bout de 'ancre vont toujours en s’écartant;
elles forment une efpece de fourche; les bouts de ces deux branches font
chacun percés par un trou ou pafle le cable. La vue de Pauteur était de faire
tomber 4 la fois moins d’effort fur le cable; il voulait que Pancre, quoique
fermement arrétée dans le terrein, piit céder en quelque forte au cable; &
pour cela, que les deux branches qui compofent la verge, puflent s’appro-

cher 'une de Jautre; mais il n’y a guere apparence que cette invention in-
génieufe pit étre de quelqw’ ufage La verge compofée de deux pieces ferait
trop faible, ou fi Pon donnait 4 chacune des branches toute la folidité né-
cellaire, elles n'anraient plus de flexibilité pour céder au cable; d’ailleurs le
fer des ancres, comme nous le verrons dans la fuite, ne faurait étre trop
doux, ou, ce qui revient au méme, avoir trop peu de reflort. Quand le ca-
ble aurait une fois fait céder les branches, elles ne s’écarteraient plus; il les
amenerait bient6t au point de ne faire plus que Peffet d'une verge fans
branches.

18. O fabrique des ancres plus ou moins pefantes, felon Ia grandeur des
vaifleaux auxquels elles {font deftinées. Le méme vaiffeau en a plufieurs de
différens poids, dont la premiere ou la plus pefante s’appelle la maitreffe
ancre. Le P. Fournier , dans {on Traité &hydrographie, page 37, dit que la
proportion etablie entre le port du vaiflfeau & le poids de la maitreffe ancre ,
eft de cent dix livres de fer pour vingt tonneaux, de forte quon donne
‘une maitrefle ancre du poids de 820 livres a un vaiflean de 1500 tonneaux.
Comme le vaiffean a 75 fois 20 tonneaux , Tancre a de méme ~¢ fois 110
livres de fer. Ce w’eft pas pourtant une proportion qu’on {fuive toujeurs bien
exactement,

19. Ma1s quel que {oit le poids de PPancre, elle doit &tre conftruite de fagon
que la force de chacune de fes parties {oit proportionnée a letfort qu’elles
ont a foutenir; je veux dire, que les endroits de 'ancre contre qui le vaif-
feau tire avec plus d’avantage , doivent étre plus forts que les autres. La figure
de {es bras, & leur longueur par rapport a celle de la verge, doivent aufli
_etre telles que Pancre puifle s’accrocher aifément. La perfection de Pancre
confifte & arréter un vaiffeau facilement & ftablement; elle ne faurait faire
Pun & Tautre, {i les diametres & les longueurs de {es parties n’ont entr’elles
de certaines proportions. Mais quelles doivent étre ces proportions , afin
qw’elles foient le plus avantageufes qu’il eft poflible? quelle longueur, quel
reccourbement, & quel diametre doivent avoir les bras par rapport a la verge ?
on quels endroits les bras doivent-ils étre le plus forts? ou la verge doit-

elle étre la plus forte, ou deit-clle étre dans toute fa longucur d’une grofleur
uniforme ?
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uniforme ? Ce font autant de problémes qui mériteraient d’étre réfolus géomé-
triquement, & qui le pourraient étre, i 'on {¢ donnait la peine d’afembler
les expériences d’ol leur folution peut &tre tirée.

_20. Cg n’eft pas que I'exadtitude géométrique foit néceffaire dans I'exécus-
tion de la plupart des inftrumens & des machines ; on ne peut pas méme fe
promettre d'y arriver. Cependant il elt toujours avantageux de connaitre le
bqt auquel on doit tendre ; on s’en écarte moins. Mais nous remettons a exa-
‘miner ce quia rapport aux différentes proportions des ancres, julqu’a ce que
nous les ayons vu fabriquer.

2I. M. de Réaumur infifte peu fur la figure la plus avantageufe quon
d.01t donner aux ancres , méme en joignant ce qu'il dira dans la fnite a Par-
ticle des proportions. Je ne me propofe pas non plus de traiter rigoureufe-
ment cette partie; il famdrait m’engager dans des recherches mathématiques
qui font au - deffus de mes forces; mais je crois qu'il ne fera point déplacé
de rapporter des idées qui peuvent faire appercevoir que la figure qu'on donne
aux ancres parait bien propre a remplir le {ervice qu’on en exige.

22. La figure des ancres doit étre telle, 1°. que 'ancre prénne prompte-
ment, c’eft-i-dire, qu’ellc entre aifément dans le fond; 2°. qu’elle tienne
ferme ou quelle ne chafle pas; 39. quelle réfifte aux efforts du vaifleau,
fans fe rompre. Suivons ces trois objets qui ont mérité Iattention de M. de
Reéaumur, & jen ferai autant d’articles particuliers.

, 23 L. Comment Pancre prend. QUAND on laifle tomber l'ancre, la croifée
ctant la partie la plus pefante, elle doit, de toute néceffité, tomber la pre-
miere. Ainfi, c’elt cette partie qui touchera d’abord fur le fond; enfuite,
comme la moindre pefanteur du jas fur le volume d’ean qui déplace n’elt
pas confidérable , Pancre {e couchera fur le fond. Il eft bon de rapporter les
raifons qui me font croire que le jas ne pourra pas tenir la verge dans une
pofition verticale , comme il femble que le penfait M. de Réaumur,

24. LE jas d’une ancre de réferve peut avoir au plus 20 pieds de longueur
{ur un pied d’équarriffage réduite; ainfi ce jas elt formé par 20 pieds cubes
de bois, qui déplacent 20 pieds cubes d’eau. Mettons ce bois de chéne
6o livres le pied cube, il eft prefque toujours plus pefant, & le pied cube
d’eau de mer a 72 livres; le jas tendra & foulever la verge de I'ancre avec
une force égale au plus a 240 livres. Ce n’eflt pas de quoi fupporter un pied
de longucur de la verge avec fon organeau & les cercles de fer qui em-
braffent le jas. L’ancre {e couchera donc infailliblement : mais elle peut fe
coucher fur un fond horizontal de deux fagons différentes. Dans l'une, la
croifée eft couchée fur le fond, pendant que le jas y eft appuyé par un de
{es bouts ; dans l'autre, le jas elt couché horizontalement fur le fond; &
la croifée étant perpendiculaire , Pancre repofe fur une de fes pattes. Il eft

Tome XV. B
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10 FABRIQUE DES ANCRES.

clair que I'ancre ne peut mordre dans le fond que quand elle eft dans eette
pofition. Il faut examiner d’abord laquelle de ces deux fituations eftla plus
naturelle aux ancres. CD, fig. 6, repréfente la croifée; A B,la verge; EF,
Ic jas. Concevons d’obord, que la croifée D C foit couchée horizontalement,
de forte que Pextrémité E du jas repofe {ur le terrein. Voili une pofition.
Dans lautre, fig. 7, le jas eft couché horizontalement, & Pautre bout de
Pancre s’appuie {fur une de fes pattes D. Ce neflt, comme le dit M. de
Réaumur, que dans le terrein. Il me parait néanmoins que la premiere f{itua-
tion elt celle que 'ancre doit prendre plus naturellement, parce que, por-
tant d’abord {fur le terrein par le fort A de la croifee, elle a plus de foutien
du coté de C & de D, que du coté de H ou de G, qui repréfente une ligne
qui coupe a angles droits la croifée C D. Ainft, rien ne s’oppofant a ce qu’elle
g’incline du coté de H ou de G, elle fe placera doM de fagon que la croifée
CD f{era parallele au terrein, c’elt-a dire, qu’elle fera dans la fitwation ha
plus défavantageufe pour mordre. Mais bien des caufes concourront a lui
en faire prendre une plus avantageufe. Ces caufes font toutes celles qui pour-
ront faire tourner la verge A B, qu’on peut regarder comme un axe ou
rélide le centre de gravité de toute I'ancre; mais cette verge ne peut pas
tourner fur elle- méme, a cavfe de la longueur des bras. 1l faudra que la
partic A de la verge s’éleve d’une hauteur pareille a la longueur du bras
A D, en décrivant un quart de cercle, dont le centre eft 4 extrémité D de
ce bras, pendant que le bout B de la verge s’abaiflfera en décrivant un quart
de cercle, dont le centre {fera a Pextrémité E du jas. Or on voit que plus
le rayon EB fera long & le rayon A D court, plus il y aura de facilité pour
executer Je mouvement de rotation dont il s’agit: ¢’eft pour cette raifon
qu'on fait la longueur du jas égale a toute la longueur de l'ancre, environ
un tiers plus longue que Pouverture des bras; & il me paraitgevident que, {i
Pon augmentait la longucur du jas, oufilon diminuait la longueur des bras,
le mouvement de rotation s’exécuterait avec encore plus de facilité : de
plus, le mouvement de rotation s’exécutera d’autant plus aiféement, que la
partie B de la verge qui doit delcendre, fera plus pefante; & elle eft effe&i-
vement rendue tres-pefante par le poids du cable, qui étant couché fur le
terrein , agit pour faire abaifler le point B de la croifée, non - feulement par
fon poids, mais encore par fa direction, aufli-tot que le jas eft un peu forti
de la perpendiculaire. Suppolons, pour fimplifier ’hypethele, que par I'aug-
mentation de Ia pelanteur du bout du cable BI, le centre de gravité fe
trouve en L, fig. 7, milieu de la longueur de la verge, il me parait qu’on
peut prendre une idée de la force que le bout B de la verge aura pour
vaincre la réfiftance que le bout A oppofe 4 fa defcente , en failant AL
egal a la demi-longueur du jas, & BL égal ala longueur d'un des bras de
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Pancre 5 ot il fuit que plus AL fera long & BL court, plus la croife de
Pancre aura de facilité & {e mettre dans la perpendiculaire, & plus elle aura
de peine a en fortir, quand elle s’y fera une fois placée , comme elle I'eft
fig- 7. Afarément , i la croifée étant dans une pofition horizontale , & par
conféquent le jas dans une perpendiculaire , 'ancre étant placée fur un plan
dur & fort uni, on la tirait fuivant B M, fig. 6, prolongée de la verge A B,
il elt certain qu'elle ne changerait pas de pofition. Mais ce qui aide beau-
coup a exécuter ce mouvement de rotation, ce font les mouvemens du vaif~
feau & Pinégalité du terrein; car, pour peu que le cable tire obliqguement
le bout B de la verge, il fait perdre au jas fa pofition verticale, & lui aide
a prendre une pofition horizontale, quelque réfiftance que faflent les bras.

2§. 5 QUAND jai dit que Pextrémité du cable qui tient & Pancre était
prefque toujours couchée fur le fond de la mer, je ne crois pas avoir rien
avancé témeérairement : car un cable tombe lui-méme au fond de Peau, &
Pon ne mouille guere, avec un feul cable qui a 120 brafles de longueur,
qu'a la profondeur de 30 braffes. Quand on mouille 2 40 ou jo brafles,
on met deux cables Pun au bout de l'autre , fur - tout quand il eft important
de compter {ur la tenue de P'ancre. Suppofons qu’on mouille avec un cable
de 120 brafles, le fond de la mer érant a4 30 brafles; comme le cable ne
tombe pas perpendiculairement au fond de la mer, mais qu’il décrit a pen
prés la diagonale d’un parallélogramme, dont je fuppoie le grand coté de 60
brafles, double du petit qui a 30 brafle, il y aura environ go brafles qui
traineront {ur le fond de la mer, & cette portion du cable tendra, par fon
poids & fa direction, a coucher le jas {ur le terrein.

26. QuaND on mouille, il fant que le vaiffeau ait du fillage ; mais il eft
important qu’il n’aille pas avec trop de vitefle. Pour cela on cargue les voiles,
on fournit du cable au vaifleau qui fille, afin que Pancre {oit tirée, mais
qu’elle ne regoive point de fecoufie vive qui pourrait la faire rompre ou du
moins la faire déraper.

27. Voyors maintenant comment {& comporte I'ancre au fond dela
mer , dans le moment qu’elle I'a atteint, & nous la {fuppofons, pour les
yaifons que nous avons rapportées, dans la fituation la plus avantageufe ,
favoir, que le jas foit couché {ur le terrein, & la croifée perpendiculaire. 1l
n'arrive pas toujours que la patte prenne affez fortement dans le terredn
pour arréter le vaiffeaun; elle laboure le fond de la mer, en obéiilant au
mouvement du vaiflean. I1 peut bien {e faire dans ce tems que le jas prenne
une pofition perpendicnlaire, & jappercois une caufe qui peut produire cet
effet : ¢’elt I'effort que fait le cable pour fe détordre ; car on remarque que
Pancre a peine & mordre, & qu’elle court plus rifque de déraper quand le
cable eft neuf & quand il a été commis par un cordier qui met beaucoup -

B ij
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de tord fur le cable, que quand il eft vieux & peu tord. Mais cette caufe
qui change la fitnation avantageufe de I'ancre, agit un inftant aprés pour
la remettre dans la fituation qu’on defire. Ainfi, comms elle agit fuccefli-
vement pour ou contre,nous pouvons n’y avoir aucun égard , & il nous
fuffira de faire appercevoir que l'ancre a plus de dilpofition a refter , le jas
parrallele 2 Ihorizon, que dans une fituation contraire.

28. Ja1 déja rapporté plufieurs caufes qui doivent engager le jas a fe
coucher {ur le tertein; je vais effayer de faire voir que les mémes caules
fubfiftent quand Pancre obéit encore aux mouvemens du vaiflean. D’abord ,
fi la marche du vaiffeau eft douce & uniforme, comme le cable porte dans
une grande longueur {ur le terrein, le jas eft retenu dans une fituation
horizontale par le poids du cable. Mais fupnofons que, pat une fecoufle
vive, le cable entre en tenfion dans toute fa longueur, & qu’il fouleve la
verge du c6té du jas s alors la croifée s’inclinera vers la droite ou vers la
gauche, & elle tendra & fe mettre parallélement au terrein. Mais le jas sin-
elinera aufli du meéme coté, un de {es bouts portera bientdt {fur le terreins
& pour peu qu’il {e rencontre d’inégalités , il en réfultera une fecoufle qui
relevera cette partie du jas, & remettra la croifée dans la perpendiculaire
qu'elle tendait a perdre; dautant que, comme elle s’en fera peu écartée ,
il faudra peu de force pour lui faire reprendre fa premiere fituation.

29. SurrosoNs donc que la croifée refte perpenduculaire, & voyons
comment la patte entrera dans le terrein. Il eft évident que , fi Pextrémité
du cable eft couchée fur le terrein comme A B, fig. 7, Pancre étant tirée ,
le jas s'appuiera fur le terrein, & la patte D tendra 2 entrer fuivant la tan-
gente, 2 quoi contribuera beaucoup le grand poids de lancre: mais il en
ferait tout autrement, fi ayant filé trop peu de cable, le jas était {outenn
en air, & 1 Pancre était tirée fuivant la dire@ion quiaurait alors la verge.
Il eft {fenfible que la patte pourrait tout au. plus labourer le fond; mais de:
plus la croifée perdrait bientoe fa fitvation perpendiculaire, comme il a été
dit plus haut. Ainfi, il elt avantageux de filer beaucoup de cable, pour
faire mordre 'anere , & on fait quelquefois trés-bien de charger 'organeau
avec des boulets ramés ; mais nous zllons tacher de faire connaitre que la
forme des bras contribue beaucoup a faire mordre les ancres. '

30. J'AVERTIS d’abord que, pour fimplifier la queftion que je me pro-
pole d’examiner, je fuppofe toujours, comme cela doit étre, qu'on a filé
une affez grande longueur de cable pour que l'extrémité qui tient & lor-
ganeau porte fur le terrein, & contribue 4 y appuyer le jas; fans quoi.,
comme nous Pavons dit, la croifée ferait bientdt couchée fur le terrein. Si
Pancre était formée comme un T, fig. 8, & fi les bras étant en ligne droite ,
la verge tombait perpendiculairement fur Jeur milieu, il eft évident ques
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quoique le ‘jas déterminat une des pattes a porter {ur le terrein, elle 0’y
‘entrerait que par {on poids ; & quand le vaifleau ferait avancer I'ancre, elle
ne ferait que labourer le fond fans prefqu’y entrer. On appergoit méme
que la preflion du terrein tendrait 4 {oulever I’ancre: fi au contraire les
pattes étaient fort rapprochées de la verge, comme font i peu preés les an-
eres des Chinois; comme les pattes tendraient 2 entrer dans le terrein par
une ligne peu différente d’une parallele a la {urface du terrein, elles ne
trouveraient devant elle qu'une petite épaiffeur de terre que le moindre
effort aurait bientét foulevée. Voila deux extrémes entre lefquels fe doit
trouver une moyenne, qui fera Pangle le plus avantageux que les bras
doivent faire avec la verge. Je crois appercevoir que cet angle devrait étre
moindre de 45 degrés, s’il ne s’agiffait que de faire mordre Pancre, ou de
lni procurer la plus grande difpofition a entrer dans le terrein ; mais il n’en
réfulterait pas la figure la plus avantageufe pour réfifter aux efforts du
vaiffean qui tend a chafler fur fon ancre. Ceft ce qu'il faut examiner.

' 31. 5, De la figure la plus propre pour que I'ancre tienne ferme , & qu'elle em-
péche tevaiffeau de chaffer. ON peut pofer comme un principe évident , en fup-
pofant 'ancre engagée dans le terrein , que plus le plan de la patte appro-
chera d’etre perpenduculaire a la furface du terrein qui forme le fond de
la mer, plus elle y tiendra ferme ; car d’abord la patte dans cette difpofition
rencontrera plus de matiere , qui réfiftera davantage fous un angle plus ap-
prochant d’un droit que fous un plus petit; & encore, parce que chaque
particule du terrein ou I'ancre eft enfoncée , réfiftera davantage fous Pangle
droit que {ous tout autre. D’oti il réfulte que, comme il faut fatisfaire aux
deux conditions d’entrer dans le terrein & d’y tenir ferme, il faut que les
bras faflent un angle plus ouvert que 45 degres , & plus fermé que le droit.
Mais comme P'ancre ne ferait pas dans le cas de refifter fi elle n’entrait pas
d’abord dans le terrein, on doit avoir pour point de vue cette propriété
preferablement a Pautre, fans néanmoins la perdre de vue. Ceft 4 quoi Pon
pourrait fatisfaire , en rendant les bras des ancres plus courbes, & faifant
cette courbure en. anfe de panier; car par ce moyen,la patte e préfentant
au terrein fuivant un angle moindre que de g4y degrés,elle tendraa y
entrer {uivant la tangente; & le refte du bras formant un angle plus ou-
vert ou plus approchant de la perpendiculaire au terrein, cette partie fera
dans le cas de tenir trés-ferme : néanmoins on trouvera dans la fuite des.
raifons qui pourront engager a faire le bras des ancres en portion de cercle.

32. 5 La pefanteur des ancres contribue & leur fermeté, ainfi que la
fongueur du cable , non-feulement parce qu’une partie de la longueur du
cable étant couchée fur le fond de la mer, il en réfulte les avantages dont
nous avons parlé pour tenir le jas couché fiuslle terrein ; mais aufli d’abord ,
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parce que le poids du cable qui traine au fond de la mer, forme une réfif-
tance qui foulage 'ancre d'une partie des {ecoufles du vaiffeau: car comme
elles s’exercent a foulever une portion du cable qui porte fur le fond, il en
réfulte Peffet d’un reffort qui {foulage beaucoup Pancre. D’ailleurs ce reffort
eft encore augmenté par celui du cable méme, qui n’étant point un corps
abfolument roide , préte & s’alonge un peu, pour revenir enfuite fur lui-
méme. Toutes ces raifons font fentir combien il eft avantageux de filer
beaucoup de cable , comme font les capitaines expérimentés , lorfque la mer
eft fort grofle. :

33. 5 DaNS les fonds de vafe molle, qui n’offrent point aflez de réfifs
tance a la patte des ancres, & qu’on nomme de manvaife tenue , on a quel-
quefois augmenté la {urface des pattes par des planches qu’on y ajuftait, ce
qu'on appelle brider ancre. Mais plus communément on attache une {econde
ancre a la croifee de celle qu’on va mouiller; & ainfi on mouille deux
ancres a la fuite 'une de Pautre, ce qu'on nomme empenneller.

24 > S1Vonn’avait pour objet que d’augmenter la ftabilité des ancres dans
les fonds de vale,fans les rendre plus pefantes, il faudrait faire les bras
minces & fort larges, ou prolonger les pattes jufquau collet, parce que
cette grande furface répondant a une grande mafle de terre, elle la divi-
ferait difficilement ; mais on perdrait beaucoup fur la force des ancres,
comme on le verra dans larticle {uivant. C'eft pourquoi 1'on {& contente
de faire les pattes fort larges; & comme les grands efforts que fouffrent les
ancres , font toujours fuivant un plan perpendiculaire aux bras, on a aug-
menté leur force en les applatiffant un peu fur les deux faces paralleles
aux bras; de forte que la coupe dela verge & des bras, au lien d’etre un
cercle , repréfente deux lignes paralleles jointes par deux lignes courbes , fg. 3.

35. » L. Des précautions qu'il faut prendre pour que Pancre ne rompe pas.
Toutes les précautions qu’on prend pour empécher que Pancre ne dérape,
tendent a empécher que les {ecouffes du vaiffeau magiffent fortement {ur
elle; & ainfi elles fervent a la menager, ou a empécher qu’elle ne recoive
des efforts capables de la rompre. Ces précautions confiftent 4 empenneller
les ancres, a les charger de boulets ramés du coté du jas ou de 'organcau,
a filer beaucoup de cable, & a faire enforte, foit en fourniffant du cable
lorfqu’on mouille, {oit en carguant les voiles, que le vaiffeau n’imprime
pas une {ecoufle vive a ancre, lorfqu’elle commence a s’oppofer a fon mou-
vement ; mais il y a d’autres cenfidérations qui méritent quelqu’attention.

36. 10.,, Nous avons dit que, pour angmenter la fermeté des ancres dans
ie terrein , il faudrait donner beaucoup de largeur aux bras, en augmen-
tant la largeur des pattes. Mais i, pour ne point augmenter leur poids , on
diminuait proportionnellemengyde leur épaiffeur, elles fe rompraient aifé-
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ment , ou elles ploieraient. Si 'on ne cherchait qu’a augmenter leur force ,
il faudrait au contraire donner beaucoup d’épaifleur & peu de largeur aux
bras : alors les ancres ne rompraient pas; mais elles couperaient le terrein,
& elles réfifteraient peu. Ceft pour éviter de tomber dans ces deux incon-
véniens oppofés, qu’on fait les bras plus épais que larges auprés de la
eroifée , ala partie quon appelle Ze rond du bras, ot nous ferons voir qu’elles
fatiguent plus qu’ailleurs, & 'on augmente beaucoup leur largeur au bout
des bras par les pattes qui ont peu d’épaiffeur.

37- 20. 5, IL elt bien naturel de proportionnerla force des ancres 3 la
grandeur.des batimens, puifqu’un gros vaifleau fait plus d’effort pour chafler
fur {fon ancre qu'une frégate. Cette proportion de la force des ancres avec
la grandeur des batimens, eft ordinairement établie fur la plus grande lar-
geur du vaiffeau, ou fur la longueur de fon maitre bau; de forte que
communément la plus grofle ancre , celle de réferve, a les deux cinquiemes
de la longueur du bau. Ainfi cette ancre, pour un vaiffeau de jo pieds de
bau, aurait 20 pieds le longueur. On s'écarte quelquefois de cette regle ;
-car fouvent on proportionne les ancres ala grandeur des vaiffeaux par leur
poids. En ce cas on fait enforte que Pancre pele la moitié du poids de
fon cable: une ancre de bord de feize pieds, qui était deftinée pour un
vaiffeau du premier rang, pefait 7268 livres. Les autres ancres , qu’on nom-
me daffourche & a rouer , font plus légeres, {uivant des regles que fe fonc
les maitres d’équipage ; & pour fatisfaire au {ervice des ports , on fabrique
des ancres du poids de 7000 livres julgu’a 100 livres.

38. 5 3°. IL fauc proportionner la grofleur des différentes parties des an~
cres aux efforts qu’elles ont & fupporter : & comme on doit avoir égard i la
force du levier, il faut que la verge angmente de groffeur 3 mefure quelle
approche de la croifée, & que Pépaiffeur des bras augmente de méme en ap-
prochant de cette partie; car il eft évident qu'un barreas engagé par un de
fes bouts dans une muraille, fig. 9 , & chargé a autre bout d’un poids, ne
recoit au point 1, que Peffort du poids ; mais le point 2 eft chargé de ce poids
appliqué au levier 1, 2 : le point 3 eft chargé de ce poids appliqué au levier
1, 3: & enfin le point § eft charge du méme poids appliqué au levier 1, 5.
Si donc on veut que ce barreau réfifte dans toute {a longueur proportionnel-
lement aux efforts qu’il a & fupporter , il faudra le faire plus épais du coté
de 5 que de 1. Et ¢’eft pour cette raifon qu'on augmente la force de la verge
& des bras auprés de la croifée : car on appergoit-clairement que, {i'on fai-
fait toutes les parties également épaifles, il s'enfuivrait, ou qu’il y aurait
trop peu de fer auprés de la croifée , ou qu’il y en aurait trop auprés de la
culaffe. Il y a encore une raifon de conftruction gqui concourt a obliger de
fortifier la creifée, c’eft que les bras étant réunis a la croilee par des foudures,
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il peut y avoir en cet endroit plus de défauts quailleurs,’& c’eft pour eette
raifon qu’on fortifie les aiffelles.

39- » 4° La circonftance ou les ancres recoivent le plus d’effort, & &
elles courent plus de rifque de {e rompre, eft au défancrage , quand on fait
des efforts énormes pour les faire {ortir du terrein, ou ‘pour les faire déraper ;
ent un 'mot, quand on veut lever Pancre. Pour y parvenir, on tire le cable
dans le vaiffeau, au moyen du grand cabeftan ; & le vaiffeau avance vers
Pancre , julqu’a ce qu’il ait gagné I'a-plomb de I'ancre, ou qu’il {oit, comme
on dit, & pic fur I'ancre. Ii eft évident que quand le vaiffeau eft rendu 4 pic,
fig- 10, tout Peffort qu’on fait fur le cable agit pour élever Porganeau qui décrit
‘une courbe, jufqu’a ce que la verge {oit rendue dans une fituation verticale :
dans ce cas, la longueur de la verge fournit un levier qui concourt avec
Peffort du cabeftan pour faire fortir du terrein la patte qui y était engagée.
Ainfi la verge & le bras peuvent étre regardés comme un levier recourbé qui
trouve {on point d’appui a la croifee ; & plus la verge fera longue, plus elle
aura de puiffance pour dégager la patte. Lorfque le terrein n’eft point trop
dur, les bonnes ancres réfiftent a ces efforts; mais quand le bras de Pancre
eft engagé entre deux rochers, Peffort du cabeltan ne fufifant pas pour la
d:gager, on Paugmente par des caliornes ; ou bien ayant employé toutes les
forces poflibles pour roidir le cable , on -attend qu’une lame ou la marée
venanta élever le vaifleau, faffle un violent effort. Cleft alors que la verge
& le bras qui eft engage entre deux rochers fatiguent prodigienfement; &
il faut que le rocher ,ou la verge, ou le bras, ou le cable, rompe ; car on ap-
percoit {enfiblement que la direction de la force immenfe qu’on applique au
cable , ne tend point a degager la patte : c’eft pourquoi il arrive fouvent qu’on
réuffit mieux en employant une force beaucoup moindre, qui agit dans une
direction plus convenable. C’eft ce qu’on fait en envoyant une chaloupe tirer
{ur l'orain , ce qu’on appelle lever Lancre par les cheveux ; car par cette manccu-
vre on dégage la patte de 'ancre d’entre les rochers, en la faifant fortir par
le méme endroit par lequel elle s’y était engagée , & pour y mieux réuffir,
il eft bon de mollir un peu fur le cable, afin de diminuer le frottement de
la patte entre les rochers.

' 40. 5, IL eltapropos, en terminant ces oblervations, de réfumer ce que
neus avons dit fur la forme des ancres, & fur les proportions que doivent
avoir leurs différentes parties. On peut conclure des raifonnemens que nous
venons de faire en confidérant Pancre avant qu’elle ait mordu dans le terrein,
lorfquelle y mord , quand elle réfifte aux efforts du vaifleau, & lorfqu’on la
leve : on peut, dis-je, conclure de nos raifonnemens, que rien n’elt plus
difficile que de fixer avec exactitude les proportions qu’on doit donner aux
ancres ; des expériences confufes' & peu exactes ont conduit peu a peu i

donner
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donner aux ancres une certaine figure que je ne crois pas fort éloignée de
la plus avantageufe , quoiqu’elle n’ait rien de fort précis.

41. ,, ON voit en géneral : 1°, que la verge d’une ancre doit étre aflez
longue par rapport aux bras, pour qu’étant mouillée, la patte morde dans
le terrein. A la vérité, la longueur de la verge parait devoir varier fuivant
la courbure & la longueur des bras: néanmoins la longueur de la verge eft
avantageufe pour placer le jas parallélement au terrein ; mais une verge fort
longue devient trés-faible par rapport an poids de l'ancre, qu’on ne peut aug-
menter a fon gré, puifqu’il faut le proportionner a la force de 'équipage.

42. ,, 2°.IL elt bien prouvé qu'a caufe de la force du levier, la verge.
doit étre plus forte du cété de la croifée que du c6té de la culafle , & que les
bras doivent étre plus forts du coté de Pencolure que vers les pattes ; non-
feulement parce que les efforts qui agiffent fur la croifée , & qui pourraient
la rompre, agiflent avec plus de puiffance fur le milien que vers les extré-
mités, mais encore parce que, donnant ainfi aux bras la forme d’un coin,
ils doivent entrer plus aifement dans le terrein. Mais ces proportions ne {font
pas toujours bien obfervees, puifgu’on voit affez fouvent les ancres rompre
par la verge, a deux ou trois pieds de la culafle, & par les bras au milien
de leur rond ou 4 Pencolure. Peut-gtre néanmoins ces ruptures viennent-elles
plutot des défauts de la fabrique , que du manque d’épaiffeur du métal aux
parties gui rompent. ’

43. » 39 IL eft clair qu'on rendrait les bras plus forts, en augmentant
leur ¢paiffleur & en diminuant proportionnellement Pétendue des. pattes ; il
eft également évident qu’il faudrait faire tout le contraire pour augmenter
la tenacité des ancres dans le terrein: il faut donc prendre un milieu, & il eft
probable que celui qu’on fuit n’eft pas éloigné du vrai.

44. » 4° PLUS les bras font ouverts, plus ils tiennent dans le terrein
quand P'ancre a mordu ; fais pour que P'ancre morde, il convient que les
bras foient fermés: il faut donc encore ici obferver un milieu. En faifant les
bras de deux portions de cercle ou en anfe de panier, enforte que le quarré
des bras {oit plus fermé que le rond , il {emble que I'ancre doit d’abord mor-
dre, & enfuite tenir ferme par la nature de l'arc plus {urbaifflé que le rond;
mais aufli un fimple arc de cercle a cet avantage, qu’a mefure que I'ancre
entre dans le terrein, le chemin des parties qui entrent, eft frayé par les
parties qui font déja entrées fans-avoir de fable ou de vafe 3 déplacer, que
relativement & Paugmentation de grofleur de la verge.

45+ » §° PLUs l'ancre eft pefante du coté de la croifée , plus elle a de
difpofition 4 entrer dans le terrein, quand les bras font placés perpendiculai-
rement ; mais 1a pefanteur de Pancre du coté du jas elt trés-favorable a faire

prendre aux bras cette pofition perpendiculaire , & la leur faire conferver.
Tome XV. C
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46. ,, 6°. La longueur & le potds du jas font des conditions avantageufes
pour le faire placer parallélement au terrein ; mais il y aurait de inconvénient
a beaucoup augmenter & le poids & la longueur du jas qui eft déja affez em-
barraflant. Les Chinois font leur jas de fer, puifque ¢’eft une broche qui eft
foudée a la verge ; mais en le faifant court, & le mettant prefqu’au milieu
de la verge, ils perdent une partie confidérable des avantages qu’ils pourraient
fe procurer par la pefanteur de leur jas de fer.

47. 55 7% PLus les bras feront courts relativement a la longueur du jas,
plus Pancre aura de facilité 4 {e mettre dans une pofition avantageufe pour
mordre ; mais aufli il faut que les bras aient une certaine longueur pour en-
trer dans le terrein , & y tenir ferme , fur-tout dans les fonds de vafe & de
mauvaife tenue.

48. » VoILA bien des extrémes qui exigent de prendre des milienx, &
qui laiffent beaucoup d’incertitudes : néanmoins chaque nation & méme cha-
que port a adopté des propertions qui leur {font devenues favorites fans fa-
voir pourquoi. Apres nos reflexions, il ne paraitra pas fingulier de voir qu’une
ancre d’un ; certain poids, fabriquée dans une forge , ait une forme différente
d’ine autre ancre de méme poids , faite dans une autre forge ; mais ce qui peut
furprendre, c’eft de voir que, quoique la force & la bonté d’une ancre con-
fifte dans fa figure, la matiere étant toujours fuppofée bonne , chaque ancrier
condamne décifivement les ancres qui ont une autre forme que celle qu’il a
adoptée. Les canfes d'incertitude font {enfibles ;.mais laffeétion pour une
forme {fur uneautre qui en differe peu, réfulte de Pignorance de celui quis’en dé-
clare obftinément le partifan. Heureufement Pexpérience fait voir que les ancres:
de différente forme ne laiffent pas de {fervir & de réfifter 4 la ‘mer : ce qui fait
juger que, i elles ne font pas rigoureufement de la figure la plus avantageufe ,
Tes -unes & les autres en approchent d’affez prés ; & il parait que le point le
plus important, pour avoir de bonnes ancres, eft de choifir de bonne matiere
& de la bien mettre en’ccuvre.

49. » ON s’eft beaucoup fatigué, fans y avoir réufli, a faire cadrer le poids
des ancres avec des dimenfions données; mais comme dans les grandes maf-
fes de fer il n’eft guere poflible que les molécules métalliques {oient également
rapprochées les unes des autres, il en a réfulté que des ancres faites aufli
exactement qu’il était poffible fur de pareilles dimenfions, avaient des pefan-
teurs trés - différentes, enforte que les unes ne pefaient que 1900 livres , pen-
dant que d’autres pefaient plus de 2500 livres. On doit conclure de ces épreu-
ves , qu'on ne doit pas exiger d’un habile ancrier de livrer des ancres qui
foient exadtement du poids & des dimenfions qu'on demande; & je penfe
qu’il faut exiger de exactitude dans les dimenfions, & eftimer beaucoup les
ancres qui , {ans fortir des dimenfions données , {feront d’un plus grand poids:
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§o. 5, Nows nous contentcrons d’ajouter & ce que M. de Réaumur a dic
fur les différentes formes qu’on a données aux ancres , 19. qu’on fait des ancres
a un feul bras pour les ancres d’amarrage ou 4 demeure, qui font toujours
fixées en un meme licu a terre, pour amarrer ou tirer les vaiffeaux , enun
mot , pour fervir de point d’appui ou de corps mort. Mais ces ancres i une
patte & fans jas ne valent rien 4 la mer, pour les raifons qu'en donne M. de
Réaumur. 2°. On ne fait plus guere, ni pour les galeres, ni pour les cha-
loupes , d’ancres a trois bras: tous les grapins , méme ceux pour les abordages,
ont quatre bras. Je crois qu’on a raifon; car une patte d’ancre weft jamais
plus difpofée a mordre dans le terrein que quand elle lvi eft plus perpendi-
culaire ; & il eft fenfible que les grapins a quatre bras qui n’ont point de jas,
ont leurs bras plus approchans d’étre perpendiculaires, que les grapins qui
n’avaient que trois bras. Ce raifonnement prouve encore qu’on a raifon de
ne mettre que deux bras aux groffes ancres.

§1. 5, Nous ne parlerons point de certains grapins qui ont quatre bras
fur un méme plan, qu’on attache au bout des vergues lorfqu’on fe difpofe
a attacher un brilot, pour que les pattes s’engagent dans les haubans de
I'ennemi. Ce font des efpeces de crocs, & de petites pieces de forge, qui ne
font point partie de Pobjet qui nous occupe. Mais un article des plus im-
portans pour que les ancres ne rompent point , eft de les faire avec de bon
fer & de les bien forger. Ceft ge point qui forme véritablement Part de faire
les ancres ; c’eft celui qui fait la partie principale de ce mémoire ; c’eft anifi
Pobjet qui a principalement fixé I'attention de M. de Réaumur.

§2. De la fabrigue des ancres. POUR venir a préfent ¥ la fabrique des
ancres, nous remarquerons qu’on forge {éparément chacune de leurs parties,
celt-a-dire, la verge, les deux bras, les deux pattes & Porganeau ; & toutes
ces parties étant forgées, on les aflemble : c’elt l'ordre du travail, & celui
que nous allons fuivre.

§3. SI ona quelque connaiflance de la fagon d’affiner & de forger le fer,
onappercevra de refte qu'une maffe , telle que la verge , ou méme le bras d’uste
groffe ancre, ne fauraient étre faites d’une feule piece, qu'on ne peut les
compofer gqu’en foudant enfemble & en fagonnant diverfes maffes de fer.
On a{uivi différentes pratiques {ur la maniere de préparer les pieces ou mafles
de fer dont on forme chaque partie des ancres. Ces pratiques peuvent {e ré-
duire 2 trois , a les faire de loupes , a les faire de mifes , & ales faire de barres.

§4. ON a toujours fait dans les ports du royaume des ancres de barres;
-mais comme leur fagon était difpendieufe, & qu’on avait peine a y en fa-
briquer affez pour fournir 4 de grands armemens, pendant que M. de Sei-
gnelay avait le département de la marine, il établit une manufaure d’ancres
dans le Nivernois; on les y fit d’abord de loupes. On foudait enfemble autant

Ci ‘
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de loupes que le demandaient la longueur-& la groffeur de la piece. A mefure
qu’on {oudait une loupe 4 une autre loupe, en les préfentant fous le gros
marteau, on leur faifait prendre une figure convenable. De toutes les ma-
nieres de faire les ancres, c’eft celle qui colite le moins, & celle aufli qui
donne le plus mauvais ocuvrage. Il importe extrémement que le fer des an-
cres {oit doux , qu'il ne foit pas caffant; mais il n’acquiert de fouplefle qu’a
mefure qu’on le dépouille de fon lairier, & qu’on lui forme des chairs, ou,
ce qui eft la méme chole , 4 mefure qu'on lui forme des parties fibreufes &
feuilietées. Les loupes n’avaient pas été affez forgées pour avoir été dépouil-
lées de leur laitier {uperflu, & elles n’avaient pas acquis aflez de longueur ,
pour que leurs parties {e fuflent difpofées en fibres & en!feuillets. Le mau-
vais fuccés de ces ancres qui caflaient prefquanfli aifément que de la fonte,
fit abandonner cette méthode, & il eft 4 fouhaiter que ce foit pour 1’y jamais
IEVenir.

§§. » IL ne conviendrait pas d’expofer ici en détail les premieres prépa-
rations du fer : ¢’eft un art qui mérite bien de faire un traité particulier ; mais
nous nous croyons obligés de préfenter ici fort en abrégé ces mémes objets,
parce qu’ils font importans pour Pintelligence du texte de M. de Réaumur:
on y patle de guenfe, de fonte de fer, de loupe de fer affiné, de fer en barre. -
Le lecteur nous faura gré de le difpenfer d’aller chercher ailleurs Iexplication
de ces termes. (3 ) _ .

§6. » LEs mines de fer, telles qu’on les tire de la terre , font compofées
de parties régulines ou ferrugineufes, de parties terreufes & de parties fulfu-
reufes ou falines. On fond cette mine dans de grands fourneaux, en la mélans
avec une pierre calcaire qu'on nomme caffine, & du charbon de bois. La
mine , en fondant, & décompofe en deux fluides de différente pefanteur. Le
fluide le plus léger qui nage fur Pautre eft unc elpece de verre qu’on nomme
laizier ; le plus pefant eft le métal. Le métal fondu coule au fortir du fourneau
dans un moule, & fe forme en prifme 4 bafe triangulaire, quelquefois de
1y pieds de Jongueur {ur un pied de cété; cette fonte ainfi moulée {e nomme
une gueufe.

§7. » La fonte de fer eft un métal encore fort imparfait, & melé de par-
ties etrangeres ; on ne le-peut travaillér fous le marteau ni a chaund ni i froid,
il n’a point cette ductilité qui fait le caractere des métaux.

§8. 5 IL y a de ces fontes plus ou moins grifes & plus ou moins blan-
_ches. La fonte eft rendue grife par des parties terreufes qui font interpofées
- entre les grains. métalliques s ce qui diminuant Padhérence des parties métal-
liques, il en refulte que le foret & la lime mordent deffus, & en emportent

(39} Toutes les premieres manipulations du fer depuis Ia fortie de la mine & dans les
hauts fourneaux, font deéveloppées dans le fecond volume de cette callection,
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de petits grains {femblables, en quelque facon, a du grés ou & des parcelles
d’un pot de terre cuite ; mais on n’en peut point détacher de copeaux ou de
lamines. :

§9. 5 ON peut affiner cette fonte, ou en la refondant, oupar le mar-
teau: on la rend fort blanche en la tenant long-tems en fufion, ou en la fon-
dant plufieurs fois. Dans ces opérations il {e porte a la furface un pen de
crafle & du laitier qu’on doit oter: cette fonte blanche ainfi affinée, au lien
de paraitre compolée de grains comme la fonte grife, femble étre un affem-
blage de feuillets talqueux. Elle contient plus de parties métalliques que Ia
fonte grife; mais elle eft (i dure, que ni le foret ni le burin ne peuvent mor-
dre deflus; & elle donne encore moins de marques de dudtilité que la fonte
grife: elle cafle comme du verre, {ur-tout quand , par un refroidiffement {u-
bit, elle a acquis une forte de trempe; car cette matiere {furchargée’ de phlo-
giftique eft en quelque fagon trop acier.

60. ,, ON congoit par ¢e que nous venons de dire, que des ancres faites
de fer fondu ne vaudraient abfolument rien: on dit que les Efpagnols en ont
au Pérou qui font faites avec du cuivre fondu ou du bronze. Cette fonte eft
capable de réfifter ; mais je ne fache pas quon en ait jumais fait avec dcla
fonte de fer. ' :

61. ,, Au lieu de raffiner la fonte de gueufe par des fontes réitérées, pour
la rendre blanche, comme on eft perfuadé qu’elle n’en ferait que plus cal-
fante , on la raffine fous le marteau , comme nous allons Pexpliquer. La gueufe
eft portée au feu, oi on la chaufle avec du charbon de bois. Ce bout treés-
amolli & prefque fondant {e détache du refte en parcelles qui tombent dans
ce qu'on appelle I'affinerie. Laffineur raffemble ces parties avec un barreau ,
& en forme une mafle d’environ un pied de diametre: c’eft ce qu’on nomme
une loupe. 11 cft bon de remarquer que les fontes font d’autant plus aifées a
fondre, qu’elles contiennent plus de laitier & de phlogiftique ; de forte que
toutes les fontes entrent bien plus ailément en fufion que le fer forgé. On
faifit cette mafle avec une grofle pince, & on la porte fur une enclume, ou
un ouvrier, avec un marteau a bras, raffemble davantage les parties, &
comme lon dit, il raffermit la loupe, qui, en cet état, reflemble a upe
éponge , & elt compofee de parties hétérogenes; car entre les molécules de
fer eft interpofée une fubftance bouillante & coulante, qui elt du laitier qui
n’a pas été {éparé a la premiere fonte, & qui empéche que les parties métal-
liques ne {e touchent immédiatement.

62. , On porte cette loupe raffermie fous un gros marteau mu par 'eau,
& qui pefe environ 8 ou 900 livres. Ce gros marteau comprime tellement la
loupe , que le laitier fondant fort de tous les potes ; & la loupe devient d’au..
‘Yant plus homogene , quelle eft plus déchargée de fon laitier; c’elt du fer,
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mais du fer imparfait, non - feulement parce qu’il n’eft pas encore entiére-
ment privé de {on laitier, mais encore parce que les parties métalliques ne
font pas aufli exactement unies les unes aux autres qu'elles doivent I’étre.
La mafle de fer n’eft pas aufli compacte qu’elle peut le devenir: c’eft néan-
moins en cet état-quon employait pour faire les ancrés de loupe, comme
nous 'expliquerons dans un inftant.

63. ,, Pour donner a ce fer toute la qualité dont il eft fufceptible, il
faut le chauffer 4 différentes reprifes, & le forger. Mais ce n’eft pas tout:
au lieu de {e contenter de le pétrir en le frappant de tous les fens, a peu
pres comme les boulangers font leur pate, il convient de battre le fer tou-
jours dans un méme fens, pour que les molécules de fer s’applatiffent, pour
quelles s’appliquent plus exactement les unes fur les autres: ¢’elt le moyen
de faire prendre au fer de la chair ou du fil, comme difent les ouvriers , c’eft-
a-dire, qu’il foit doux & pliant; or rien n’eft plus propre 2 lui donner cette
proprieté que de le tirer en barre. Pour cela, ayant chauffé la loupe, on la
porte {ur 'enclume, & la pofant toujours du meéme fens fur le travers de 'en-
clume, le gros marteau ferre les unes contre les autres les molécules mé-
talliques , qui de courtes qu’elles étaient, deviennent longues & fibreufes ; de
forte quelles s'engagent les unes dans les autres. Il ne refte entr'elles que
trés-peu de laitier : alors le fer ne {e cafle qu’avec beaucoup de difficulté ; aun
lieu de {fe rompre net, comme faifait la fonte ou le fer de loupe, il {e déchire
comme du bois verd. Cette qualité qui caractérife les bons fers, eft fur-tout
propre anx fers de Berry bien ouvrés dans Paffinerie. Nous parlerons dans la
fuite du bon uvfage qu’on peut faire de ce fer étiré en barres, pour en fabri-
quer de bonnes ancres; mais il faut auparavant faire remarquer le défaut
des ancres qu'on faifait autrefois de loupes. Quoique cette pratique ait été
abandonnée, il eft bon qu’on fache les raifons qui ont engagé  la profcrire ;
ne fit-ce que pour détourner d’y revenir dans la fuite.

64. “ ON prenait autrefois des loupes qu’on foudait enfemble pour en
former les ancres, comme nous l'expliquerons en parlant des mifes. Ce tra-
vail était prompt, & colitait peu; mais il arrivait que le fer des loupes ayant
une partie des défauts de la fonte, les ancres étaient fort fujettes a rompre: il
atirait prefqu’autant valu les couler comme les canons. ,

65. ON chercha a fubftituer aux loupes de meilleur fer, & on commenga
4 compofer des ancres de mifes, c’eft-a-dire, faites de plufieurs picces de fer
forgees quarrément & enfuite en coin. Au lieu d’employer les loupes rondes,
telles quelles font au fortir de V'affineric, on les cinglair {ous le gros mar-
teau; on en formait un parallélipipede, pl. [T, vignetse , fig. 3 & 4., qui avait
plus de longueur que de largeur & d’épaiffeur; on faifait chauffer une fe-
conde fois ce parallélipipede; on le forgeait enfuite de nouveau, mais de
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fagon que les deux faces égales & oppofées qui étaient auparavant les plus
grandes , devenaient les plus petites. On amorgaiz enfuite chacun de ces paral-
Iélipipedes, c’eft-4-dire, qu’on en formait des coins, & enfin on les foudait
enfemble pour compofer les différentes parties de I'ancre. Ceft ce qu'on ap-
pellait des ancres faites de mifes fucées & refoulées.

66. A la vérité, cette méthode valait mieux que la précédente : des deux
chofes effentielles pour rendre le fer doux, on en faifait une; on lui enlevait
fon laitier ; mais ce fer n’avait point encore de fibres. Celles qui avaient écé
commencées la premiere fois que les mifes avaient été préfentées fous le
marteau, étaient détruites la {feconde fois quon forgeait les mémes mifes;
aufli ces ancres {foutinrent mal les effais qu’on en fit a la mer.

67. M. Trefaguet, qui futdans la {uite envoyé par M. de Pontchartrain
pour veiller & la fabrique des ancres, découvrit le défaut de celles-ci : il
préfenta en 1702, un mémoire 4 ¢e miniftre,, ot non content de lui ap-
prendre le mal, il y propofait un remede, qui était une maniere de faire
des mifes qui euflent les mémes qualités que le fer en barre. Il propofa de
faire forger, & il fit forger des barres de trois 4 quatre pieds de long fur
un pouce d'épaiffeur & quatre pouces de largeur, pl I, fig. 11. 1l faifaic
chauffer ces barres prefque fondantes , & les repliait en deux ou trois en-
droits. Il les faifait préfenter {fous le gros marteaw, afin que la partie repliée
{e foudit avec le refte : il donnait de la forte a fa mife Pépaiffeur qu’il ju-
geait a propos, & l'amorgait, ou la formait en coin a Pordinaire. Ce que
cette pratique a d’excellent, c’eft que chaque fois qu’on forge les mifes de
nouveau , on travaille 2 alonger & applatir leurs fibres ou leurs feuilles
dans le méme fens. Les derniers coups de marteau ne détruifent point Pou-
vrage des premiers , de forte qu’il n’y a pas d’apparence de faire des ancres
avec des miles mieux conditionnées. Cette fabrique a cependant encore un.
inconvénient: dans un grand nombre de mifes aflemblées les unes avec les
autres , il_peut s’en rencontrer quelques-unes de mal foudées; ancre excel-.
lente ailleurs, {e caflera dans ces endroits. '

68. ,, M. de Réaumur a expliqué fort clairement la facon de faire les.ancres
avec des mifes non étirées. On congeit qu'aprés avoir forgé la mife , pour en
former un parallélipipede ,on forge enfuite le parallélipipede dans le {ens de fa
Jargeur , & qu’enfuite on en formeun coin; mais il me parait que la défec-.
tuofité de cette mile ne {e réduit pas au feul défaut que lui reproche M. de
Réaumur; favoir, que les molécules ferrugineufes ne fontpoint étirées, ap-.
platies , &, pour ainfi dire, foudées les unes aux autres parune compreilion
fuffifante. Je crois devoir ajouter aux remarques de M. de Réaumur, qui font
excellentes, que ces mafles de fer érant grofles, il n’y a que le hitier de la {u..
percifie qui puifle s%¢chapper ; celui du centre de. la mile y refte. Il n’en cfk
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pas de méme des barres étirées: comme elles ont peu d’épaifleur, & comme
il faut les remettre bien des fois au feu & fous le marteau, le laitier peut
s’échapper.. Je me fouviens qu'ayant fait dans un port une recette de fer
aigre, on parvint a le reiidre doux en le corroyant; mais il en coiita beau-
coup en main- d’ceuvre & en charbon. Il eft vrai que dans ce cas la com-
preflion des parties métalliques avait lieu ; mais le grand déchet qu’on éprouva,
me fait penfer qu’il s'en échappa beaucoup de laitier. Les mifes forgées,
etirées & repliées, imaginées par M. Trefaguet, étant faites de barres éti-
rées, ne font point {ujettes 4 ces inconvéniens. De plus, on doit remar-
quer que 'aflineur peut aifément tromper dans la fabrique des mifes ordi«
naires; car fi, pour gagner du tems & épargner du charbon, il les ouvre peu,
il n’y a plus moyen de connaitre le défaut : fi-toét que Pouvrier a donné
a fes mifes la forme qu’elles doivent avoir, quand il s’agit des mifes de
M. Trefaguet , on peut rompre les barres dont elles doivent étre faites, pout
connaitre la qualite du fer, & rebuter celui qui eft aigre. Il n’en elt pas de
méme du bloc de fer; comme on ne peut rompre une mife qui a huit pouces
en quarré for dix d’épaiffeur, il n’eft guere poffible de connaitre la qualité
du fer intérieur: audli arrive-t-il que l'intérieur de ces mifes eft peu différent
du fer de loupe, quoique l'extérieur femble aflez bien ouvré. Et il s’enfuit
que ces mifes étant chauffées a fouder, & portées fur unc piece d’ancre,
la crolite creve, une partie du laitier intérieur fort par les erevafles, & en
cet endroit la piece eft tres-defectueule; au lieu que les mifes faites de
barres qui ont été éprouvées avant que de les fouder, en fouffrent encore
une en les pliant & en les foudant. On eft donc certain que ces mifes qui
n'ont point été refoulées fur elles-mémes, font bien affinées , douces &
fibreufes dans toutes leurs parties; mais il faut avouer que ces mifes font
fort cheres, car on achete le fer dont elles {ont faites le prix des barres :
ces barres ont befoin d’é¢tre foudées trois fois apres les avoir plices, & il
faut enfuvite leur donner la forme d’un'coin, ou les amorcer, ce qui triple
Pouvrage : on voit ces trois opérations.

69. ,, ON voit, pl. I, fig. 12, un corps d’ancre, & en 4, une mife fou-
dée a un ringard qu'on préfente {ur la verge pour la fouder. La mife A {e
foude fur la verfe B, comme on le voit, pl. I, fig. 13.- Lorfqwelle eft fou-
dée, ou qu’elle femble P'étre, on tourne & retourne la verge fur Penclume
pour l'arrondir ; & le marteau venant a frapper {ur la partic A de la mife,
fig. 14, tandis que la partie C de la verge porte fur Penclume, cette mife
doit gliffer & {e féparer de la verge fi elle n’cft pas bien foudée: au con-
traire , fi elle réfifte au coup d’un martean qui pefe prés d’'un millier, & qui
tombe de haut, c’eft une marque que-la mife a fait corps avec la verge,.
au moins a la partie A. On fera enfuite fubir la méme épreuve a la partic B,

&
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& fi la mife n’eflt pas bien foudée 4 cet endroit, au lieu de gliffer, il fe fera
une fente g On voit parce qui vient d’etre dit, qu'un forgeron attentif
peut s’adurer {i {es mifes {ont bien & exadtement foudées: c’eft un argument
qu'on a beancoup faic valoir en faveur des mifes faites de barres contre les
faifceaux de barres forgés i ‘bras, qui ne peuvent jamais faire une feule piece,
comme on le verra dans la fuite.

70. La troifieme maniere de faire des ancres, c’eflt de les faire .de barres
de fer. Pendant long-tems on s'elt occupé de ce travail dans les ports du
royaume ; elles ne s’y fabriquaient qu'a force de bras. La fagon en devensit
couteufe, & peut-etre ne donnait pas d’autli bons ouvrages quela qualite de
la matiere qu’on employait ie faifait efpérer : c’elt {ur-toutle prix de la fagon
de ces ancres, qui fit fonger 4 en faive fabriquer dans les forges du Niver-
nois, avec les gros marteaux; mais on ne fongea d’abord qu’a les compe-
{er de loupes, & enfuite avec des mifes, comme nous Pavons expliqué. On
regarda comme un projet impoffible, de forger des ancres de barres avec ces
marteaux d’un poids fi confiderable : & voici {ur quel fondement.

71. Daws les ports, pour faire avec des barres une des parties de Panore,
par exemple la verge, on coupait des barres égales, & chacune 4 pen pres de
la longueur de la verge , & on prenait autant de ces barres qu’il en fallait
pour qu’elles pefaffent enfemble 4 peu prés ce que la verge doit peler. On
failait un paquet de toutes ces barres de fers on liait ce paquet avec des
bandes de fer, pl. II, dans la vignetre, fig. 1 : enfin on le faifait chauffet
prefque fondant; & on le frappait, a force de bras, a coups-de marteanx,
pour {ouder toutes les byrres enfemble. Car on €érait perfuadé qu'il n’y avait
point de liens qui puffent réfifter aux rudes coups du marteau des groffes
forges ; qu'aufli-t6t qu’ils viendraient a tomber {urle paquet, ils écarteraient
les barres de tous cotes , & que les Hens feraient brifés.

72. M. Trefaguet, dont nous venons de parler, qui pendant plufieurs an-
nées avait regardé avec les autres cette difficulté comme un mal fans Jremede.
foupqommduns la fuite qu'elle érait peut-etre moins confidérablequ'on ne
{e Pétait imagine. Ceft aveir fait un grand pas pour {urmonter les obftacles,
gue de ne les plus regarder comme inviacibles. Il fe famiharifa avec cette
idée, & vint enfuite a croire qu'on avait eu tort de {e peffluader qu’on ne
pouvait faire d’ancres de barres avec les gros marteanx. Malgré tout ce gme
les ouvriers purent lui dire des eflais inutiles qu'ils avaient faits, il voulut
faire tenter cet ouvrage fousies yeux , & dés la premiere fois il réuflic micux
qu'il ne {el’était promis; enfinil a depuis fait fabriquer un grand nombre
dlancres de barres fous les gros marteanx, qui nous paraiffent étre tout ce
qu'on peut faire de plus parfait dans ce genre.

73. ON ne faurait douter que les auncres de barres ne foient entiére-
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ment faites d'un fer doux,; du moins ne tient-il qu’a celui qui les fait fa--
briquer de s’en affurer, puifqu’on peut caffer chacune des barres avant. de
Pemployer , & par confequent examiner la qua ité de {on fer. ‘

74. ON fait quon fer aigre & mal ouvré fe rompt aifément, & que la
-cafle eft brillante- & formée de lamines, que les ouvriers nomment des mi:
rojrs : d’autres , un peu plus difficiles a rompre , préfentent une furface unie;,
-grife , formée de grains fins ;alors ce font des fers acéreins, peu propres
pour la fabrique des ancres & de tous les ouvrages qui exigent des fers
‘doux. Les fers bien ouviés, bien épurés' & doux, font trés-dithciles 4 rom-
pre: on les plie bien des fois en fens contraire, fans qu'ils e {éparent; &
au liew ‘d’une rupture wnie,ils {& déchirent prefque comme du plomb:
alors les ouvriers difent que le fcr a de la chair. Ce {font les fers de. cette
-qualité qui font les plus propres a faire de bonnes ancres.

75. »» CHACUNE des bandes de fer a autant de longueur que la piece
qu'elles compofent. Les fibres du métal font difpolées dans le {ens le plus

avantageux ; mais autant les ancres de barres méritent , par la qualité de
lenr matiere , la prétérence fur les autres, autant celles qui font forgées
fous le marteau des grofles forges méritenc, par la fagon dont leur matiere
a eté travaillee, la préférence fur celles qui font forgées a force de bras
d’hommes. Il y en a plufieurs raifons toutes fort décifives.

76. S1la verge d’une ancre {e changeait, pour ainfi dire, dans une- feule
barre, c’eft-a-dire , fi toutes:les barres qui la compolent devenaient aufli
étroitement unies les unes avec les autres que le font enfemble les diffe-
rentes parties d’une méme barre ; la verge de Pangre ferait travaillée le plus
parfaitement qu’il eft poffible. m:elque foin qu'on prenne pour ramollir
par le-feu les: barres qm forment le: paquet d’une verge, elles reftent tous
jours des corps durs, qu’on ne peut approcher les uns. des autres, & ferrer
affez les: uns contre les autres, que par le moyen dun forte percuﬁion.
It fant que la force de cette percuffion {oit bien - confidérable pour agir
avec fucces vers -le' centre de ces paquets; les barres de la {urface arrétent
prefguectout Peffet du coup que peut donner un forgeron. Peut-on fe pro-
mettre quun coup de marteau appliqué: par des bras d’hommes parvwnne
jufgu’an centre ,"malgré- toute la réfiltance qui lui cft oppoke ? Sept a huit
hommes a la.vérité, armés chacun d’un marteau du poids de 12.4 15 livres, (*).
frappent {ur ces b'lrreq pepdant qu’elles font chaudes ; mais le nombre des
homines ne fait rien ici qu’en ce qu’il met en état de profiter de la fouplefle
qu'ona donnée au fer: plusil y a d’hommes occupés 2 le travailler, & plus on
en forge'd’une:méme chaude. Ce qu’il faut comparer, ceft Peffet d’un mar-

{*) Les forts & vxg,oureu:uorﬂevom masient des marteaux’ qui pe{'ent 30 & méme:
40 livres ; mais cela n’infirme pointle raifonnement de M. de Réaumur,
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teau du poids de 12 4 16 livres, pouflé par les bras d’un homme, avec Peffet
d’un marteait du poids de 8oo livres, (*) qui tombe d’une plus grande hauteut
que les marteaux ordinaires des grofles torges. Or il eft certain que la force
de ce dernier eft prodigieufement fupérieure a celle du premier; que fi les
barres peuvent étres {foudées jufgu’au centre , ¢’eft par une pareille percuflion.
77- D’AILLEURS, on ne chautte dans les ports le paquet de barres qu’a-
vec un feu escité par le vent de foutlets mus & bras, au lieu que dans
les grofles forges on fe fert de {oufHets mus par Peau, capables d’exciter
une chaleur beaucoup plus confidérable. Il eft bien difficile que le feu entre-
tenu de la premiere maniere ait affez d’ardeur pour ramollir les barres du
centre 5 de forte que dans les ports une force plus petite s’exerce contre des
corps plus durs. Auffi les forgerons a bras ne {e propofent pas de fouder les
verges de leurs ancres julqu'au centre, ils prétendent feulement {ouder
celles de la fuperficie , en former une crofite dans laquelle les barres du mi--
lieu font renfermées comme des plumes dans une écritoire. Ce qui paraitra
fort fingulier , ou du moins ce qui nous I'a paru d’abord , c’eft qu’ils mettent
entre les défauts a éviter, de fouder une trop grande épaifleur de barres. I's
ont pris grand foin de faire mettre cet avis dans un mémoire que nous
avons regu d’un des ports du royaume {ur cette matiere ; & peut-étre ferait-
ce en effet un défaut pour des ancres fabriquées a bras, d’étre foudées juf-
qu'au centre. En ne fe fervant que des petits marteanx & des foufles ordi-
naires , il ferait peut-étre difficile de faire parvenir les coups jufqu’an cen-
tre , fans avoir {urchauffé la piece , fans avoir briilé les barres de la fupet-
ficie; mais aufli eft-ce un grand défaut 2 cette efpece de fabrique de ne pou-
voir pas méme f{e propofer de lier enfemble toutes les barres qui forment.
la verge. Je fais que Pancre ne laifle pas de conferver encore beaucoup de
force par la maniere dont les barres font difpolées ; mais je fais aufli qu’il-
arrive quelquefois qulon croit avoir une ancre de barres, & qu’on n'a
qu’une ancre de mifes , méme mal foudées. Quelqu’attention qu’y apporte le
forgeron , quoiqu’il ne foudc pas une couche épaifle , il eft toujours difficile
quil ne {e brile pas une épaifleur de fer de quelques lignes. (4) Les barres

*y On proportionne la groffeur des le poids du'martean, pour ne Pélever que
marteaux avec celle des ancres : pour les prés de la malle ; car en élevant Parbre par :
grofles ancres,le marteau , comme le dit le milieu, on fatigue beaucenp la machine.
M. de Réaumur, eft de oo livres pourles (4) Ce.dcfaut navra liew que quand
ancres de fix milliers , il neftquede s 4 600 on emploiera du charbon de pierre. Avec
livres. Mais on leve l'arbre du marteau par  cclui de bois la matiere inflammable du char-
le.milieu, pour élever le marteau jufquwa bon compenfe ce quife diffipe par action
quatre pieds & demi,& faire’plus d'impul-  du feu. Nous aurons occafion -de parler ail
fion, Peut-&tre ferait -il mievx d’avgmenter ~ leurs des qualites du charbon de pierre.

D j
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briilées ne deviennant plus que des mifes , puifqu’elles ont été divifées par
le feu. Prés de la furface , I'ancre efk de mifes; & versle centre elle eft de
barres, qui ne font point de corps.

78. Ik y a encore une autre raifon pour laquelle on ne doit pas f¢ pro-
mettre un aufli loug fervice de ces ancres que des autres, La rouille que
Yeaw de mer eft (i propre 3 produire, les ufe du coté ou elles font le plus
fartes ; elle peut méme ouvrir des routes 3 'eay , pous pénétrer dans. Linté-
sisur de la. verge.

79. LEs:ancres fabriquées fous le gros marteau ayant toutes leurs parties.
miewx lices , plus approchées les unes des autres, ont moins de volume que.
les antres, 3 pefanteun égale ; & cette preuve de la bonté de leur fabrique n’a,
pas. toujours tourng au profit de celui qui en avait eu foin. M. Trefaguet en
fit faire yne pour un des pents du royaume: d’oti on la lui avait demandée =
e lui avait marqué de quel poids on la voulait, & quelle longueur & quel
diametre on: voulait qu'euflent chacune de fes parties; on avait pris ces pro-
pertiens fur une autre ancre. L’ancre fabriquée avec foin, & rendue dans
le port, fut refulee par ceux qui I'avaient demandée, & cela parce que cette
ancre. , quoique du poids qu’on avait {ouhaité, n’avait pas la longueur & la
groffeur qu’on avait marquées. On eut beau dire que cela méme était une.
preuve de {on excellente fabrique ; que tout ce que I'on pouvait demander
¢tait que les parties de Vancre euffent entr’elles les proportiens de Pancre
qu’on avait fouhaitée , & non pas les mémes longueurs & les mémes groffeurs ;.
que pour les donner, il aurait fallu, ou augmenter le poids de 'ancre , dans.
lequel eas on ne Paurait plus trouvée convenablé, ou faire enforte qu’il reftit
des vuides entre les différentes barres dont elle eft compofge. Ces raifons
parurent trop abftraites ; en un mot on voulait qu’une ancre d’un certain poids
eiit une certaine groffeur & une certaine longueur. Celle-ci , pour avoir été
trop bien forgée, eft reftée a la charge de celui qui I'avait entreprife 5 car
cette affaire difficile ne fut pas jugée, & cette différence de pefanteur était:
affez confideérable.

80. Ir y a méme des cas owil faut avoir néceflairement recours & un plus.
grand poids que celui des marteaux a bras, comme nous le verrons dans la
fuite; nous verrons en méme tems qu’on n’a. pu rien fubflituer d*équivalent
aux marteaux des groffes forges. Nous avons. dit que la fabrique des ancres
demande deux fortes de travail ; celui de forger leurs différentes parties ,
& celui de fouder enfemble ces différentes parties : les réflexions générales
que nous avons faites , ont déja fait entendre une partie du travail de la pre-
mjere efpece.

81. ,, Nous avons dit qu’il eft prefquimpoflible de faire cadrer les di-
menfions exactes des ancres avec un powds doané. Qn.veit que ceft le fen-
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timent de M. de Réaumur; c’eft pourguoi dans le marché quia été paflé pour
la. fourniture des ancres , ou il eft dit que entrepreneus s'engage de faire ca.
drer les proportions des ancres avec leur poids, on a mis la réferve a dix pouns
cent prés, ce qui fait 6oo livres fur une ancre de {ix milliers. Les forgerons
des ports, qui étaient toujouts confultés {ur la fabrication des aneres, ont fait
tout ce qu’ils out pu pour qu’elles fufent forgées dans les ports. D’abord ils
foutenaient qu’on pouvait les forger parfaitement 4 bras, & qu’il était a pro-
pos que les barres intérieures ne fuflent pas jointes les unes aux autres. Mais
enfuite ils ont effayé de faire jouer a bras d’homme de gros marteaux : nous
en parlerons dans la {uite.

82. Nous avons déja répété plufieurs. fois que , pour former la verge, il
était a propas de faire un paquet de barres : il y a encore ici quelques dittéren-
aes entre la pratique des groies forges, ou plutot de M. Trefaguet , & celle
qui était en ufage dansles ports ; & cette différence n'eft pas encore i 'avantage
de la fabrique des ports. M. Trefaguet faifait forger {es barres exprés plus
larges & plus épaiffes a un bout qu’a Pautre , 2 peu prés dans la méme propor-
tion que la verge doit diminuer de grofleur. Comme il les prenait a deffein un
peu plus courtes que la verge qu’elles doivent farmer, il leur donnait un peu
plus de dimenfions dans les autres fens. (*)

83. DE ces barres il formait un paquet qui était une elpece de pyramide
tronquée , a bafe reGtangle, ayant attention de faire placer les barres d’'un rang
au-deffus des joints des barres d’un autre rang. Pour retenir ce paquet, on
formait des liens avec d’autres barres de fer qu’on changeait en des efpeces
d’anneaux, p/. IT, vignette, fig. 1 ¢, en foudant leurs deux bouts enfemble. On
faifait de ces anneaux de différens diametres ; on les centraignait , & grands
coups de marteaux , a ferrer le paquet, pl II, vignette , fig. 1. Dans les ports
ou I'on forgeait & bras, on {e fervait de barres par-tout d’une largeur & d’une
€paiffeur égale , comme le font les barres ordinaires de fer forgé; de forte
que , pour fuppléer a ce qui manquait de groffeur au paquet vers I'un de {es
bouts, on lardait dedans, fig. 17, des barres plus courtes a, ou 'on mettait
eces barres plus courtes tout autonr de la furface: ces deux manieres fong
reffemabler en quelque chofe les ancres de barres aux ancres de mifes ; & la
premiere fait craindre que les barres introduites ne confervent des vuides
confidérables dans Pintérieur de laverge; que les langues barres qui portent
fur le bout des courtes, ne {e caffent lorfqu’on les forge, ce qui multiplie-
rait encore le nombre des mifes. On avait pourtant foin de rendre les barres
qui devaient étre ainfi fourrées, peintues par un beut : on les nommait
afquilles de fourniture.

84. Ow donnait une figure a peu prés ronde 4 ce paquet, pl. [, fig. 1§ s

(*) La verge des ancres s’alonge & peu prés d'un: fixieme fous le gyos marteau.
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parce qu'il n'aurait pas été aifé , avec les marteaux 4 hras, d’abattre des angles
anfli aigus que ceux du paquet des grofles forges; par confequcnt les barres’
§’y trouvaient moins bien agencées les unes auprés des autres; elles laif
faient plus de vuide. :

85. Pour forger aux gros marteaux des ancres de mifes & des ancres de
barres, iln’y a de différence qu’en ce qu'on foude les mifes Jes unes aprés
les autres, au lieu qu’on forge a la fois toutes les barres qui entrent dans
la compof't1on d’une piece.

86. 5, ON a fait pluffeurs tentatives pour trouver la meilleure maniere
d’arranger les barres, de fagon qu'elles formaifent par leur union un co6ne
tronqué. D’abord on les arrangea par zones concentriques, pl. I, fig. 173
mais enfuite on appergut quétant quarrées, elles ne pouvaient fe toucher
au grand diametre A A : on les arrangea donc par lits, & le paquet était
octogone. On a depuis changé encore cette difpofition des barres. M. Tre-
faguet a fait les faifceaux de barres quarrés, comme on le voit : on eft enfuite
revenu a les faire octogones; mais ayant remarqué que des barres trop me-
nues sarrangeaient difhicilement ; qu’elles étaient plus fujettes & fe déranger s
que celles de la furface ne {outenaient pas bien le feu, & qu’on multipliait
ainfile nombre des foudures; au licu de les former de 120 barres, on ne les fait
plus que de 2§ oude 26,dans Pordre qu’elles font reprefentées , pl. I, fig. 18,
qui indique le gros bout, & fig. 19, qui repréfente le petit. .

Nombre de cou- Nom- | Dimenfions des | Dimenfions des | Longueur

ches en barres py- du paquet| Longueur
ramidales que Pon| bre de | barres au gros | barres au petit de fq (Lcr— s
doit mettr(; dans le | barres & bout. bout. ge, pret de chaque
paquet de la verge|chaque mettre au | bras
& des bras , pour couche N Tarmmrt Tt | 71 o | feu ’
une ancre degooo 1. | “OUCN¢ | Largeur | Epaif). | Largeur| Epaif). ’

Poue. li.|po. lifpo. li.{po. li. | Pieds. po |Pieds. po.
Premiere couche , 1
Pour couverture. 1 § I0|I 2143 I0|O0 10 ]
2,iem . ... 3 l2 4|1 olt 8lo 9%5
3, idem . ... 4 |r 11|t o1 glo 9—1;;
4, tdem ... 3 {2 91 oj2 ojc 9%
§.idem . ... 4 |2 1|t  of1 7o 9}10 813 1o
6,z_dm.... 7 |z 9|t 012 olo 9%
7y idem ... 4 |1 1rfI o|1 sjlo 9%
8_,{a’em.... 3 |2 4|1 ol1 8lo 91
9, tdem . . .. I § I0jI 2{3 10j0 'IG_J
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87. » M. de Réaumur a bien raifon de {outenir que les ancres foudées
julguan centre, valent mieux que celles ou les barres font {feulement enve-
loppées d’une crolite de fer forgé : néanmoins, comme on a vivement fou-
tenu le contraire, il ne fera pas hors de propos d’entrer 4 ce {ujet dans quel-
gues détails. : .

88. 5, 1°. IL eft certain que {i une ancre eft tirée directement d’un bout
a I'autre, fuppofant la qualité du fer pareille, celle ou les barres ne feront
pas foudées jufqu’au centre, pourront étre a peu prés aufli fortes que les
autres. 2°. Mais il faut examiner ce qui arrivera a celles qui feront tirées obli-
quement, comme fuivant la direGion CD, pl I, fig. 22 cette puiffance qui
tend 4 élever la. partie C de la verge, tend en méme tems a la faire plier.

89. » Pour fe former une idée de ce qui doit arriver dans cette circonf-
tance , fuppofons trois cylindres de bois égaux entr'eux: confervons-en un
plein, percons Fautre pour en former un tuyau; & ayant pareillement percé
le troifieme , imaginons-le rempli avec des baguettes , ou fuppofons deux cy-
lindres, un plein & formé dans une piece de bois, & que 'autre foit fait par
la réunion d’un nombre de baguettes., ou que ce {oit un faifceaus; fuppofons
encore que ces diiférens cylindres étant foutenus par leur extremité AB,pl. I,
Jfig. 21, {oient chargés a leur milien du poids C, ce qui revient & peu:pres.au
méme que leffort que la verge ¥ C, pl. I, fig. 22, a 4 fupporter, étant tirée
fuivant la direction C D : or il eft évident que le cylindre maffif réfiftera' mieux
que le cylindre creux, ainfi que celui qui eft formé par un faifcean de ba.
guettes. St nous foupgonnions que cela pat fouflrir quelque difficulté, nous la
prouverions d'une facon inconteftable ; mais nous croyons pouvoir nous en
difpenfer. Sile eylindre formé par un failceau de baguettes était plus fort, on
ferait ainfi les eflieux des voitures & les leviers qui font deftinés a remuer de
grands fardeaux: on {e donne bien de garde de les faire dc meéme; & les an-
eres tirées {uivant une direction oblique 4 la verge, peuvent toujours étre ra«
menées 2 Peffet du levier.

90. s, IL eft vrai que le leviér de barres mal {foudées pourra plier avant
de rompre, au lieu que le levier de barres bien foudées pliera peu.avant de
rompre; mais il faut favoir {i la force qui fera plier le levier do- barres mat
foudées, fera fuflifante pour rompre le levier de barres bien {foudées: je penfa
que non. On convient bien que la fomme des forces de toutes les barres rom-
pues. {éparément, eft fupérieure a la force du failceau, ou meme de toutes les
barres réunies par une bonne foudure ; mais il ne s’enfuit pas du:tout que le.
faifceau . rompe plus difhcilement que la maffe d’un baireau bien {foudée. Si
la verge d’une ancre faite de barres. non foudées, étant faite d’un fer treés-,
doux, pliait, il pourrait, a la vérité , en réfulter un petit avantage, pour que
Fancre ne rompit pas, parce que les barreanx du failceau étant en partie tirés:
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faivant lewr fongueanr, ils fatigueraient moins ; mais aufli le levier de la werge
{erait beaucoup raccourci, & la verge n'agirait plus avec autant de puidance
pour dégager les pattes.

- g1. ,, LEs partifans des barres non foudées ent fait un raifonnement am.
quel je n’entreprendrais pas de répondre, s'il n'avait pas feduit plufieurg
perfonnes. Une anere qui p'oie, dit-on, eft moins {ujette a rompre que celle
gui rélilte, par Ja meme raifon quun rofeau 4’eflt point rompu par une bour-
ralque de vent qui rompt un gros arbre: pourquoi ? Parce que le rofeau plie
{ous le vent & {e redreile quand le vent ceife. Mais ne voit-on pas que le
tofeau en plant, {= dérobe & "action du vent, au lieu qu’une ancre, qui a
été plide par un coun de mer, n'élude pas ou peu la force qui agit fur elle; ua
fecond etfort la pliera encore, & un troifieme la rompra; d’autant que dans
un corps d’une certaine épaifleur & qui a plié, toutes les parties folides qui
le forment, font dans des tenfions inégales, la tenfion étant d’autant plus
grande que les parties font plus voifines de la face convexe, & celles qui
font a la partie concave, font en condenfation. Si dgnc effort n'eft pas ré-
parti également fur toutes les parties du corps, celles qui font les p'us ten-
dues rompront d’abord , & bientot les autres éprouveront le méme fort; au
lieu que dans la verge d’ancre qui ne plie pas, il parait qu’il y a un plus
grand nombre de parties qui refiftent de concert: d’ou il doit réfulter une
plus grande force; car une corde dont tous les fils réfifteront a la fois rompra
beaucoup plus difficilement que celle dont les fils inégalement chargés rom-
pront les uns apres les autres.  * '

92. ,, Mais je demande a ceux qui {e font le plus déclarés pour les barres
mal foudées , pourquoi ils n'ont prétendu faire Iapplication de leur principe
que pour les verges des ancres ? pourquoi ils ont toujours eflayé que les bar-
res fuflent bien {oudées dans les bras? pourquoi on tiche que les {oudures
foient bien faites dans Ies ellicux des voitures, &c. ? Pour moi, je penfe qu’on
ne s'elt fortement attache a foutenir I'avantage des barres non foudées, que
parce quil n’elt pas poflible dans les ports, ot 'on n’a pas de marteaux mus
par Peau, de fouder parfaitement une aufli groffle mafle de fer que I'eft Ia
verge d’une groffe ancre, & que les officiers de port {e font retranchés a
dire qu’il était mieux qu'elles ne fuffent pas foudées.

93. « IL faut néanmoins convenir gue les pailles & les défauts de foudures
qui font {uivant la longueur d’un levier, ne fout pas, a beancoup prés, fi
dangereules que oelles qui feraient en travers. Celt pourquoi 1l faut bien fe
donuer de garde, en forgeant les ancres, de trop corroyer le for fous le gros
marteau ; on en romprait le £il: il faut effayer que les barres {oient foudées
les unes aux autres; mais il faut faire eaforte que ces barres ne foient poing
déformées dans leur intérieur.

94
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94. Mats de quelque maniere que I'on fabrique les pieces des ancres,.
c'elt toujours avec le charbon de terre; ou, comme on Pappelle en d’autres
endroits , avec le charbon de pierre, qu'on les chauffe. Le charbon de bois
incomparablement plus propre a faire les fers doux, foit lorfqu’on fond la
mine , foit quand on forge les barres & les mifes, ne donne pas affez de cha-
leur pour échaufler fuffifaimment jufqu’au centre des pieces i maflives. Aufli
eft - ce une regle générale que tous les gros ouvrages de fer doivent étre
chauffés avec le charbon de terre, Quand le fer a été affiné, & réduit en bac~
res ou en mifes, il a été prive de la plus grande partie de fon laitier ; & ce
n'eft qu'a I'aide de ce laitier, qui eft un fondant, que le charbon de bois
vient 2 bout de fondre les gueules. Si, pour chauffer affez une piece de fer
épaiffe, on la laiffe long-tems expolée au feu de ce charbon, le deflus de la
piece {& brile; le fen agit trop contre la furface , & pas affez fur lintérieur;
peut-etre parce que le charbon de bois contient moins de matiere huileufe
que le charbon de terre. (*) Cette méme matiere huileufe qui en s’enflam-
mant échauffe le fer, en humectant fa furface Pempéche de {& braler. (1)

95. LEs forges deftinées a la fabrique des ancres , different peu de celles
ou Pon chauffe le fer pour le convertir en barre; le deffus du foyer ou de
la table eft plat, excepté vers fon milieu ou il y a un enfoncement de quel-
ques. pouces, qui contient une partie du charbon de terre. La {eule diffé-
rence remarquable qui eft entre ces forges & les forges ordinaires , eft celle
de leurs tuyeres ; ouverture de la tuyere des forges ordinaires eft un demi-
cercle,, au lien que 'ouverture des forges a ancres eft circulaire B D, pl. I,

(*) 11 v a des charbons fofliles trés-bi-
tumineux ; ce font les meilleurs pour les
forges : d'antres {ont chargés de foufre, &
ceux-la détruifent beancoup de fer.

(5) Cette matiere huileufe qui penetre
le fer, ne devrait pas contribuer 4 lui don-
ner de la qualité. La plupart des charbons
de cette efpece font chargés de beaucoup
de foufre ; & le petit nombre de ceux qui
en font exempts, ont beaucoup d’acide vi-
triolique. C'eft ce qu'on démontre aifément
par P'analyfe ehymique qui a toujours ob-
tenu, ou I'un de ces deux élemens,ou quel-
quefois tous les deux. On congoit que ni

_Yun ni Pavtre ne peuvent contribuer a la
perfection du fer ; elles le rendent caffant &
auffi crud que la gueunfe. Si ces deux chofes
¢taient avantagenfes au fer , on ne prendrait

Tome XF.

pas tant de peinea les detruire par le gril-
lage. Ainfi il refte prouvé que le travail du
fer avec le charbon de pierre le rend caffant,
& luj fait perdre en grande partic fa bonne
qualite, Cet inconvénient ferait fans remede,
g'il était vrai qu’on ne piit avec le charbon
de bois fondre de groffes maffes comme les
ancres 3 mais c’elt un préjugé : on peut fon-
dreavec du charbon de bois une mafle de
deux actrois quintaux ; a plus forte raifon
pourra-t-on les rougir autant qu’il eff necef=
faire. Sila chole ne réuflit pas, il faudra s’en
prendre 4 la tuyere, aux foufflets, ou a quel-
qu'autre partie du fourneau. M. Duhamel
convient aufli quelque part que le charbon
de pierre n’eft pas indifpenfablement nécel-
faire pour la fabrique des ancres, & quon
peut fort bien y employer celui de bois.
~E
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fg. 45 & cette ouverture circulaire eft beaucoup plus petite que lautre. Le
vent quien fort, {e trouve plus raffemblé ; il agit plus fortement contre les
parties qu’il rencontre. La différente nature des deux charbons demande cette
différence : celui de bois , plus aifément inflammable, eft, pour ainfi dire,
compofé d’une huile plus volatile ; mais il donne une chaleur plus faible :
celui de terre, compofé de parties plus fixes, donne une chaleur plus confidé-
rable ; maisil ne la donne que quand {es parties ont été agitées plus fortement.

96. LA matiere huilenfe, ou, {i on 'aime mieu ® , la matiere bitumineufe,
eft {i abondante dans la plupart des charbons de terre , que quand on les
allume, cette matiere fort des différens morceaux de ces charbons, a peu
pres comme I'ean fort d’on des bouts d’un baton humide, allumé par 'autre
bout. Cette matiere épaifle , & par conféquent gluante, lie enfemble tous
les morceaux de charbon, ce qui eft encore pour le forgeron une raifon
de préférer le charbon de terre an charbon de bois. La piece qu'il avait
d’abord pofée dans le milieu d’un tas informe de charbon , fe trouve dans
la fuite entourée de tous cotés d’une efpece de voute, au milieu de laquelle
elle elt ifolée; les parties huileufes lient & {outiennent les anciens  mor-
ceaux de charbon, & meéme les nouveaux que I'on ajoute; le vent du fouf-
flet entre dans cette efpece de voite; il agit non-feulement contre la partie
vers laquelle il eft dirigé, il circule enfuite autour de la voite; la piece eft,
pour ainfi dire , dans une efpece de fourneau de réverbere. Mais ce qui eft
le plus avantageux au forgerom, c’eft que , comme {a piece ne touche le
charbon en aucun endroit, fans déranger fon feu,il peut examiner fi elle
chaoffe également par-tout; il le voit par la méme ouverture par ou la
piece entre dans cette elpece de fourneau; il voit 8'il eft 2 propos de la re-
tourner pour mettre la partie contre laguelle le feu a le moins agi, dans
la place de celle qui a chauffé plus vite; il voit enfin quand il eft tems de
retirer cette piece , & de la porter {ous le marteau. .

97. » IL eft trés-important, pour reuflir dans une grofle piece de forge,
davoir un chavfleur attentif & intelligent: il doit tellement difpofer la
piece qu’il chaufle , que le vent des foutHets ne donne pas deflus, mais
qu’il paffe deflous; car endroit ou frapperait le vent des foufflets ne man-
querait pas d’étre brilé. Néanmoins la partie du fer qui eft voifine du vent
eft plus chanffée que le refte; & quand le chauffeur apperqoit qu'un endroit
eflt chauflé blanc, il doit retourner fa piece, & bien prendre garde , dans
cette opéeration, de déraniger la voite que forme le charbon; il doit méme
jeter de Peau deffus, & la fortifier avec du charbon mouillé; & en con-
tinuant un feu bien réglé,il parvient a chauffer {on faifceau de barres
julqu’au centre ,fans en briler la {urperficie. Pour foutenir au-deflus de la
tuyere la piece que I'on chauffe, on met au-devant de la forge une piece
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de fer , pl. I, fig. 23, qu’on nomme un croiffant, ou une demi-lune, & au
fond un morceau de fer quarré , auquel eft foudé une pointe qui entre dans
le foyer de la forge, fiz. 24. Ces deux morceaux de fer doivent avoir aflez
d’épaifleur pour élever au-deflus de la tuyere la piece qu’on chautfe.

98. La verge d’une groffe ancre eft une lourde mafle 4 manier. Il ferait
mal-aifé de la placer dans la forge, de I'y retourner, de la porter de la forge
fur Penclume, fi des hommes feuls en foutenaient le poids. On en charge
nne machine fimple & commode; les forgerons Pappellent une grue: ceft
une potence qui a, a 'un & Pautre des bouts de fon arbre vertical, deux
pivots fur lefquels elle tourne. La hauteur de cet arbre eft au moins telle
qu'un homme droit peut pafler fous la branche qui eft affemblée pres de
fon extrémité fupérieure. Au bout de la branche de cette efpece de potence,
pl. II,fig. 2,il y a une crémaillere ou une chaine de fer ; on pofe le faif-
ceau de barres ou la verge dans le crochet de la crémaillere ; ou fi 'on {&
fert d’'une chaine, on Pentoure avec le bout de la chaine.

99. L'usagE de cette grue détermine {uthfamment fa place & la propor-
tion de fes parties. Lorfgu’on la fait tourner d’un coté, elle approche de
la forge la verge dont la branche eft chargée; fi on la fait tourner de l'autre
coté, elle éloigne cette verge de la forge, & lapproche de Penclume : elle
doit donc étre a peu preés a égale diftance de 'une & de Pautre , & fa branche
doit avoir adfez de longueur pour conduire une partic de la verge dans lg
feu de la forge, & pour la conduire enfuite {ur enclunie.

100. ,, POUR qu’une fabrique d’ancres foit bien établie, il faut qu’il y
ait trois grues ou potences tournantes. Il faut de plus trois feux: un grand
pour forger les verges & les bras; un moyen pour chauffer un bras, pen-
dant qu'on chaufe la verge au grand feu, lorfqu’il sagit de fouder les bras
ala verge; & alorsil faut au moins deux grues qui, partant de deux feux
différens , fe rendent & une meme enclume : une de ces grues porte la verge,
& Pauntre le bras. Le troificme feu qui et le plus petit, {fert a chauffer les
mifles qui doivent fortificr les aiilelles & perfectionner la téte de la croifée.
1l faut aufli trois enclumes. On a de plus un petit feu pour forger &
radouber les outils.

101. 5, LA potence tournante ,que les forgerons nomment grue, pl. I ,
fig. 1, bas de la planche , eft compofée d’un arbre vertical C G, qui tourne
en-bas {ur une crapaudine A, & en-haut dans une bourdenniere B. Le bras
D D étant fort long & devant porter des poids confidérables , il elt fortifié
par un lien E & par les tirans F.

102. LA crémaillere, fig. 2, érant foutenue par un étrier de fer @ qui
peut parcourir toute la longueur du bras D D, fig. 1, on peut I'éloigner on
la rapprocher de I'arbre tournant C C, pour que I'ancre porte fur le fort de

E jj
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Penclume : au moyen des dents d, fig. 2, on peut établir Pancre 4 la hau-
teur qu'on veat. Ceft {ur le crochet c que repofe I'ancre, qu’on peut tout-
ner comme l’on veut a caufe du boulon 4. Si I'on combme tous les mou-
vemens dont la crémaillere & la potence {ont {ufceptibles, on conviendra
que cet inftrument eflt d’'une grande commodité pour remuer avec facilité
d’auffi gros fardeaux ; quelquefois on fubftitue 4 la crémaillere la chaine, fig.3.

103. » LE batiment des forges ne doit point avoir de plancher, afin que

la fumée & Pair chaud puiffent {e difliper par le comble ; mais on place des
poutres au-deffus des” feux & des enclumes, pour y attacher des poulies ,
des mouflles ou des palans qui font d’une grande commodité pour le tra-
vail. Par exemple, le palan, fig. 4, fert & foutenir la verge lorfqu'elle eft
au feu ; & le palan, fig. 5, fert a foutenir la verge lorfque Pancre eft {fur fon
enclume. Il faut donc remarquer que la chaine , fig. 3 , ou la crémaillere,
fig. 2, foutiennent le bout de I'ancre que I'on echauife ou qui eft chautfée,
& que les palans {outienneut le bout oppofé de la méme ancre. Quand
Pancre eft ainfi {outenue & placée en équilibre, on la tourne aifement fur
Penclume au moyen d'une piece de bois qu'on paffe dans le trou de la
culafie qui eft deftinée pour recevoir 1'organeau , comme on le voit ¢ lz
vignette, pl. 11, fig. 3.
. 104 » QUAND un bras eft foudé, & qu'on donne une bonne chaudc
a la tete, il faut foutenic la patte avee un palan, fans quoi fon poids pour-
vait la faire courber. Cette remarque a lieu pour toutes les occafions o il
faut porter une grofle piece qu'on a chauffée par le milicu.

10§ » QUAND la piece eit trop courte pour étre maniée, on foude
un ringard, qui eft un morceau de fer terminé par un anneau dans le-
quel on pafle un morceau de bois commg dans le trou de organean. On
s’aide encore , pour manier les pieces qu'on forge fuivant leur différente
‘groffenr, ou de tenailles , ou de devers , ou enfin de leviers de fer ou de bois.

106. 5, LES enclumes font prelque toujours tout-a-fait quarrées. La- fur-
face en eft plate. On pratique toujours aupres de 'enclume une fofle recou-
verte d’une trappe pour que les bras des ancres puiffent entrer dedans; elle
procure la facilité de tourner P'ancre de tous les fens, ce qu’on ne pourrait
pas faire fans cette foffe.

107. Aux grofles forges, la premiere fois qu on porte le paquet au feu,
on le chauffe par le milieu ; on met ce milieu vis-3-vis de la tayere ; on doit
commencer pat - la quand on fe fert du gros marteau mu par 'eau , & cela
parce gu’en foudant les barres, il les alonge: or le paquet étant d’abord_
forgé vers le milieu , elles s’alongent également vers 'un & I’'autre bout. Une
nreuve encore bien décifive que le gros martcau foude la verge julqu’au
centre , c'elt que toutes les barres qui le compofent s’alongent confidérable-
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ment, & de plus ¢galement; ce qui warrive point 4 celles qui font forgées
a bras. Le paquet étant chaud a fouder dans I’étendue d’un pied ou environ,
on le conduit fous le gros marteau : en tournant & retournant ee paquet ,
on lni fait prendre la ﬁgure convenable; c’eft 4 la prudence des ouvriers a
faire tomber les coups a propos. On ne s’en fie pourtant pasau jugement des
veux , pour décider {i on 1'a réduit au diametre qu’il doit avoir. Avant de
commencer a forger I'ancre,on en a tracé le gabari; c’elt-a-dire , que fur
une planche bien unie, on a tir¢ diverfes lignes paralleles , dont les diftan-
ces des unes aux antres donnent la largeur & 1’épaiffeur de chaque partie
de P'ancre; avec un compas a branches courbes, on mefure {i la partie de
'ancre qu’on forge a les dimenfions que donne le gabari. Avec cette précau-
tion on ne s'écarte pas des vraies gefures a4 une demi-ligne preés.

108. ON continue a chautfer & 4 forger de méme le refte de la verge;
on forme le quarré ou Ja culafle qui eft au petit bout; & en finiffant le gros
bout, on Pamorce, ceft-a-dire »quon lapplatit, afin qu'on puifle plus aifé-
ment {ouder un bras de chaque coté.

109. ON foude enﬁute {ur deux des cotés du quarré, les deux mlfes en
faillies qui fervent a + attacher le jas, & enfin 'on perce le trou de lorga-
neau. Pour cela on fait chauffer le quarré; on le porte fur Penclume; on
appuie & on retient perpendiculairement fur le quarré un mandrin ou cy-
lindre de fer de diametre égal a celui du trou qu’on veut percer, & alors
on fait agir le gros marteau qui contraint le mandrin a traverfer la verge
d’outre en outre.

110. La fabrique de Porganean n’a rien de particulier : a coups de mar-
teau & bras, on arrondit un morceau de fer fait de barres; on le fait paffer
par le trou de la verge; on le recourbe en annecau, & on foude enfemble
fes deux bouts.

111. 5, TOUTES les pratiques qui regardent la forge font bien décrites
par M. de Réaumur. Néanmoins je remarquerai qu'il eft d’un ufage conftant
de commencer a chauffer & a forger le petit bout. On a {oin qu’il y aitun
lien immédiatement au-deflus de Pendroit qu'on chauffe, environ a deux
pieds du petit bout. On frappe, sl eft néceffaire, des coins de fer dans
les vuides qui reltent entre les barres & le lien; quelquefois méme on lie le
faifcean immédiatement au - deflous du lien avec plufieurs révolutions d’une
corde mouillée pour empécher que le lien ne coule. Quand la chaude eft
bien donnée, on pofe {ur Venclume une des couvertures T, pl. I, fig. 18
ou 19, par exemple, & on frappe {fur l'autre couverture H. En quelques
coups de gros marteau toutes les barres font foudées , on retourne le faifceau
fur toutes les faces, & on forme le quarré de la verge. Quand la chaude eft
bonne, & quaucun accident ne dérange l'opération , on foude 4 chaque
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chaude 18 pouces de longueur au petit bout; mais au gros cela va plus
lentement. Il eft vrai, comme le dit M. de Réaumur, qu’on perce 2 chaud
le trou du quarré ou doit entrer I'organean; mais pour les grofles ancres on
“emploie {ucceflivement trois poingons ou mandrins , commencgant par le
plus menu. : -

112. ,, L’'ORGANEAU 7, pL I, fig. 25, mérite beaucoup plus d’attention
que ne le dit M. de Réaumur. Celui d’une groffe ancre du poids de fept
milliers devant entrer dans le trou de la culade quia 44 lignes de diametre,
& avoir un peu de jeu, il ne peut avoir que 42 lignes de diametre. Cet an~
neau qui a peu de grofleur relativement aux autres parties de I'ancre, doit
néanmoins réfifter a de grands efforts. Ainfi il eft important de le faire avec
du fer trés-doux, & de le fabriquer avec toute Pattention potlible. Pour cela
on aflemble avec des liens un faifceau de barres, comme nous 1'avons expli-
qué en parlant de la verge, excepté que ces barres font plus menues & en
moindre nombre; on foude, on forge & on amorce ce faifceau, puis on le
contourne; & comme on n’en peut fouder les deux bouts que quand ’anneau
fera paflé dans le trou de la culafle, aprés avoir amorcé les deux bouts du bar-
reau, pour qu'ils {& foudent plus aifément, au lieu de contourner ’anneau
fur un meme plan, on en forme le filet d'une hélice; de forte que, quoique
les deux bouts du barreau {e croifent, ils font affez écartés 'un de lautre,
pour qu'on puifle pafler le barrean recourbé dans le trou de la culafle; & en-
fuite ayant donné une bonne chaude aux parties du barreau qui font amor-
cées, il n’y a qu’a les rabattre 'un fur Paotre & les fouder : le faifceau {e cor-
roie fous le marteau mu par I'eau ; mais ce n’eft pas un marteau auffi pefant
que pour forger la verge & les bras des ancres. Ainfi, quand il eft réduit fous
le gros marteau, on le contourne & on le foude a bras avec les maifes & les
marteaux qui pefent depuis 1y livres jufqu’a 30. Quand on prend toutes ces
précautions pour bien faire les organeaux, ils plient quelquefois {ous les
grands efforts qu'ils ont a fupporter; de ronds qu'’ils étaient, ils deviennent
ovales, mais ils rompent rarement.

113. LEs forgerons qui faifaient les ancres 4 bras, commengaient a chauf-
fer & a forger le paquecr de barres a environ deux pieds & demi du gros
bout; de la ils continuaient en allant vers la culale ou le quarré, 6tant les
liens a mefure que les barres {e foudaient: ils faifaient enfuite le quarré de
la culafle; & pour cela ils infinuaient encore diverfes quilles , pl. 1, fig. 17, de
fourniture, julqu’a ce que le lien qui les devait contenir fiit rempli. On
chauffait & forgeait ce quarré; on y pergait le trou de I'organeau; il ne
pouvait étre percé qu'en quatre a cing chaudes, & dans les grofes forges
on le perce en une; on foudait enfuite les deux tourillons ou mifes qui fer-
vent a tenir le jas; & enfin la culaffe écant finie , on revenait au gros bout.
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Comme cette partie doit &tre bien fournie de fer, on y faifait entrer des quilles
a coups de mafles, jufqu’a ce que le lien qu’on avait mis a un pied & demu
du bout, fut bien rempli.

114. 5, On a vu plus haut, que dans les groffes forges on commence i
forger la verge des ancres par le petit bout, & que par la forme pyramidale
gu’on donne aux barres, on eft difpenfé de mettre des quilles de fourniture.

I15. Pour former les bras, on difpofe un paquet des barres pyramidales,
comme on I'a préparé pour la verge, aux différentes proportions prés; on le
lie de méme avec des liens de fer. On {oude les barres fous le gros marteau;
on forme le roud & le quarré du bras, & on amorce Pextrémité du rond pour
le fouder & le joindre avec la verge. A chaque bout de ce bras, on foude
un ringard ou longue barre, qui donne au forgeron la facilité de le re-
muer dans la forge. On {e {ert au méme ufage, pl. I, fig. 26, quand le bras
eft prefque fini, d’un ringard volant. On donne ce nom a une barre de fer
dont un bout eft percé par un trou dans lequel on fait entrer une piece de
bois que le forgeron tient 4 deux mains. A quelque diltance de {fon autre
bout, ce ringard porte une efpece de lien de fer, & il a de plus 4 ce méme
bout un demi-lien, dont les extrémités font percées d’un trou dans lequel
entre une cheville. On engage le bout du bras dans le liens plus loin on le
faifit avec le demi-lien ; on Parréte avec la cheville, & de cette fagon on ajufte
au bras un ringard qui n’eft pas foude.

116. ,, DANs certaines circonftances les devers, pl. 7, fig. 27,28, 29 &
30, tiennent lieu du ringard volant dont on vient de parler.

117. A I'égard des pattes, on les a toujours faites dans les groffes forges avec
des mifes, meéme pour les ancres qu'on fabriquait dans les ports.

118. ,, POUR faire les pattes, ayant préparé des mifes de fer bien affiné
& corroyé, on en foude uneau bout d’un ringard; a celle-]a on en ajoute
une ou deux autres pour faire la longueur de la patte; on étend ces mifes
en les applatiffant; on les amorce par les bords, pour recevoir d’autres mifes.
Quand la patte a 'étendue & P’épaiffeur qui conviennent ala grandeur de Pancre
que Pon forge, on la borde ; c’eft-a-dire,, qu’avec la tranche dont il {era parlé
dans la fuite, on coupe ce qu’il y a de trop; & avec les marteaux & bras on
lui donne la figure réguliere qui lui convient. Autrefois les pattes étaient
terminées par des lignes droites ; mais maintenant on fait leurs bords un
peu courbes, comme on le voit pl. I, fig.2& 3, & pl. IV, fig. 3 & 4, ce
qui augmente un peu leur furface.

119. ,, QUAND le bras eft exaGtement forgé , on donne une chaude an
quarré,, & dans une autre forge on chauffe la patte pour la fouder fur le
bras dans toute fa longueur, ce qui demande de la célérité & de Padrefle;
car il faut que cette réunion {e faffe d’une {eule chaude, voy. pl. I, S5 4
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Il eft vrai quayant quelquefois remarqué , en finiffant Pancre, que la patte
n’était pas {oudée dans une partie de fa longueur, ony a remédié avec des
clous rivés : cela eft trés-bon , mais c’eft une reflource que Ientrepreneur
doit éviter le plus qu’il eft poflible; car comme il faut percer avec le foret
la parte & le bras, cette opération emporte des frais confidérables. Lor{que
la patte eft foudée, il faut donner aux bras la courbure qu'ils doivent avoir :
pour cela on leur donne des chaudes plus ou moins fortes, {uivant I’épaifeur
du fer , & on les tranfporte {ur deux billots de bois qui font couverts d’une
épaiffe femelle de fer, ce qui fait comme deux enclumes qui font prés Pune de
Pautre ; & avec de gros marteaux 2 bras on frappe dans le porte-a-faux ou
entre ces deux efpeces d’enclumes, ce qui fait prendre peu & peu l'arc ou la
courbure que les bras doivent avoir, comme on le voit pl. I, fig. 4. Pour bien
conduire cette courbure, il faut, fur la table ol on a tracé le patron ou gabari
de lancre, tirer du bec de 'ancre a fon gros bout, non compris amorce ,
unc corde ou une ligne RR, p. I, fig. 1, enfuite élever de demi-pied en demi-
pied les ordonnées S S perpendiculaires ala ligne RR; car en plagant fur la
piece qu’on forge une regle divifée en demi-pieds, on fera enforte que les
ordonnées foient pareilles 4 celles du garabi; ou bien on fait prendre 4 un
barreau de quatre ou cing lignes en quarré, la courbure que ce bras doit avoir ;
& en pofant ce barreau fur la piece qu’on forge, on fait enforte de lui faire
prendre le méme arc. _

120. QUAND il s’agit de fouder enfemble ces différentes parties d’une ancre,
an lieu d’une grue il en faut deux. On chauffe prefque fondantes vers les
bouts , les deux pieces qui doivent étre appliquées I'une contre lautre; elles
ont chacune leur forge particuliere; elles font affez grofles pour loccuper.
Prés de chacune de ces forges il y a donc une grue, & ces deux grues portent
chacune leur piece fur 'enclume commune , ot elles doivent {e réunir; on
applique P'un contre lautre leurs bouts amorcés, & 4 grands coups on les
contraint a ne plus faire qu'un corps. On ne faurait apporter trop de précau-
tions pour bien fouder enfemble les parties de 'ancre ; il n’y a que des coups
d’une prodigienle force, appliqués fur une matiere bien ramollie, quien puif
fent venir a bout, fur-tout quand il s’agit de fouder un bras i la verge, ce
que les ouvriers nomment encoller : aufli dans les forges ol Pon travaille les
ancres avec les marteaux & bras, on a recours alors 2 des machines qui don-
nent des coups plus violens. Mais avant de parler de ces machines, {uivons
la pratique des groffes forges. L

121. 5, M. de Réaumur infifte beaucoup, & avec grande raifon, fur les
précautions qu'il faut prendre pour que la foudure des bras avec la verge
foit bien parfaite : il dira dans la fuite qu’on fortifie Pencolure avec des mifes
gu’on foude & bras dans les aiflelles & {ur la téte de la croifée ; enfin on rogne
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Pexcédent de fer avec la tranche, & on pare I'ancre. Tout cela fera expliqué
gquand M. de Réaumur aura décrit les machines de Breft & de Rochefort :
ilous remettons encore a parler en cet endroit, des attentions qu’on doit ap-
porter pour que les bras foient exactement dans le plan qui leur convient.

122. A la forge d’Imphy dans le Nivernois, on a un martecau monte expres
pour 'encolage, qui s’éleve plus au-deflus de Penclume que les marteaux or-
dinaires, 4 caufe de la hauteur des bras qu’il faut retourner deflous. D’ailleurs
effet de.la percuflion eft d’autant plus confidérable que le coup tombe de
plus haut; aufli ce martean foude-t-il un bras & la verge en quatre & cing coups.
Il a pour manche une piece de bois de neuf pouces d’équarriffage , longue
de douze pieds : ce manche eft i Pordinaire porté par la piece de ter appellée
huffe ; mais au lieu que les bras agiffent f{ur les autres gros marteaux , en les
prenant entre I'enclume & la hufle, ici ils le rencontrent entre la hufle & la
queue , & c’eft en abaiffant le manche en cet endroit qu’ils elevent le mar-
teau a trente ou quarante pouces de hauteur. Il y a environ fix pieds du
marteau a la hufle , & il n’y en a guere que trois de la huffe a endroit que
preflent les bras alternativement; Parbre n’a que deux bras ; 'il en avait da-
vantage, ils rencontreraient le manche avant qu’il fit a Ja fin de la chite.

123. 5 CETTE fagon d’¢lever le marteau fatigue beaucoup Parbre: néan-
moins tous les gros marteaux de la fabrique de Cofne font difpofés de cette
facon ; mais on fortifie toutes ces parties pour qu'elles puiflent réfifter a ces
efforts.

124. QUAND le marteau eft dans Pinaction, il eft foutenu par un pien
prefque vertical , entré  force fous fon manche. Ce pieu refte jufqu’a ce que
les-pieces a fouder foient arrangées fur Penclume: fi-tot qu'elles le font, un
ouvrier abat le pien d’'un coup de maillet , le marteau tombe fur les pieces
& continue a les frapper, parce quon leve dans le méme inftant la pale qui
arrétait le cours de 'eau. Un bras étant {oudé, on foude pareillement le {e-
cond, mais de Pautre coté du méme bout de la verge. On emploie différen-
tes machines, dans différens ports, pour fouder les bras a la verge. A Breft
on fe {ert d’'une fonnette femblable i celle avec laquelle on éleve un mouton
pour enfoncer des pilotis. Pendant quwon fabriquait des ancres a Vienne, on
fe fervait dela méme machine, par le moyen de laquelle fept & huit hommes
élevaient un vrai mouton. Mais 4 Breft, en place du mouton, on met une
maffue pefant environ 300 livres. Cette maflue eft par-tout a peu prés ronde;
mais elle a denx diametres différens : le manche eft de groffeur 4 étre em-
poigné par un forgeron ; l'autre bout eft beaucoup plus gros. La corde qui
{ert a la fulpendre & 4 Iélever, eft attachée ou finit le gros de la maflue,
& ou commence fon manche. Pendant que fept &4 huit hommes travaillent &
Pélever en tirant {ur les cordons , il y ena un qui tient le bout de fon man-
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che ; il la dirige pendant fa chite , & il la fait tomber , autant qu’il lui eft
poffible , fur Pendroit a fouder.

12§. ,, LEs machines de Breft & de Rochefort, qui originairement avaient
été faites pour faire des ancres, ne {fervent plus, depuis 'établiflement de la
fabrique de Cofhe , qu’a radouber celles qui ont été rompues. Je penfe méme
qu’il y aurait plus d’économie i renvoyer les ancres a Colne, que d’entre-
prendre des radoubs qui colitent beancoup dans les ports , & qui ne font
folides que quand les ancres ne font pas fort groiles. :

126. ,, JE ne fais 84l ne ferait pas mieux d'élever par une fonnette ou
poulic un marteaun ajufté comme dans les grandes forges, & qui ne peferait
que 3 ou 400 livres ; car le grand défaut de la fonnette de Vienne & de la maf-
fue de Breft, que jai vu opérer, eft que le plus vigoureux forgeron a bien
de la peine a diriger ces groiles maies dans leur chate.

127. LA machine dont on fe fert a Rochefort, pl I, fig. 6, elt moins
fimple : eile fait agir un martean pefant 6 2 700 livres. Ila un manche {em-
blable a ceux des martecaux des grodes forges. Pour foutenir ce marteau &
les pieces qui le font agir, on a =conftruit un afemblage de charpente,
compofé de divers montans liés par des entre- toifes : le tout forme une
elpece de cage ~. Les deux montants du devant de I'aflemblage (nous don-
nons ce nom aux deux plus proches de enclume ) portent les pivots, ou le
boulon autour duquel le manche tourne. La partie de ce manche qui eft en-
dehors de la cage, eft chargée du marteau; elle eft de quelque chofe plus
longue que celle qui eft en - dedans.

128. ON entendra plus aifément I'ufage des autres pieces dont il refte &
parler , lorfque nous aurons averti que le marteau n’agit point ici comme
dans les groffes forges, en tombant librement ; que diverfes pieces le poud-
fent pendant toute la chiite, & peu prés comme les mains pouifent les maz-
teaux a bras. Les deux montans qui portent le marteau, portent au - deus
un boulon antour duquel tourne une forte piece de bois ; elle"elt pofee
immédiatement an-defflus du manche ; elle a peu de faillie par dela les deux
premiers montans; mais en-dedans de la cage, elle va quelques pouces
plus loin que le bout du manche : on Pappelle & nous Pappellerons barre
du reffore. Elle tire ce nom d’une piece de fer recourbée , dont une partie
eft attachée contre elle, & 'autre contre le manche aflez proche de fon ex-
trémiteé,

129. LA meéme barre tient encore au manche du marteau par un autre
endroit ; 4 quelques pouces de fon bout elle a une frette de fer ; le manche
en a auffi une. Une chaine de fer, engagée dans 'une & dans lautre frette,
eft le fecond lien qui tient la barre du reflort jointe avec le manche; d’ont
il {uit que fi on éleve le bout de la barre , on élevera en méme tems le
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bout du manche du marteau , ou ce qui eft la méme chofe, qu'on fera def-
cendre le marteau vers P’enclume ; la barre contribue encore, par un autre
endroit,, & faire defcendre le marteau ; quand {a partie qui eft en - dedans
de Paflemblage s'éleve, celle qui et en-dchors s’abaifle; elle rencontre le
manche entre fon point d’appui & le marteau; elle le prefle donc encore
de defcendre.

130. Hurt hommes appliquent leurs forces pour faire agir la barre du
reflort, & voici la difpofition des pieces qui leur en donnent la facilité,
Dans les deux montans de derriere font taillées deux couliffes, 'une vis-
a-vis lautre; un pefant cric y monte & defcend librement , fans pouvoir
s'¢carter d’aucun autre coté. Les dents du cric font en-dehors de I'affem-
blage que nous avons comparé & une cage : une {eule elt prolongée en - de-
dans, celle-ci eft arrétée par le moyen d’une clavette contre une picce de
fer faite en maniere de verrouil commun; le prolongement de la dent entre
dans la partie qui reflemble 4 la poignée du verrouil. Le corps du verrouil
ou le boulon eit engagé dans deux crampons qui ont quelque faillie par-
dela la barre du reflort, & attachés chacun contre une de fes faces laté~
rales; ainfi le cric eft, pour ainfi dire, attaché lui - méme au bout de la
barre du reflort. '

131. PAr-DELA les deux derniers montans de 'affemblage que nous
avons appellé une cage, eft un autre affemblage de charpente, dont les deux
pieces ¢, fig. 6, que nous avons a conlidérer, font deux entre - toifes de Ja
cage prolongée; elles portent en 7 Peffien d’une lanterne, qui n’a des fufeaux
que dans une moitié de fa circonference, & qui en a autant que le cric a de
dents. Le méme effieu eft celui {ur lequel font fixées deux grandes roues de
bois m; la lanterne eft a égale diltance de I'une & de l'autre : elles ont cha-
cune une manive'le p placee affez proche de leur circonférence. Une groide
corde tient a chacune de ces manivelles.

132. QUATRE hommes tirent avec force & {ubitement chacune de ces
cordes , pendant que deux hommes de grande taille agiifent de chaque coté
immédiatement fur la manivelle. Ils font faire un demi-tour aux roues,
ou, ce qui eft la méme chofe, a la lanterne, avec qui leur eflieu eft com-
mun; au bout de ce demi-tour de lanterne, le martean tombe fur l'en-
clume. Pour voir la liatffon qui eft entre ce demi-tour de la lanterne & la
chiite du marteau, il faut imaginer le cric auili bas qu’il puille étre, & la
premiere dent ou la dent fupérieure du cric engagée {fur le premier fufeau de
la lanterne. La lanterne, en tournant , prend {ucceflivement toutes les dents
du cric ; elle’éleve ; le cric éleve la queue de la barre du reffort qui entraine
avec foi le bout du manche du marteau ; le marteau par conféquent defcend.
Le fecond bout de la barre, celui qui eft placé entre le marteau & le point

' ’ F ij

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



44 FABRIQUE DES ANCRES.

d’appui de fon manche, prefle encore ta chite: le marteau ne tombe fur
Penclume que quand le dernier fufeau a élevé la derniere dent du cric. Dans
Pinftant fuivant dans l'autre demi tour , lalanterne n’a plus de prife fur le cric’:
aufli le marteau {e releve; & cela parce que le poids du cric, celui du reflort,
celui de la partie de la barre & de la partie du manche, qui {font en-dedans
de la cage, joints enfembie, {urpaflent le poids du marteau & de la partie de
fon manche qui eft en-dehors de la cage. Quoique la percuflion de ce mar-
teau produife un grand effet, elle n’égale pas celle des marteaux des grolles
forges, & elle eft plus lente.

133. POUR retenir encore plus fermement les bras contre la verge, on
applique des mifes aux aiflelles & {ur tous les joints, ou on les foude avec
des marteaux a bras. Le bout de la verge excede ordinairement les bras: on
rogne cet excédent & tout ce qui f& rencontre ailleurs de fer {fuperflu,avec
une tranche, outil fimple, dont nous verrons fouvent faire ufage: ¢’eft une ef~
pece de coin d’acier bien trempé , engagé dans une fente faite dans un long
morceau de bois qui lui {ert de manche. Le maitre ancrier tient le manche
pendant que des forgerons frappent fur la tete de la tranche, dont le tran-
chant eft appuyé {ur le fer inutile: enfin, 2 coups de marteaux qui ne pefent
que 1y a 18 livres, on acheve d'applanir & d’unir les endroits raboteux ce
qu’on appelle fouder les balevres & parer lancre.

134. » NoUs avons déja dit, & Pon doit le comprendre, fi Ton fe rap—
pelle ce qui a été dit au commencement de ce mémoire, qu’il eft trés-im-
portant que les deux bras des ancres {oient exaGement dans un meme plan,
& en outre que le plan qni paflerait par I'axe des deux bras coupe a angle
droit celui qui paflerait par I'axe du jas. Enfin il faut que les plans des deux
pattes foient paralleles entr’eux :ces conditions font tres-importantes, & mé-
ritent toute 'attention du maitre ancrier. Pour les remplir, il place fur 'en-
clume la verge de Faqon que le morceau de bois que le maitre ancrier tient
dans fes mains, & qui pafle dans le trou de Porganeau, {oit bien parallcle
au plan de 'enclume, ou qu'il foit bien de niveau. S’il y a déja une patte
de foudée, le maitre ancricr fait caller cette patte {ur des chantiers & des
coins de bois. Quatre ouvriers travaillent i faire prendre cette pofition a 'an-
ere qu'on va encolier; outre les deux grues & les chaines, on emploie en-
eore des palans, des chantiers, &c. pour que les bras foient précifément dans
1a pofition qui leur convient; mais il faut que ces opérations qui exigent de
la précifion, s'exécutent fort vite, afin que le marteau puiffe frapper tandis
quie le fer eft extrémement chaud.

135. UNE partie de l'effet de Pancre dépend de la jufte courbure de fes
bras; on acheve quelquefois de la leur donner aprés que tout le refte eft
fini, & cela fans le ;fecours du marteau, On aflujettit avec des cordes la
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verge de I'ancre contre un pieu vertical. On allume le feu fous un des bras,
& principalement vers le defaut de la patte, qui elt endroit 4 recourber. On
attache une corde a cette patte, & on la fait paffer {fur une poulie qu’on a eu
foin d’arréter contre la verge. Deux ou trois hommes, en tirant cette corde,
contraignent le bras a fe recourber ; qu’on n’en conclue rien de défavantageux
contre {a force, de ce qu’il cede 4 deux ou trois hommes, lui qui doit tenir
contre le vent; le feu I'a, pour ainfi dire, rendu une pate molle.

136. IL y a une maniere équivalente de recourber le bras: aprés V'avoir
chauff¢, on paffe une corde dans lorgaueau on attache les deux bouts de
cette corde tendue a un étrier de fer, qui embrafle le bras proche du bec;
cet étrier eft retenu par une chaine de fer, qui faifit le bras au défauerdes
ailes de la patte; ces ailes empéchent la chaine de gliffer. On pafle enfuite
un levier entre les deux parties de la corde; plufieurs hommes appliquent
leur force pour tourner le levier; ils tortillent les deux parties de la corde
Pune fur Pantre; ce qui tire fortement le bras, & le contraint 4 {e courber,
Il y a pourtant des endroits ou 'on ne courbe les bras qu’a coups de marteau,
& cela immediatement aprés y avoir foudé les pattes.

137. LA courbure qu’on tache de leur donner eft celle d’un arc de cercle
de 60 degrés ou environ, Voici comment le forgeron mefure cette courbure:
il prend la longueur quil y a depuis la croifée julgu’au bec. En commencant
de méme a la croifée, il porte cette longueur {ur la verge, & mefure i la
diftance qu’il y a depuis I'endroit de la verge ou elle {e termine jufqu’au
bec, eft égale a chacune des longueurs précédentes. Si elle eft plus grande,
il continue a faire eourber le bras, il mefure la nouvelle courbure . & cela
julqu’a ce qu'il trouve que les trois lignes dont nous avons parlé, forment
un triangle équilatéral.

138. AVANT de confier le falut d’un navire & une ancre, on "éprouve
ordimairement. On a dcux manieres ditférentes de faire cette épreuve, dont
Ia premiere devrait étre entiérement rejetée , quoiqu’on y ait quelquefois re-
cours dans nos ports, & que plufieurs gens dignes de foi maient affuré
Pavoir vu pratiquer en Hollande. Pour cette efpece d’épreuve on fait un kit
de vieux canons ou d’autres gros morceaux de fer arrangés les uns aupreés
des autres. Pres de ce lit on place une grue de 30 2 40 pieds de haut: on
éleve 'ancre A effayer au haut de la grue, & on la lifle tomber tout d’un
coup fur cette couche de ferraille. Elle elt jugée bonne (i elle réfilte & cette
éprenve, & mauvaife {i elle fe cale. A vrai dire, le jugement qu’on en porte
eft fort incertain : une mauvaile ancre peut réfilter {i la percutlion tombe fur
les parties les plus fortes; & la percuilion peut étre telle, qu’elle brifera une
partie bien fabriquée & conftruite dans les proportions. Ce n’eft point par
une efpece de percuflion pareille que le vaiffeau agit contre 'ancre, il faut
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effayer {a force de la maniere dont elle a 4 I'exercer; c’eft pourquoi la fe-
conde maniere de 'éprouver eft fans doute préférable.

139. POUR faire cette autre ¢preuve, on enfonce un pieu ou une poutre
dans la terre, on accroche le bras’ de 'ancre a ce fort pieu, & ’on met un cor-
dage dans organeau de I'ancre. Par le moyen d’un cabeftan, on tire cc cor-
dage julgu’a le caffer, {i Pon veut; d’ouil elt clair que, file cordage eft de la
grofleur ou de laforce de celui qui doit tenir Pancre dans la mer, 'ancre a
foutenu dans cette pofition la plus grande réfitance qu’elle ait & foutenir : je
dis dans cette pofition; car celle ot on Pa mife n’eft peut-gtre pas celle ou
certaines parties de 'ancre fatiguent le plus. Pour faire cette épreuve d’une
maniere encore plus {ure, il faudrait placer 'ancre 4 peu prés comme elle
Peft: dans la mer, & lui donner des appuis fixes en différens endroits de {fon
bras ; ce qui {erait aife en faifant entrer la patte dans un trou creufé en terre,
auprés duquel une grofle poutre, ftablement arrétée , ferait aufli engagée en
terre; lz poutre ferait le point fixe qui arréterait le bras: enfin eflai fait
{ur un bras ne conclut rien pour lautre.

140. C’EsT ordinairement aux bras que les ancres fe caflent en mer, ce
que les marins appellent s'épaszer ; elles fe cadent aufli a la verge prés du
quarré ; ce font les endroits les plus faibles : elies {& caffent aufli quelquefois
proche de Pencolure , & dans d’autres endroits ; mais alors c’eft la faute du
fer ou de la fabrique. ’

141 5 M. Deslongschamps avait imaginé une autre manceuvre pour
éprouver les ancres. On enlagait les bras de 'ancrea éprouver par des pi-
lots , on tirait 'ancre obliquement par un cabeftan & un pieu: par 'applica-
tion oblique des forces, on faifait en meme tems foutfrir des etforts 4 la
verge & aux deux bras; mais {i Pon voulait augmenter ces efforts jufqu’a
rompre le cordage, il fallait ne le pas rendre capable d’une trop grande
réfiftance; car un effort qu'on muldplie tant qu'on veut, peut étre pouilé
au point de tout rompre. Je voudrais donc ne mettre au cabeftan que le
nombre d’hommes qu’on emploie ordinairement pour lever une ancre qui
eft bien prife dans uvn terrein ; car i dans ce cas I'ancre réfifte, elle doit
étre jugée bonne, quoique le cable n’ait pas rompu : d'ailleurs, {i on allait
toujours julqu’a rompre le cable, les épreuves cotteraient beaucoup.

142. ,» POUR prouver que rien ne réfifte a des efforts multipliés, il
futht de rapporter une expérience que j’ai' vu faire & Rochefort. Ayant ap-
puyé¢ les deux pattes des ancres fur deux forts pilots, on multiplia la force
du cabeftan, par des caliornes qui agiffaient {uivant une direction directe,
Trois ancres qu'on reconnut excellentes. par la rupture, rompirent néan-
moins par la verge.& on cefla cette: épreuve, parce qu'on gappergut qu’on:
romprait toutes les ancres de l'arfenal,
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143. » JE penfe comme M. de Réaumur , que P'épreuve propoffe par
M. Deslongschamps eft beaucoup préférable a celle qu'on employait au-
paravant , & qui confiftait 4 faire tomber des ancres fur des canons; car in-
dépendamment des raifons que M. de Réaumur a rapportées, & qui font
tres-bonnes , j’ajouterai qu’une violente commotion, qui n’a pu rompre un
corps dur, a quelquefois tellement ébranlé & défuni les parties, qu'elles
rompent enfuite fous les moindres efforts. Un canon de fufil, 4 qui on a
fait fubir une violente épreuve, creve avec une charge ordinaire. Mais rien
n’eft plus propre a rendre cette vérité {fenfible,, que de voir travailler un fen-
deur de gres:il donne {ur fon bloc de grés cing ou fix coups de mafle,
fans qw'il paraiffe la moindre rupture , & au feptieme le bloc fe fépare quel~
quefois en deux. Je penfe donc que I'épreuve propofée par M. Deslongss
champs eft la moins maunvaife de toutes, mais que le mieux eft de s’aflu-
rer de la bonté des barres qu’on emploie , & de la perfeGtion de la fabrique.
On verra dans uninflant , que ceft aufhi le fentiment de M. de Réaumur.

144. Remarques fur les proportions des ancres de différens poids. IL n’y a
encore rien de conftant , d’établi, ni méme d’ufage conftamment fuivi, fur
les proportions que doivent avoir entr’elles les parties d'une méme ancre ,
& fur celles que doivent avoir entr’elles les parties d'ancres de différens
poids. Les proportions qu’on veut dans un port font différentes de celles
qu’on préfere dans un autre. Une ancre fabriquée fur les mefures qu’on de-
mande a Brelt, eft toute différente de Pancre du méme poids fabriquée fur
les mefures qu'on demande a Rochefort:il y a plus, on change {fouvent de
proportions dans un méme pott.

145. EN général ces variétés viennent de ce qu’on n’a encore rien déter-
miné géométriquement fur la figure des ancres. Entre plufieurs ancres d’un
meéme poids, forgées {elon les différentes proportions, on a choifi celle
qui a plus d’avantage , pour {ervir de modele a toutes les autres de pareil
poids : mais il eft {fouvent arrivé que celles qui étaient {elon les proportions
choifies , n’avaient plus le poids de Pancre qui fervait de modele; ou que
quand on leur donnait le méme poids, on ne pouvait plus leur donner
les mémes proportions. Plus le fer eft pur,moins il contient de laitier,
plus il pele fous le méme volume. Dailleurs, une ancre contient d’autant
plus de fer fous le méme volume, quielle a été mieux forgée, que les
barres ou les mifles ont été mieux foudées enfemble;il en relte d’autant
moins de vuide ent’elles, & les différences qui naiffentde 1a peuvent aller
loin. M Trefaguet affure, & on peut fe fier a ce qu'il affure, qu’une ancre
de fa fabrique , faite {ur les mémes dimenfions d’une ancre de Rochefort de
1900 livres, pefait 253§ livres.

146. CELA méme fournirait une maniere de connaitre la nature de leur
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fer, & fi elles ont été bien fabriquées. Aprés s’étre déterminé pour les pro-
portions qu'on croit les meilleures, il faudrait faire fabriquer, devant des
perflonnes éclairées & attentives-, des ancres compofées toutes d’un fer excel-
lent, & forgées le plus parfaitement qu’il ferait poffible. Ces ancres faites
avec {oin, {erviraient , pour ainfi dire, d’étalons pour toutes les autres ;
celles qui ayant les mémes mefures pe{'eraueu‘" moins , {eraient reconnues
pour étre d’un mauvais fer , ou mal fabriquées.

147. UNE feule ancre méme, faite avec ce {oin, {uffirdit fi elles doivent
toutes avoir des figures {femblables ; les mefures d’une ancre d’un certain poids
étant connues , on détermine par le calcul quelles doivent étre celles d’une
ancre demandée d’un autre poids; le diameire ou la longueur de chaque
partie femblable de I'une eft au diametre ou i la longueur de chaque partie
femblable de l'autre , comme la racine cubique du poids de la premiere eft
a la racine cubique du poids de la {econde; ou, ce qui revient au meme;
foit divifee la racine cubique du poids de Pune par la racine cubique du
poids de 'autre , & foient divifées par le quotient chacune des parties con-
nues, on aura les parties cherchées; c’eft-a.dire, quz nommant D le dia-
metre ou la longueur d'une partie quelconque de 'ancre connue, P fon
poids, p le poids de P'ancre qu’on veutfabriquer x, fon diametre ou fa

3 3
longueur, on aura pour déterminer les proportions,D.x :: 4/ P. 4/ p.

3
ou x = ]—)—x—';—_p—_ =D x /\/ L. Un exemple va rendre cela encore plus

fenfible. Soit P fuppofe repref‘euter tant6t la longueur , tantdt le diametre

d’une ancre de 4000 livres, & qu’on veuille connaitre les proportions d’une
ancre de goo Hvres: dzms ce cas , = P yooo livres & p — joo livres, & alors

D
1/ g = 1/ 300 1/‘ =t1: donc x ="3 Ainfi, fi je veux conftruire

4000

une ancre de §00 livres, femblable a une ancre de 4000 livres, je dois don-
ner a fa verge la moiti¢ de la longueur de la verge de Iantre; de méme
je donnerai a cette verge prés du collet & prés du quarré, des diametres qui
feront la moitié de ceux de Pancre qui fert de modele, & ainfi de ceux de
toutes les autres parties.

148. CE que nous avons dit de I'ancre de §oo & de Pancre de 4000
livres , doit {e dire de méme de toutes les autres. Le calcul n’en deviendra
pourtant pas toujours également commode : fouvent on fera contraint de {e
contenter d’a peu pres , & cela, parce qu'on ne pourra que rarement avoir
en nombre entier la racine cubique d’un poids divifé par un autre. De
12 vient encore que, quoiquon fe {oit propofé, dans les diférentes tables
des proportions des ancres, de leur donner des figures {femblables, on ne

le

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



FABRIQUE DES ANCRES 49

le fait que rarement: on en aura aflfez de preuves, fi l'on compare dans une
de ces tables,les proportions d’'une ancre de §oo livres avec celles d’une
ancre de 4000 livres; on trouvera que les parties de la petite ont la plupart
un diametre qui {urpaffe la moitié de celui des mémes parties de la grande.

I51. ON pourrait croire que cela a été fait a deflein ; qu’on a craint de
rendre certaines parties des petites ancres, trop courtes ou trop minces, i
on les tenait proportionnelles a celles des grandes; que la verge de Pancre
de 5oo livres n'aurait pas, par exemple, affez de longueur pour faire bien
accrocher les pattes, {i elle n’avait précifément que la moitié de la longucur
de celle de 4000 livres. Mais fi l'on efit agidans cette vue, il aurait fallu re-
trancher fur certaines parties ce qu'on et donné de plus a d’autres; au-
trement 'ancre n’a plus le poids propofé, & c'eft ce qui arrive dans notre
exemple. Sii'on fuppofe que toutes les proportions de 'ancre de g4oco livres
ne donnent précifément qu'une ancre du poids de 4000 livres, celles qui ont
et¢ données pour ancre de 500 livres donneront une ancre beaucoup plus
pefante. Il eft vrai qu’on donne ordinairement aux bras des ancres de yoo
livres moins de largeur & d’¢paiffeur joignant la verge , & moins de largeur
& d’épailcur prés de la patte, que le rapport de leur poids avec celui des
ancres de 4000 livres ne le demanderait ; mais en méme tems on fait ici les
bras des ancres de yoo livres plus longs 4 proportion, ce qui va a peu prés
a compenfer ce qu'on a 6té de Pautre coté; de forte que la verge étant
beaucoup plus pefante , les mefures données pour les ancres de yoo livres don-
nent des ancres d’un poids beaucoup plus grand. Aprés tout, fi les diffé-
rentes proportions qu’on a fuivies julques ici ne {ont pas les vraies, il y a
du moins lieu de croire qu’elles s’en écartent peu, puifque des ancres fabri-
quées {ur les unes & les autres, font de fort bon {ervice.

RECAPITULATION tant de ce qui eft contenu dans le mémoire de
M. DE REAUMUR, que dans les notes de M. DUHAMEL.

1§2. ON a vu, a la vérité fort en abrége, la maniere dont la mine
de fer fe convertit en fonte ; comment la fonte fe convertit en loupes; &
comment on étire les loupes en barres, pour en faire ce qu'on appelle fer
marchand. Nous' avons eflayé de faire connaitre la maniere d’employer le
fer forgé en gros ouvrages; car les ancres qui {font d’un volume confidérable,
font bien propres a fervir d’exemple.

153. Nous avons expliqué affez briévement comment les ancres fe fabri-
quaient avec des mifes de loupe , lorfque M. de Seignelay fe propofa d’éta-

Tome XV G
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blir la fabrique des ancres dans différentes provinces; & I'état ou fe trou-
vait ce travail, lorfque M. de Pontchartrain envoya a Cofne M. Trefaguet,
& des forgerons de Breft), pour le recifier. On a vu les progrés de cette
fabrique fous différens miniftres, & comment M. le comte de Maurepas eft
parvenu A mettre la manufacture de Cofne dans un état fort approchant de
Ia perfection, fous la direcion de M. Babaud de la Chauflade. (¥)

1§4. ON fit d’abord les verges & les bras des ancres dans les mémes
forges ou la fonte fe convertit en fer forgé. Au lieu de porter les loupes
fous le gros marteau pour les étirer en barres, on les joignait enfemble fous
ce méme gros marteau, & l'on en formait ainfi les pieces d’ancres. Il s’en
fabriqua une quantité trés-confidérable, mais qui furent reconnues mauvai-
fes. Elles rompirent prefquaufli aifément que fi elles avaient été¢ fondues.
Les parties ferrugineufes de ces mifes n’étaient point liées les unes aux autres,
& elles étaient mélées d’une grande quantité de laitier qu’on fait &tre fragile
comme le verre, & qui tient de fa nature.

175. ON crut enfuite qu’elles feraient d’autant plus parfaites , que I'on
en exprimerait plus exactement le laitier; & pour y parvenir, au lien de
fouder enfemble les loupes en {fortant de la chaufferie, on les portait d’a-
bord {eules {fous le gros marteau, on on en exprimait le laitier le plus qu’il
était poffible, en les tournant & retournant plufieurs fois, ce qui les alon-
geait ; aprés quoi on les pliait bout {ur bout , pour leur faire prendre la forme
d’un parallélipipede , auquel on donnait enfuite une figure approchante de
celle d’un coin. Ceft ce qu'on appellait zne mife fuée & refoulée. Enfin on fou-
dait, fous le gros marteau, toutes ces mifes pour en former les verges &
les bras des ancres. Mais cesancres , plus folides que les premicres & moins
étaient encore aflez pour qu'en les éprouvant a la mer , on

caflantes, 1’4
s'apperght qu’il était trés- dangereux de leur confier la fiireté des navires

du roi.

176. C’EsT ainfi que 'on travaillait , lorfque M. de Pontchartrain envoya
a Cofne des officiers inftruits, afin qu’ils fiffent les épreuves & les tentatives
quils jugeraient néceffaires pour perfectionner la fabrique des ancres. Aprés
avoir examine ce travail , & la nature du fer que ’on employait, ils remar-
querent que cette derniere fagon de fabriquer les ancres remédiait a Vin-
convenient que caufait la trop grande quantité de laitier renfermée entre les-

(*) En1733, M. de la Chauffade acheta  dans faterre de Guérigny , & une qu?ﬁiricme
le fonds de cette forge, & M. le comte de  dans fa terre de Villemenant entre la Cha-
Maurepas le chargea de cette partie du  rité & Nevers. M. de Machault étant mi-
fervice : le fuccés en a été i heureux, que niftrede la marine , leur attribua le titre de
M. de la Chauffade fut obligé de conftruire manufacfure royale , & les portes en font
une feconde forge a Cofne, une troifieme  gardées par un Suifle avecla livrée du roi.
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molécules ferrugineufes des mifes de loupes, dont on avait exprimé une par-
tie en les corroyant ; mais que ces parties ferrugineufes » quoique plus rap-
prochées les unes des autres, n’étaient pas affez engagées les unes dans les
autres , pour rendre le fer liant.

117. M. Trefaguet rejeta entiérement ces fortes de miles : il fit étirer
des barres 4 la longueur d’environ trois pieds, pour que les molécules s’alon-
geaffent 2 mefure que la barre acquérait de la longueur ; & de cette fagon
les molécules s’engageaient les unes dans les autres: il fit enfuite replier ces
barres en trois; apres quoi il en fit chauffer les parties avec du charbon de
pierre, pour les {ouder les unes aux autres {ous le gros marteau , & leur fit
donner la forme d’un parallélipipede , que ’en amorqait enfuite en coins:
par cette opération , les molécules de fer reftaient toujours longues , engagées
les unes dans les autres ; de {orte que ce fer, au lieu d’étre caflant, était fort
liant 5 & 1’on formait enfuite les pieces d’ancres avec ces mifes , comme on les
faifait auparavant avec les mifes de loupes. M. de Pontchartrain ordonna
quon en fit de cette fagon, & qu’on les envoyﬁt dans les ports, ou elles
réfifterent aux plus vives épreuves.

158. La fabrique des ancres avait ainfi acquis un grand degré de perfec-
tion. M. Trefagnet congut néanmoins que ces ancres pouvaient étre fujettes
a un inconvénient : favoir, que parmile grand nombre de mifes dffemblées
les unes avec les autres, il aurait pu s’en rencontrer quelques- unes qui
nauraient pas été bien foudées; de forte que, quelque bon qu’ett été le refte,
I'ancre naurait pas laiffé de rompre dans ces endroits, Il fut donc jugé quau
lieu de replier en trois chaque barre pour en former une mife, il était plus
a propos de les laiffer de toute leur longueur, & méme de les alonger da-
vantage , afin qu‘eﬂes occupailent toute la longueur de Pancre ; ce qui reve-
nait a la methode qu’on fuwdit dans quelques ports ou lon avait effayé de
faire des ancres. -

179. CEPENDANT , aprés avoir examiné cette derniere méthode, on crut
y reconnaitre plufieurs défaurs eflentiels qui la rendaient plus daugereufe s
par conféquent moins bonne que la précédente. En {nivant cette méthode
dans les ports ou 'on n’a pas de courant d’eau pour faire jouer les gros mar-
teaux & les foufHlets, on prenait une fuffifante quantité de barres de fer quarré,
de la longueur que Pon voulait donner a I'ancre; on en faifait un paquet;
on I'aflemblait avec des liens de fer; on le portait au feu ; & lorfque ce paquet
était chaud, plufieurs forgerons frappaient deilus, & foudaient ainfi ces bar-
res enfemble , ou au moins ils {femblaient les {ouder : car il faut oblerver
deux choles. La premiere, que la verge d’'une ancre devant étre plus grofle
par un bost que par I'autre , & toutes ces barres ¢tant d’une égale groffenr
par-tout , on était ebligé d’en fourrer de plus courtes entr’clles; ce qui faifait

G ij
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qu'elles ne pouvaient {e joindre exactement ; que certaines parties des barres
longues portaient a faux {ur Pextrémité des barres courtes, & quelles de-
vaient fe caffer lorfque la verge de I'ancre tendait a plier dans le mouve-
ment que le vaiffean lui caufe a la mer. Pour cette raifon, on avait pris le
parti d’appliquer les courtes barres fur la fuperficie du faifceau; mais on
tombait dans 'inconvénient des mifes. La {econde chofe 4 obferver, c'elt
que ce paquet , de la maniere qu'on le chauffait dans les ports avec des
foufflets a bras, ne pouvait jamais dans le coeur étre chaud 2 fouder; & que,
fuppofé méme qu’il Peiit été, les marteaux A bras ne fout pas une impreffion
fuffifante pour pénétrer jufquwau centre du faifceau. On convenait , dans les
ports, qu’il 1’y avait que la {uperficie qui {e foudait d’un pouce ou environ
d’épaifleur , & que les barres du milieu reftaient {éparées & renfermées feu-
lement dans une écorce ou crofite de fer forgé. On congoit que cette crofite,
qui ne peut etre foutenue également par-tout, doit fe rompre dans plufieurs
endroits. En ce cas, {i 'eau de la mer s’infinue par ces ruptures, elle rouillera
& détruira les barres intérieures, qui alors céderont aux moindres efforts.
160. IL paraiflait cependant, que {i Pon pouvait remédier aux défauts qu'on
vient d’expofer, les ancres de barres feraient les meilleures qu’elles peuvent
étre. On y eft parvenu par la méthode que je vais expoler. Au lieu d’employer
des barres de fer quarré égales dans toute leur longueur, on les fait forger
plates & inégales dans leur largeur & leur épaiffeur, pour les proportionner aux
dimenfions que la verge doit avoir , & {e difpenfer d'interpofer des bouts de bar-
res courtes entre les longues. On forme donc , avec ces barres pyramidales ,
un paquet, e les couchant les unes fur les autres par lits ; enforte que cel-
les de deflus couvrent les joints de celles de deflous, obfervant de faire ce,
paquet beaucoup plus court que la piece ne doit étre. Ce paquet eft chauffé
julquau centre d’'une maniere {uffifante pour étre {foudé par-tout, parce que
les fouflets de bois que 'eau fait mouvoir, fourniffent un vent abondant &
rapide, dont ceux de cuir qu’on meut a bras, ne {ont point capables. Quand
il eft chauffé de cette forte, on le porte fous un gros marteau pelant §oo
livres , duquel la forte impreflion furpafle infiniment celle des marteaux a bras,
dont on eft obligé de {e fervir dans les ports ot il 0’y a point de chite d’ean
pour faire mouvoir un marteau d’une pareille pefanteur. Toutes les barres
fe foudent & s’alongent enfemble, les intérieures autant que les extérieures:
ce qui prouve qu’elles font toutes {ufhifamment chaudes pour étre foudées,
161. LE volume d’une piece faite de cette forte, eft plus petit que celui
d’une piece d’un pareil poids, faite & bras, parce que la matiere eft plus
comprimée , & qu’il ne refte point de vuide entre les barres. Cela parait
démontré , premiérement , par la difpofition du paquet avant d’etre foudé;
{fecondement, parce que les barres du centre s'alongent autant que celles
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de la {fuperficie; ce qui prouve qu’elles font & peu prés également chaudes,
quelles {e font foudées, & qu’elles font toutes un méme corps. Dans les
petites forges au contraire , le paquet ne pouvant étre que rond , parce que
fes petits marteaux ne pourraient abattre les grands angles d’un paquet
quarré, les coups tendent plutdt i {éparer les barres qu'a les joindre,
comme il parait en frappant fur la fuperficie d’un cercle, formée de plu-
fieurs pieces {éparées: il en réfulte qu'il refte beaucoup de vuide entre les
barres quarrées , qu’on ne peut bien arranger quand on forme un paquet
rond. Dailleurs , chaque barre ne peut recevoir qu’obliquement la faible
impreflion des petits marteaux; ce qui fait que meme celles de la fuper-
ficie {font mal {oudées, & qu'il s’y doit former beaucoup de barbes. Aufli
toutes ces barres reftent-clles de la méme longueur fans s’alonger, au lien
que le gros marteau, qui porte a plomb {ur les barres plates, les foude
& les alonge toutes trés-confidérablement. On voit par ce qui précede, qu'a
poids egal , ces ancres doivent avoir bien moins de volume que celles fa-
briquées dans les ports, & quelles ont toutes la perfecion que on peut
defirer , fans qu’elles foient {ujettes a aucun des défauts qu’on reproche 2
celles des mifes & 4 celles qui {ont formées de menues barres quarrées &
d’égales dimenfions dans toute leur longuer.

162, Fabrique des différentes pieces qui compofent les ancres. LEs barres qui
doivent former la verge ou les bras d’une ancre étant bien éprouvées pour
s’affurer {i elles font de bon fer, on les arrange, comme il vient détre dit,
les unes fur les autres , afin qu’elles compofent un tout pyramidal ; & pour
les joindre enforte qu’elles puiffent étre tranfportées au feu & i enclume,
on {oude des liens en anneaux de différentes grandeurs, que l'on fait entrer
par le petit bout du paquet, jufqua Pendroit ou Pon a deflein qu’ils s’ar-
rétent , en les y chaflant 2 grands coups de marteau, afin qu’ils {errenc le
paquet qu’ils embraflent; & on en met antant qu’on le juge néceffaire pour
affujettir toutes les barres du paquet. Si a quelques endroits les barres pa-
raiflent dérangées, on les force de reprendre leur place avec des coius qu’en
chafle entre le lien & la barre qu’on veut aflujettir.

163. AvANT de mettre le paquet au feu, on doit avoir calculé toutes
les dimenfions de l'ancre, fuivant la figure & les proportions que 'on a
deffein de donner 2 fes parties ; aprés quoi on trace exactement la vraie forme
de l'ancre fur une table bien unie ,que Pon divife de pied en pied par des
perpendiculaires a la ligne du milieu. On porte ce paquet i la forge , en
commencant de le chauffer par le petit bout. On met cet endroit au-deflus
& vis-a-vis la tuyere : on le couvre de charbon de terre, & on donne 'eau
ala roue des fouttets.

164. LE paquet étant chaud a fouder dans la longueur d’un pied ou envi-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



54 FABRIQUEFE DES ANCRES

ron, eft porté {ous le gros marteau qui en {oude toutes les barres en cet
endroit par fa feule impreflion ; & ayant pris avec deux compas de calibre
fur le patron de I'ancre & DPépaiffeur & la largeur que doit avoir la piece
dans Pendroit qu’on vient de forger, on lui donne exa&ement, & un quart
de ligne prés, les dimenfions qu’elle y doit avoir ; enfuite on forme de cette
forte une autre portion, & len continue de la méme maniere dans toute
Iétendue de I'ancre; en finiffant par le gros bout, on 'amorce de deux cotés,
c’eft-a-dire, qu’on P'applatit pour recevoir un bras de chaque coté. A Pé-
gard des bras , ils ne font amorcés que du coté qui doit s’appliquer {ur la verge.
La verge étant finie, on chauffe le quarré pour y fouder deux mifes en faillie,
qui {ervent a retenir le jas de Pancre; & aprés avoir marqué Vendroit du
tron de Porganeau, on chauffe de nouveau le quarré, & on le porte {ous
le gros marteau qui, en frappant fucceffivement {fur des mandrins de dif-
férente grofleur , perce le trou ou doit entrer U'organeau. A P'égard des bras,
on foude {ur chacun une patte formeée par plufieurs mifes réduites a I’épaif-
feur & 4 la grandeur convenable. \

165. Affemblage des pieces. LA verge & les deux bras étant finis, on les
foude enfemble. Pour cela on chauffe le gros bout de la verge & celui d’un
des bras; & tous deux étant également chauds, on les porte fur Penclume
par le moyen de grues auxquelles ils font fufpendus & une méme hauteur
que Penclume. Trois ou quatre coups du gros marteau les foudent parfai-
tement. On chauffe encore le tout,& le {fecond bras que lon foude de la
méme maniere, enforte que le bout de la verge fe trouve engagé entre le
bout de chaque bras. On applique enfuite des miles dans les aiflelles & aux
endroits des joints pour les remplir & les lier plus fermement, & ces mifes
{e foudent avec des marteaux a bras. On rogne le bout de la verge & les
parties de fer quifont de trop, avec une tranche qui eft engagée dans la fente
d’un long manche que tient le maitre ancrier , & fur la téte de laquelle frap-
pent les forgerons. _

166. Pour donner i chaque bras le tour ou I'arc qui convient, afin
quelle puiffe s’infinuer dans le fond du terrein, on amarre une corde au
bout de la patte, on pafle P'autre bout dans un moufle qui eft attaché au
milieu de la verge; & aprés avoir chaurf¢ le bras au défaut de la patte, ou
a Pendroit que 'on veut plier ,an moyen de cette corde on parvient a le
faire courber de la quantité qu’on juge néceflaire.

167. ComME la verge & les deux bras de I'ancre que I'on veut aflembler,
forment une épaifleur affez confidérable, le marteau a encoller doit retomber
d’atlez haut pour donner de forts coups, afin de profiter de la chaleur des
pieces qui doivent étre foudées en quatre ou cing coups de ce gros marteauw.
Son arbre n’'a que deux bras ou mentonnets, parce qu'un plus grand nom-
bre ice lui donnerait pas le tems de retomber.
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58 FABRIQUE DES ANCRES.

EXPL}ICATI@N D]ES FIGURES.

PLANCHE:,I.

’

Fre. 1, ancre couchee fur’ Ie terrein., & deflinée réguli¢rement ; AB la
verge ; BD BG, les bras; MD, MG, les pattes; D & G, les bccs,
MB, le fort ou-le rond des b1 as; M D, MG, le faible ou le quarré des
bras;<B-, encelure ou croifée.- Les ‘angles rentrans formés par les bras & la
verge aux cotés de N font les aiflelles, La partie de la verge pres N fe
nomme /le-coller, ou le fort de la verge. Entre Q_& H, le centre d’ou Pon
trace la- coucbure des bras. N H D, triangle équilatéral. C, autre centre
quand on veut rapprocher les pattes pour faire une anfe de panier : e, faible
de Ja verge; e EF , quarré dela verge ou culafle de 'ancre ; E , tourillons 5
O, organeau ; R R, ligne qu’on trace fur le gabati pour ¢lever les perpen-
dlculaues S S Sa cette ligne, quifont des ordonnées a la courbe du bras.
CeS‘ ordonnées fervent 4 faire prendre aux bras la courbure qu’ils doivent
avoir avant qu'ids-foient foudds 2 Pancre.

Fig. 2, jas dancre NOj la, hgne ponctuée marque PPendroit ou {e réunifs
fent les deux pieces ou Aafques qui le compofent; P, cercles de fer qui le
réuniffent ; Q, quarré- de Pancre

sz. 3, coupe de la verge par la ligne Q.

Fig. 4, bras avec fa patte avant! qu’il foit courbé : la: patte eft en-deflous,
ce qui- fait quwontre te-rond I L. des bras,-on voit fon guarré¢ L D; MD M,
le plat de la patte; M, les oreillens ; D, le bec.

Fig: ¢, ancré ‘ima'gin'ée‘ par M. Perrault; &, verge de Pancre qui devient
fourchue en e; fe,fe, les deux branches de la verge fourchue.

Fig. 6 ,ancre dont les bras A C, A D font fuppofés couchés fur le ter-
rein 3 A B ,la verge; B M, Ta prolongée de la verge s E F , le jas qui eft fup-
pofe pmpendlculmre au terrein; L, point de la verge ou l'on fuppofle que
réfide le centre de g1av1tc de l’ancre, B1, le cable.

Fig.'7, ancre” qui a fes bras A C, AD dans unc fituation perpendici-
Iau'e aw terrein,; & le jas FE pdrallele & couché fur le terrein.

Fig. 8., ancre dont la verge tombe perpendiculairement {ur les bras qu’on
fuppofe droits. Le jas et fuppofé couché fur le terrein.

Fig. 95 ‘levier fcellé par une extrémité dans une muraille , & dontlautre
extremité eft chargée.d’un poids,

Fig. 10, vaifleau qui leve fon ancre mouillée dans un fond de fable ou de vafe.

Fig. 11, barre étivée & enfuite pliée pour en faire une mife,

Fig. 12 ,maniere de former une verge d’ancre en foudant des mifes les
unes au bout des autres ; @, Penclume; 4, la verge ; ¢, morceau de baois qui
pafe dans le trou de Porganeau; &, la mife; ¢, ringard foudé a la mife.
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Fig. 13, maniere de fouder les miles pour former la verge d’une ancre.

Fig. 14, maniere de s’affurer que la mife elt exactement foudée.

Fig. 19, paquet de barres d'une egale force dans toute leur longueur,
qwon éuit obligé de groffir du coté du fort par des quilles de fourmculc
qu’on voit en a.

Fig. 16, autre difpof'tmn des quilles de fourmture.

Fig. 17, faifceau formé de barres quarrées, rangées par zones concentnques.
pour faire voir les vuides qui reftent en A A, & empéchent que les barres ne
{e joignent les unes aux autres.

Fig. 18 & 19, deux coupes faites de barres plates & pyramidales, ar-
rangées de fagon qu’elles forment des liaifons. La coupe, fig. 1§, eft au fort
de la verge, & la coupe , fig. 19, eft au faible. FF, diametre du gros & du.
petitbout 5 GG, hauteur du paquet ; H H, premiere couche fervant de cou-
verture du gros & du petit bout; LL, feconde couche; M M, troifieme
couche ; N N, quatrieme couche ; T T, neuvieme couche qui fert de cou-
verture. On voit qué par les coups violens du gros marteau qui pefe hutt
a neuf cents livres & qui s’éleve fort haut, toutes ces barres font comprimées
de Hen T, ce qui foude les joints horizontaux. Comme ces barres .s*élar-
giflent , les joints verticaux {e ferrent les uns contre les autres , & fe foudent
aufli; d'ailleurs, aprés quelques coups de marteaux , on les retourne fur Pen-
clume pour les Forger dans le feus FF.

Fig. 20, bras en partie forgé: a4 ,le quarré; 5c, le rond qui n’eft pas
encore arrondi, mais qui doit Pétre; d , endroit amorcé.

Fig. 21, cylmdre {fuppofé foutenu fur les deux points d’appui A & B, &
chargé au milieu d’un poids C.

Fig. 22, ancre qu'on f{uppofe tirée fuivant la direion CD.

Fzg 23, croiffant placé fur le devant de la forge » pour foutenir la piece
qu'on forge.

Fig. 24, b, bécafle, morcean de fer quarré, qu on place au fond de la
forge, & dom: la pointe z ‘entre dans le foyer, pour élever les pieces au-
deflus des tuyeres.

Fig. 25, y, barrg ronde dont on forme Porganeau 7.

Fig, 26, ringard'volant & 4 griffe, dans lequel on enfrage les bras prefque
finis.

Fig. 27, 28,29 & 30, différens intrumens nommés devers , qu’on em-
ploie pour manier le fer chaud.

Pr a~cue IL

Haut de la planche. FIG. 1, barres de fer plus épaifles au bout 2 qu’au
bout 4, pour former la verge, retenues en paquet par-des liens faits avec
d’autres barres {oudées en forme d’anneaux ¢; d, ouvrier qui contraint a grands-
coups de marteau ces anneaux de différens diamctres y a ferrer le paquet,

H j
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" Fig. 2, machine fimple & commode en forme de potence, qui a, & Pun
& lautre des bouts de fon arbre vertical , deux pivots fur lefquels elle
tourne., Les ouvriers 'appellent grue.

Fig. 3, ouvriers qui tournent une ancre fur 'enclume, au moyen d’une
piece de bois pafée dans le trou de la culaffe , lorfguelle eft mal préfentée
{ur enclume & & fous le marteau e ; car d’abord il faut que les barres {oient
préfentées fur-leur plat; & de plus c’eft le petit bout qu’on préfente le pre-
mier 3 /,-le manche du gros marteau; p, les bras de 'arbre tournant ¢ ;
m , endroit ou Pon a bril¢ le drome 2 deflein.

Fig. 4, dans le fond on voit des forgerons occupés a faire prendre aux
_bras la courbure qu’ils doivent avoir quand on n’y a pas réufli en les en-
collant; =, pieu contre lequel la verge eft attachée ; o, le foyer ou Pon
a fait chauffer la verge; p, le bras qu’on veut courber , auquel eft attachée
une corde qui pade dans la poulie ¢, & fur laquelle les forgerons tirent.

Bas de la planche,

F16. 1, grue ou potence tournante {ur le pivot A; C C, arbre vertical
tournant , qui porte le bras D D, Comme ce bras eft long ," & chargé de
gros fardeavx, il eft fortifié par le lien de bois E, par D'étrier de fer G,
& par les tirans aofli de fer FF.

Fig. 2, crémaillere; a, étrier de fer qui embrafle le bras de la grue. On
y voit un boulon de fer &, qui permet a la crémaillere de tourner dansle
fens parallele 4 lhorizon 5 e, verge qui foutient la crémaillere ; 2, dents
qui P'accrochent dans Pétrier f; ¢, crochet {ur lequel repofe la verge de
Pancre.

Fig. 3, chaine fervant an méme ufage que la crémaillere; a, Pétrier ,
4, boulon ; ¢, crochet quon paffe dans les maillons. _

Fig. 4, palan attache a des poutres qu’on met & deffein au - deffus des
feux & des enclumes. Il fert a {outenir la verge de Pancre lorfguelle eft
au feu. L'an{e de corde 2, qui saccroche au paian , sappelle une élingue.

Fig. 5, palan qui fert a {foutenir la verge de Pancre lorfqu’elle eft au feu.

Fig. 6, le grand marteau tel qu’on Pemploie & Breft, vu en perfpective
avec I'affemblage de charpente; k, », martean prefgu’abattu fur Pen~
clume «. On voit en 4 comment le manche du marteau eft preile par un
des bouts de la barre du reffort; m, une des grandes roues qui portent les
maniveiles; z, la roue qui eft de Pautre cote , & qui ne parait prefque
point dans cette figure ; o p ,manivelle 54, pieces qui portent les queues des
roues & de la lanterne ; r, aflemblage de charpente qu’on nomme lacage;
k , cremaillere ; s, trappe placée aupres de 'enclume pour couvrir une fofle
dans laquelle entre un des bras quand il en eft befoin,

Fig. 7, palan dont on {fe fert pour foutenir de groffes pieces.
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EXP

LICATION

De quelques termes qui ont rapport & la forge des ancres.

.L%ILES d’une ancre, en allemand Fli-
gel. Voyez Patzes.

AISSELLES, en all. Achfeln, ce {ont
les angles rentrans qui font formés
par la verge & les bras : on fortifie les
aiffelles par des mifes. :

AMORCER un morceau de fer, quel-
ques - uns difent émorcer : Seft Pap-
platir par un de fes bouts comme un
coin; 1l faut amorcer les mifes, les
bras, & généralement toutes les pieces
qu’on veut fouder.

ANCRE, en all. Anker, gros cram-
pon formé par uue forte verge qui fe
partage par un de {es bouts en deux ou
plufieurs branches courbes & poin-
tues, & qui porte & Pextrémité un an.
neau auquel on attache ou on eralingue
un gros cable qui répond de l'autre
bout au vaifleau.

L’ancre doit entrer ou mordre dans
le fond de la mer, & fixer le vaifleau
en tm lieu par 'effort quelle oppofe
au vent, aux courans & a la lame.

Les parties principales d’'une ancre
font le corpsou la verge, les bras, les
pattes, 'organeau. Elle a de plus fon
guarré , ou f{a culafle, fes tourillons ,
fon fort, fon faible : les bras ont aufli
leur fort & leur faible, leur rond &
leur quarré. Tous ces termes font ex-
pliqués dans le texte.

Jeter Pancre ou mouiller, enall. den
Anker aufverfen, Ceft quand , aban-
donnée 4 {on poids, eile fe précipite au
fond de la mer. Le moutllage , en all.
der Ankergrund, eftle terrein ou 'an-
cre s’attache : quand le fond eft de vafe
ferme ou de fable , on dit quele mouil
lage eft bon : 'il eft de roche , de galet

ou de vale molle, le mouillage ne vaur
rien 5 car Pancre ne mordant point ou
ne tenant pas ferme, elle obéit aux
efforts du vaiffeau qui chaffe {ur fon
ancre & court rifque de fe perdre.
Dans les fonds de roche ou de galet les
cables {e raguenr & s'erripent, ceft-a-
dire, qu’ils s’ufent.” Quelques -uns di-
{ent ancrage aulieu demouillage : mais
celt improprement; car I’ancrage elt un
droit d’amiranté.

Défancrer ou lever Pancre , en all,
den Anker lichten, elt la détacher du
fond pour "amener au vaifleau: quand
elle a quitté le fond, on dit qu'elle a
de’rape’.

Ancre d demeure ou ancre damar-
rage, en all. ein Hufenanker, eft celle
qui eft toujours fixée en un mémelieu,
fouvent a terre au bord du rivage, pour
y amarrer ou rouer les vailleaux. Quel~
quefois ces fortes d’ancres nwont qu’un
bras.

Il ya ordinairement {ur un vaiffeau,
12, Pancre de miféricorde, 2°. ia grofle
ancre , 39. 'ancre de veille, 4°. lan-
cre d’affourche, §9. deux ancres 3
touer. _ .

Lancre de miféricorde , en all. der
Nothanker, qu'on nomme aufli Pancre
de la calle, eft une fort grofle ancre
qu’on tient dans la calle pour y avoir
recours dans les beloins preffans. Quel-
gues capitaines n’enl veulent point, par=
ce qu’ons’en fertrarement, & que {ou-
ventle danger elt paffé avant qu’on lait
parde & mile en état de fervir.

Les deux ancres de bord ou des bof~
Joirs,font . 19. la groffe ancre qu’on
nomme aufli /a maitreffe ancre , en all.
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derHauptanker, c'cft celle qu’on mouil-
le le plus ordinairement: Pautre eft Pan-
credeveille, enall. der Nachianker, qui
eft prefqu'aufli grofle que la precé-
dente ; on la tient préte & mouiller i
Pautre chafloit: quelques-uns appel-
lent la maitreffe ancee celle de la calle.

Les ancres &affourche , en all, der
Teyanker,, fonfaufli aux bofloirs. Ce
{ont des ancres meins groffes, quion
mouille pour empécher les vaifleaux
d’obéir aux courans & a la marée;
quand un vaifleaun eft affourché fur
deux ancres , celle quis’oppofe a la ma-
rée montante s’appelle lancre de floe,
enall. der Fluthanker, & celle qui s’op-
pofea la marée defcendante {& nomme
Pancre de jufanc: de méme Vancre du
large {e dit par oppofition a I’ancre de
terre ; celle- cielt du cotéde la terre,
Pautre du coté de la pleine mer.

On dit que des ancres font empenne-
lees , quand on en mouille deux a la
{uite Pune de lautre,

Brider une ancre , enall. den Anker
bekleiden , c’eft élargir lafurface de fes
pattes, lorfqu’on mouille dans un fond
de vafe molle.

Les ancres d touer , enall. der B urf-
anker, {ont de petites ancres que la cha-
loupe va mouiller a ’avant, & qui four-
niflent un point fixe pour {e rendre dans
un-endroit en virant fur le cabeftan.

Gouverner fur fon ancre, c’elt porter
le cap furla bouée pour fe rendre & pic
ou perpendiculairement fur I'ancre.

BEC, en all. Spitze, ou impropre-
ment /a beque d’une ancre, eft 'extreé-
mité la plus menue des bras: le bec
répond a un des angles des pattes.

Bouke. Voygz Ora:n.
Bras, en all. Arm. Lesbras d’une
- s . .
ancrefont de$ pieces courbes quifont
{oudées au bout de la verge, & qui
doivent entrer dans le terrein pour af-

FABRIQUE DES ANCRES.

fujettir le vaifean. On diftingue le fort
& le faible , le rond & le quarré des
bras, fur lequel font foudées les pattes,
le bec & Pextrémité de ce quarré.

BRIDER uneancre. V. Ancre.

C

CABLE, en all. Tau, c’eft un gros
cordage qui répond d’un bout a 'ancre
& de Pautre au vaiffeau.

CaLcaIRrE. Les piérres calcaires font

celles qui par la calcination fe reduifent
enchaux: la caftine eft une pierre cal-
caire qui fe charge des foufres de la
mine. ;
CaRGUER lesvoiles, en all. die Segel
erngiehen , C’eft les plier en tout ouen
partic pour ralentir la marche du vaif=
{eau.

CasTINE , enall. Flufs/par, pierre
qu’on mele avec la mine de fer pour
aider a la formation des {cories.

Cuasser fur fon ancre, en all. auf
dem Anker jagen.Un vaifleau chaffe fur
Jon ancre quand elle obéit a {es efforts.

CHAUDE, en all. Schreiffe. Donner
une chaude eft tenir le fer au fen juft
qua ce qu’il ait pris aflez de chaleur
pour étre forgé ou foudé. On dit que
pour faire une bonne {oudure, il faut
donner au fer une chaude fuante , ceft-
a-dire, qu'il commence 4 fondre.

CixgGLER, en all. durchfchneiden
chez les forgerons, fignifie forger, er:i-
rer , corroyer le fer, en un mot, le
pétrit. Ce mot chez les marins eft {y-
nonyme avec filler,

CREMAILLERE , en all. ein groffer
Hacken, dans les forges, c’eft une forte
de crochet brilé qu’on peut fixer a dif-
ferentes hauteurs , au moyen d’une
piece dentée que Ponlarréte avec une
bride de fer qui fait loffice d’'un lin-
guct. Cet inftrument reflemble fort aux
crémailleres des cuilines.

Croiskt , en all. das Ankercreuez.
La croifée d’une ancre eft formée par
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fes deux bras qui {ont foudés au bout
de la verge: quelques - uns appellent
cette partie [a croffe.

CuLassE, en all. das Viereck, ou le
quarré de la verge , elt une portion
qu'on fait quarrée du coté de lorga-
neau, pour que le jas foit mieux afl-
jetti: le quarré des bras eft Ia partie la
plus menue, {ur laguelle on foude les

pattes.
D

Davier. Voyez Ringard volant.
DErarer. Voy. Ancre.
DEsaNCRER. V. Ancre.

DEVERS, all. Hebel, Hacken , inf-

trument de fer de différentes formes,
qui fervent a faifir & manier le fer lorf~
qu’il eft chaud. Celt quelquefois un
levier, d’autres fois un crochet ou un
morceau de fer percé d’un trou dans
fon milieu: nous en avons fait graver
de plufieurs formes.

EcuiLLE de fourrure, enall. Aus-
Siihrungen.

EMPENNELER une ancre , en all,
einen Anker yerdoppeln. Voy. Adncre.

ENCOLLER , c’elt fouder les bras a
la verge.

EraTTEE, en all. ein entfchafelien
Anker. Une ancre épattée elt celle qui
a perdu une de fes E‘attcs'

FarsLe de la verge & des bras, en
all. die [chwache der Ruthe und der
Lrme. Voy. Ancre.

Fer affiné eft lc fer forge en barre.

Fonp de bonne ou de mauvaife
tenue. Voyez Ancre,

FontEe de fer.

FourRRURES, en all. Erfiillungsflebe,
fortes de mifes qu’on joignoit autre-
fois aux barres, pour augmenter |a
grofleur de la verpe & des bras.

FrETTES ,enall. eiferne Bender, an-
neaux de fer plat, qui {ervent & réunir
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les faifceaux des barres.

GRAPINS , all. kleine Anker , petites
ancres qui ont le plus fouvent quatre:
bras & point de jas : les grapins du
boutdes vergues pour les brilots, fone
des efpeces de crochets : nous les avons
faic graver.

GRUE, en all. Gabeln. Ou nomme
ain(i dans les forges des ancres des po-
tences tournantes qui fervent i porter
les grofles pieces de fer du feu a en-
clume. N

GUEUSE , en all. eine Gans , gros
lingot de fer fondu qu’on moule au
{ortir dy grand fourneau: elle a la for=

me d’un prifme,

Jas, en all. Ankerflock, deux pieces
de bois exactement jointes enfemble,
qui embraffent le quarré de la verge :
elles font réunies par des chevilles &

- des frettes; on nomme quelquefois ces

pieces des jumelles ou des flafques.
L

LAITIER ot litier, en all. Schlacker,
fcories de fer a demi vitrifices qui na-
gent fur le métal dans les grands four-
neaux.

LEVER L'ANCRE, enall. den Anker
lichten , ceft Pamener & bord.

Louee,enall. gereinigte Gans, celk
du fer de gueufe, fondu par du char-
bon de bois, & qu'on a un peu pétri
{ous le marteau.

M .

Mises, enall. Kolben, ce font des
morceaux de fer détachés quon foude
enfemble pour en faire wne greffe
maffe.

MOUILLER L’ANCRE, en all. den
Anker aufwerfen , et la laiffer tom-
ber au fond de la mer. Voy. Anere.

O

OREILLE, en all. ZPinkel, ce font
deux des angles des pattes. V. Pases.
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ORGANEAU, enall. greffer Ring,
anneau de fer auquel on attache le cable.

ORIN ou OgraIN , en all. Bogfei/,
cordage qui eft amarré a la téte de P'an-
cre’ou a la croifée, auquel on attachea
Pautre bout la bouée qui.le fait flotter,
Cette bouée eft quelquefois un barril ,
quelquefois des morceaux de liege fer-
mement aflujettis les uns aux autres.
On hale {fur Porin, quand on eft forcé
de lever Pancre , comme on dit, par
les cheveux,

QUVRER , en all. durcharbeiten , en
terme de forgeron, eft corroyer le fer.
Un fer bien ouvré & qui neft point
brilé, eft doux & IIi,ant.

ParLaw, en all. Fackel. Les maring
appellent ainfi les poulies moufiées.

PARER UNE ANCRE, en all. efnen-
Anker fertig machen, en terme de mas
rins, eft la difpofer a étre mouillée; &
parer une ancre, chez les forgerons,
eft retrancher ee qu’il y ade trop avec
1a tranche , & fouder des mifes aux en-
droits ot il n’y a pas aflez de fer.

PATTES , en all. die Schaufeln. Les
pattes font des morceaux de fer plats
apeu pres triangulaires qu’on foude au
bout des bras: denx des angles for-
ment les oreilles , & le troifieme le bec.

PRENDRE, en_all. fzffen. On dit
que Pancre prend , quand elle entre &
mord dans le fond de la mer.

QUARRE, de la verge, en all. das
Viereck der Ruthe , voyez Culaffe. Des
bras. Voy. bras.

QUILLES DE FOURNITURE, en all.
Erfb[fzmg;jfph':ter , ce font des bouts
de barre auxquels on donne une forme
pyramidale , & qu'on employait autre-
fois pour -augmenter la: grofleur de la
verge du cote de la croifee.

R SRR
RINGARD, en. all. Schweif. hand-

DES ANCRES.

habe, barrean de fer quon {oude au
bout d’une piece qu'on veut chauffer
& forger pour la manier plus commo-
dément. On s’en fert quand les mor-
ceaux érant courts, n'ont pasaflez de
ptife {ur- tout quand ils lont trop pe-
{ans pour étre failis avec des tenail-
les. On forme ordinairement au bout
des ringards une anfe, dans laguelile
on paffe un morceau de bois pour tour-
ner aifément la piece fur 'enclume. On
nomme ringard volant ou dayier ,un
barreau de fer qu’on attache  la piece
quon veut forger , au moyen d’an-
neaux & de crampons.

RouABLE,en all. eine Krucke, cefk
quelquefois une efpece de ratiffoire
emmanchée dans du bois,d"autres fois
un crochet ou efpece-de fourgon: fon
ufage eft dattifer le charbon, & dans
les fontes , d’écumer le métal.

S

SILLAGE, en allem. der Lauf eines
Schifs. Le fillage d’un’ vaiffean eft la
méme chofe que fa marche: On dit
indifféeremment : ce waiffean marche
bien, ou il aun bon fillage.

T

TeNir BON, {e dit quand Pancre
réfilte aux efforts du vaiifeau.

TOURILLONS D'UNE ANERE ,en alk
Zapfen ,{ont deux pieces de ter qu'on
foude fur le quarré de la verge, & qui
font encaftrées dans les flafques du jas.

TuYERE, en all. Raehre, canal de
foute par lequel le vent des foufllets
fort pour exciter le feu.

VERGE D'UNE ANERE,enall An-
kerruthe , eft un gros barvean de fer
qui-fornie la longueur de 'ancre. On
diftingue le gros ou le fort de la verge
de {on faible; la culafle fait partie de
la verge, &elle eft a fon faible. Dans
Quelques ports on dit improprement
la wergue au lieu de la verge. '

Fin de la Fabrigue des Ancres,
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