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DE LA FORGE
DES ENCLUMES.®

- N\ ow

b L es enclumes font des mafles de fer acérées, plus ou moins groffes,
fur lefquelles on forge différens métaux, pour leur faire prendre les formes
qu'on defire. Elles {ont, aprés les ancres, une des plus grofles pieces de
forge qu'on ait coutume de travailler, puilquil .y en a qui pelent quatre,
cing, fix cents, mille livres & méme plus. On a coutume de fabriquer
les plus fortes enclumes dans les grandes forges (1); on y coule méme
quelques gros tas : ces enclumes étant de pur fer de gueufe, font les plus
mauvaifes, On trouve commmunément deux efpeces d’enclumes chez les
marchands , dont les unes font faites avec du fer de loupe : {i I'on con-
fulte ce que nouns avons dit fur les ancres, on faura que les loupes font
du fer de gueufe, c’eflt-a-dire, du fer fondu qui a été paflé a Paffinerie,
& auquel on a enfuite donné quelques coups de martecau. On forme avec
ce fer brut des mifes amorcées en forme de coins, qu’on ajoute au bous
d’un ringard,, & qu’on foude les unes aux autres pour donner la forme
2 ces enclumes. Nous ne nous étendrons pas davantage fur ce point, parce
que ces fortes d’enclumes ne font pas a beaucoup pres aufli bonnes que

celles dont nous allons parler.

*) On n’a trouvé dans le dépot de Pa-
cadémie qu'une feule planche , {ur laquelle
on a ajoute quelques nouvelles figures ; mais
aucun mémoire fur cette matiere.

(1) Trés-fouvent pour forger les en-
clumes on conftruit un fourneau avec fes
foufflets en plein air, foit pour radouber les
vieilles enclumes qui ont des fractures , foit

-

pour en forger dé neuves. L’art confifte a
donner au fer le degié de chaleur conve-
nable , a Pécrouir, ale durcir convenable-
ment & également par- tout, pour prévenit
les fifTures ou les écailles ; enfin a fouder les
pieces ou mifes avec la plus grande exac-
titude au moyen des entailles & du mar.
teau.

H i

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



éo DE LA FORGE

2. Pour faire les bonnes enclumes, on forge, & on étire au gros mar-
teau un paraliélipipede de fer bien épuré A, fiz. 75 on y foude un rin-
gard B. Comme on le voit en C, fig. 8, a & doit faire une partie de la
largeur de Penclume, & 4 ¢ fa hauteur. Et comme le parallélipipede C doit
étre foudé {ur un autre tout pareil, on mareele une de fes faces avec la
tranche S, fig. 13 de la vignette, comme on le voit 4 la face C, fig. 8.

3. Pour une enclume ordinaire, on forge quatre parallélipipedes {fem-
blables a C, fiz. 8; enluite on donne une bonne chaude {uante aux deux
faces qui fe doivent toucher, & qui font martelées , comme il a éeé dit :
quand les deux parallélipipedes font bien chauds, on les pofe P'un fur
Tautre, comme D E, fg. 9; & avec le gros marteau, on les {oude; puis
on coupe le ringard E; on wmartele la face 4; alors la moitié du corps
de Penclume eft faite : on forge une autre piece toute parcille a E D; &
en chauffant & fuer les faces 4 dans deux forges différentes, on les applique
Pune {ur Pantres; on les foude, & par ce moyen l'on a un gros paralléli-
pipede efg k&, fig. 6, qui fait le corps de enclume : i k font les ringards
dont on n’a repréfenté qu’un bout pour ne point ‘embarrafler la plarche.
Si I'on {oudait encore un parallélipipede {emblable 2 E D, fig. 9, fur Ia
face g & / k; en rapportant une couche d’acier fur la face F, on aurait
un gros tas propre a étirer du fer ou a forger de trés- grofles pieces, Nous
en avons repréfenté de pareilles dans Part de la forge des ancres, .ainfi
que celui C, fig. ¢ de la vignette, qui n'eft guere plus diflicile 2 faire que
celui dont nous venons de parler.

4. Cgs enclumes {e font aux groffes forges; & leur fabrique eft (i fimple
que nous nous contenterons du peu que nous venons de dire : le feul
article qui mériterait quelques détails, eft la fagon d’appliquer la table
d’acier fur la face F, fig. 6, & de lni donner la trempe; mais ces deux
points feront amplement détaillés dans la {uite: ainfi nous allons expliquer
comment ayant un corps femblable i celui marqué F, fig. 6, on peut en
fabriquer une enclume femblable a celle marquée %, f£ig. 20, ou 3 celle
marquée #, fig. 2I.

5. CeT ajuftement {c fait ordinairement dans les grofles forges paur les
enclumes neuves; mais il y a des forgerons qui courent les villages pour
radouber & rétablir les enclumes rompues; & il cft fingulier que ces gens
qui ne portent avec eux que deux foutHets 2 un vent & quelques mar-
teaux , parviennent a rétablic toutes les pieces qui manquent & une grofe
enclume : bien plus, leur ayant fourni un morcean de fer ou un corps
d’enclume {emblable 2 F, fig. 6, ils nous en ont fabriqué une enclume
femblable a celle marquée 7, fig. 21, & trés-cxactement exécutée. Cleft
ce travail que je me propole d’expliquer, parce qu'il faut de l'induftrie
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DES ENCLUMES. 1

pour exécuter d’aulli gros ouvrages, fans le fecours d’2ucune machine;
tout le travail dont nous allons parler eft le méme que celui qui s’exécute
avec plus de facilité dans les grandes forges, ou I'on a des machines folide-
ment etablies & des {oufHlets trés-grands , ce qui rend le travail beaucoup
plus aifé, _

6. LE maitre forgeron arrive ordinairement avec deux compagnons &
fes deux foufHets ; comme il travaille prefque toujours pour des maré-
chaux ‘& pour des ferruriers, il trouve a emprunter un foufHet 2 deux
vents pour la petite forge, & une enclume pour forger les mifes: il trouve
aufli par-tout des ouvriers qui favent mener le marteau; car on forge
prelque toujours & quatre marteaux pour profiter, le plus qu'il eft poffible,
des chandes, & ménager le charbon. Ces gens bitiffent affez grofliérement
une petite forge 2, fig. 1 : 2 en eft le foyer & le chevet; 4, le fouflet 3
deux vents; ¢ eft un petit garcon qui le fait agir. On voit en 4 une mife
qui chauffe, & en e une enclume pour forger les mifes : cette petite forge
reflemble en tout aux forges ordinaires,

7. Lagrande forge, fig. 2, 3 & 4, mérite plus d’attention : les forgerons
batiflent un mur < qui fait le chevet de la forge, & qui eft traver(é par les
bufes & les tuyeres des {foufHets; devant ce mur 4, ils font avec des pierres
& quelquefois avec des morceaux de bois, le foyer e de la forge qu’ils rem-
pliflent de cendres & de frafil, ou plutét de craffe de forge; au-devant, un
peu plus loin du feu qu'il neft repréfenté dans la fig. 2, eft un gros billot
de bois £ pofé debout; il ne doit pas &tre plus élevé que le foyer de la
forge : c’eft fur ce morceau de bois qu'on forge les enclumes ; car, comme
on ne chauffe jamais le- corps des enclumes que fur le c6té ou l'on foude
les mifes, la face oppofée n’elt pas affez chaude pour briler le morceau
de bois, fur lequel on a foin de jeter de Peau & des cendres quandil elt
néceflaire.

8. Les forgeronsambulans n’ont ni courant d’eau , ni autre machine équi-
valente pour faire agir leurs {foufllets ; néanmoins ils ont befoin d’un vent
violent pour chauffer futfifamment d’aufli groffes maffes de fer. Pour cet effet,
ils établiffent derriere le mur « les deux grands {foufHlets 2, /, qu’ils ont
apportés avec eux; ces {oufHets ont fix a fept pieds de longueur fur deux
pieds fix & huit pouces feulement de largeur. Ils ne peuvent pas étre plus
larges , parce que, comme on les fait agir avec les pieds, en refoulant alter-
nativement les deux panneaux fupéricurs, il faut que les pieds puilent étre
placés & pen prés au milieu de la largeur de ces panneaux , pour les com-
primer régulierement. 7 '

9. EN jetant les yeux furla fig. 4, on voit que les quatre hommes qui font
debout I'un devant 'autre, ont un de leurs pieds {ur le panneau {upérieur
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62 : "DE LA FORGE

du foufflet £, & lautre pied fur le foufHet qui lui eft parallele. On congoit
gu’en levant le pied droit pour porter tout le poids du corps fur le pied gau-
che, & enfuite le pied gauche pour porter tout le poids du corps fur le pied
droic , on refoule alternativement les deux f{oufHets. Mais il faut une
puiffance qui fafle relever les fouflets quand ils font déchargés du poids des
quatre hommes : deux perches pliantes ik font cet office, au moyen d’une
corde qui lie le haut de chaque perche avec Pextrémité / des foufllets: ces
perches font la fonétion de deux grands reflorts ; elles relevent les {foufHets
quand ils font déchargés du poids des hommes, Il eft vrai que I'action des
hommes fur les feufHets eft diminuée de la force qu’il faut pour plier les reflorts;
mais il en refte encore affez pour faire un vent trés - violent. L’exercice des
foufHeurs eft fatigant; cependant quand le fer eft chaud , ces foufHleurs defs
cendent de deffus les foufflets pour prendre chacun un marteau; & quand la
mife eft en place, ils remontent promptement fur les foufflets, afin de ne
point laifler refroidir le fer & économifer le charbon. 1

10. PouRr donner une chaude au corps de enclume, on creufe un trou
dans la cendre qui fait le fond de la forge, & on le remplit de charbon, foit
charbon de terre, foit charbon de bois , felon les endroits o ils travaillent ;
mais les forgerons prétendent que quand on peut avoir de ces deux efpeces
de charbon, le mieux eft de les méler enfemble ; que le feu en eft plus actif,:
& qu'il {e forme moins de craffe dans la forge. On pofe la face de 'enclume
quil fant chauffer fur le lit de charbon ; on en ajoute encore tout autour ; & de
tems en tems le maitre forgeron 4, fig. 3 , qui fait ici la fon&ion d’attifeur,
attire a lui les crafles, & fourre de nouveau charbon fous ’enclume , princi-
palement du coté des foufHets.

11. It ne fant pas que le vent des foufHlets donne fur le fer quand on veut
chauffer 5 c’eft pourquoi le jaugenr ¢, fig. 2, foutient continuellement en.
clume un peu élevée au- deffus du vent, tandis que lattifeur fait pafler du
charbon par - deffous. Si le feu s'anime trop , l'attifeur prend de I'eau avec
la febille g, fig. 13 51l la jette fur les endroits on le feu eft trop vif, & ordi-
nairement il ajoute en ces endroits une pellée de charbon de terre mouillé;
car ici , comme dans toutes les autres forges, il faut que le charbon fafle
une croiite qui tienne lieu du dome des fourneaux de réverbere. Une enclume
de deux cents pefant peut étre chauffée & en état de recevoir des mifes en
moins d’une heure ou de cing quarts heure. :

12. APRES avoir expliqué comment on donne une chaude i la grande
forge , je vais {uivre en détail la fagon de joindre au corps F, fig. 6, toutes les
mifes qui {font néceflaires pour en faire une enclume parfaite. La premiere opé-
ration confilte 4 faire & un des cotés & au - deflous du corps de Penclume F
fig. 6, des trous {femblables a L, fig. 14.: on verra dafisla {uite qu’au moyen
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de cestrous dans lefquels on a paflé-une barre. de fer qui répond & un levier de
bois, on aun ringard velant qu’on nomme jauge, au moyen duquel ouvrier
manie une grofle mafle de fer avec beaucoup de facilité. L'ouvrierc,fig. 2,
qu'on nomme jaugeur , eft aflis fur fa jauge pendant que le fer chauffe ;
m eft le manche de cette javge ; neft la clef ou cheville qui le traverfe en croix ;
le jaugeur, en appuyant tantot fa cuifle droite , tantot fa gauche, fur cette
cheville , tient 'enclume dans la fituation qu’il juge la plus convenable ; o eft
le barreau de fer qui entre dans les trous qu’on a faits au corps de enclume.

13. IL a donc fallu percer un trou L, fig. 14. Pour cela on tranfporte a
la grande forge le corps d’enclume F, fig. 6, par les ringards i, k, qui
font bien plus longs qu’on ne les a repréfentés dans la figure @ on place fur
les charbons la face g %, qu’il faut chauffer ; quand elle eft fuffifamment
chaude, on met la face £ ¢ fur le billot 4 de la grande forge ; & avec le
mandrin &, fig. § , fur lequel on frappe & coups de mafle, on fait le trou z,
fig. 6, qui doit avoir trois pouces de profondeur , & étre réguli¢rement
percé, afin-que le barreau o de la jauge m y entre bien jufte. Comme dé-
{ormais on n’aura plus befoin des ringards 7, k,on les coupe, & on chauffe
la face f % g, fig. 6, pour faire un pareil tron au milieu du deflous de
Penclume ; quelquefors on en fait encore un a la face £ e. Quand le bar-
reau de la jauge eft bien aflujetti dans les trous, le jaugeur, fig. 2, prenant
un point d’appui fur un morceau de bois qu’on voitauo - deflus de e, & faifif-
fant 4 deux mains la clef de la jange N, tranfporte avec promptitude &
facilité cette grofle mafle de fer, du feu fur le billot 4, & il retourne en-
clume de fagon que la face qui etait en - deflus a la forge pole {ur le billot,
& que la face qui était expofée a la chaleur du feu foit en-deffus. Pendant
quwon fait ces opérations a la grande forge, on prépare les mifes a la petite
forge , ou plutot elles on été préparées d’avance , ainfi que je vais Pexpliquer.

14. On fortifie le devant de 'enclume par une efpece de pilaftre G, fig.
10, quon nomme 'effomac, ou la poitrine ; on forge cette mife telle qu'on
la voit en G; on martele la face qui doit étre pofée {fur le corps de I'en-
clume ; & aprés avoir chauffé a la grande forge la face / kf'e du corps de
Yenclume, fig. 6, & en méme tems a la petite forge la mile G, fg. 10,
on la foude fur le corps de Penclume, comme on la voit en H, fg 10.
Il faut que la mife {oit bien également chauffée dans toute fon étendue, &
bien conduire le feu de la grofle forge, pour ne point briler le fer aux
angles du corps de l'enclume.

1§. ON élargit la table de I'enclume en foudant la mife R, fig 11, 4
Pendroit marqué I, I, fig. 12. Cette mife qu'on nomme la paroi, forme
une efpece de couronnement au pilaftre G ; & avec la-tranche S, vignerte,
fig. 13 , ou la chafle 4, ibid. fig. §, on donne une formearrondie 4 ces deux
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64 DES ENCLUMES

mifes qui forment des efpeces d’arcades : ces miles fortifient Penclume , fans en
augmenter de beaucoup le poids. Quelquefois on met une pareille mife Y, fig.
14, au bas de enclume, pour en former le pied ; mais ordinairement on forme-
le pied des enclumes, en rappoertant {ur les cotés deux mifes, fig. 15, comme
on le voit en M M, fig. 165 & le pied du milien qui elt pris fur la piece
G, fg. 10, eft ou arrondi, comme on le voit fig. 16, ou bien avec la
chafle 4, vignette , fig. §, on lui donne la forme d’un petit focle : aux fort
grofles enclumes , on fortifie le pied par des mifes pareilles a celles dont nous
venons de parler, mais qui font de moitié moins groffes.

16. LE pied, la poitrine, ou I'eftomac de enclume , & la paroi étang
formés & foudés au corps , il fautrapporter aux deux boutsde Penclume O ,
fg. 17, deux pieces {emblables N, lefquelles font faillie ; ce qui fe fait en
foudant a I'endroit O la mife P, fig. 19. On fait chauffer a la grofle forge le
corps de l'enclume, {eulement a Pendroit on I'on doit rapporter la mife:
on fait chauffer & la petite forge la partie de la mife qui doit étre foudée
au corps de Penclume. 1l eft clair qu’on ne peut frapper que fur le bout
de la mife; mais le fer qui eft fort chaud bourfouffle de tous les cotés ; &
des forgerons rabattent les bavures, pendant que d’autres frappent fur le
bout , aprés quoi la mife fe trouve {oudée , comme on le voiten N, fig. 17.
La mife P, fig. 16 ,doit étre de méme largeur que I'enclume , v com-
pris la paroi qui fait partie de la table de Penclume: cette mife eft formée
de deux ou trois pieces de fer foudées enfemble; elle forme par le basune
elpece de confole, & fouvent on la fait repofer {ur un petit talon que I'on
meénage au corps méme 'enclume: cette piece fe nomme le talor. Quand elle
elt bien foudée, on coupe avec la tranche le ringard ¢, fig. 19 5 on emporte
avec des tranches fines le fer qu’il y a de trop, & 'on acheve de donner 2
petits coups de marteau la forme réguliere que doit avoir ce talon.

17. Aux enclumes quarrées, qui ont des talons tels que ceux des figures
18 & 20, on {oude deux talons Q, R ; mais aux enclumes qui ont une
bigorne, on foude au co6té droit une mife conique , fig. 22 cette mife
doit étre pofée fur une faillie qui la fortifie en - deffous : on la répare en-
fuite 4 la tranche ; on la pare au marteau, a petits coups, comme les talons.
Il y a des enclumes qui ont deux bigornes, une ronde, & Pautre 4 puns.
Ces bigornes font quelquefeis un reffaut , comme en Z, fig. 21 , qui fe
forme avec la chafle ; & fouvent on fait auprés un trou quarré, dans lequel
on met un cifeau ou une tranche qui fervent & couper le petit fer qu’on
vient de forger ; on y met encore une griffe qui fert 4 faire des enroulemens.

18. VoirA lenclume forgée ; il ne s’agit , pour la finir, que de former
la table, c’eft-a-dire, d’en couvrir la fuperficie avec une lame d'acier qui
doit étre trempé. - C'eft fur guoi la pratique des ouvrirers varie beaucoup.

19,
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19. D’ABORD il faut couvrit d'une lame de fer forgé les vieilles en-
clumes qu’on veut recharger d’acier, parce que Pacier {& foude mieux avec
le fer quavec lacier ; ainfi les uns commencent par couvrir de fer les
vieilles enclumes , & d’autres arrangent fur une planche de fer Z7Z, fig. 23,
des barreaux d’acier @ @ , qu’ils retiennent par des entailles faites a la planche
d: fer , & par un lien ou bride 4 5. En forgeant le tout enfemble, ils ont
une table de fer couverte d’'une lame d’acier qu’ils rapportent fur 'enclume ;
& cette lame, partie fer, partie acier, contribue a lier les talons avec le
corps de Penclume; elle ne s’ctend point {ur les bigornes , ouil’on {e contente
de mettre des lardons d’acier qui s’¢tendent de la table {ur les bigornes, D’au-
tres plient une lame d’acier mince & bien recuite , comme on le voiten y ,
fig. 245 ils la paflent enfuite a la forge, & ils Pappliquent par mifes fur les
enclumes neuves. Quand ils réparent des enclumes qui ont déja écé acérées,
ils foudent les mifes d’acier y , {ur une plaque de fer Z , & ils foudent
Pun & Pautre enfemble fur enclume: cela ne {& pratique guere que pourles
petites enclumes , telles que la bigorne ,#g. 26. L'ufage le plus ordinaire, qui
eft le plus expéditif & qui eft fortbon, elt de tremper bien dur la verge d’acier g,
Sfiz. 25 , & de la rompre par petits morceaux 7 d’environ un pouce de hauteur.

20. ON arrange ces petits parallélipipedes d’acier dans un chaflis de fer /,
auquel eft foudé un ringard %; on retient ces petits morceaux d’acier avec
des coins auffi d’acier ; on leur donne nne bonne chaude; & aprésavoir frappé
quelques coups de marteau fur le plat, on en donne dé légers fur le champ
& fur toutes les faces, afin de les bien fouder enfemble; on finit par frapper
fur le plat, & alors on a une mife d’acier préte a étre appliquée fur Pen-
clume: il en faut ordinairement trois pour couvrir une grande enclume. Si
Pona & charger d’acier unc enclume déja acérée , on commence par fonder
deflus une lame de fer; ou bien on arrange les morceaux d'acier daiis un
chaffisd, fiz. 25, quon pofe fur une femelle de fercc, & Pon forge le tout
enfemble : e eft la frette ou le lien de fer qui contient les morceaux d’acier £,
cBmme on le voit en 4. On laifle refroidir Penclume dansla forge, pour que
acier ne fe durcifle pas; & quand I'enclume eft froide , deux ouvriers en
liment & en uniffent la table avec un gros carreau.

21. LEs bigornes (2 ) des chauderonniers ou des éperonniers, fig. 26,
n'exigent pas tant de fagons. Pour les fabriquer, on emploie un barreau de
fer m, n; fig. 27 , de cinq, {ix ou fept pouces en quarré , {uivant la groffeur
des bigornes qu'on {e propofe de forger ; on foude une virole de fer en 7,
pour faire le pied ou le renflement quon voit en o, fig. 28; & lon appointit

(a) Bigorne. Ileft probable que ce mot vient de bicorne, ceft-a-dire, qiri a deux
cornes 3 néanmoins les ouvriers appellent bigorne une enclume dont deux ou un feul
talon fe terminent en pointe,

Tome XV, 1
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Pextrémité p de ce barrcau , pour lui donner la forme qu’on voit en ¢, fig. 29¢
enfuite on coupe ce barreau en m , fig. 277, Alors on refend le corps de la bi-
gorne en s, fig. 28 5 quelques-uns rabattent les deux parties, comme on le
voit ponctué en 2z, &ilsfoudent au-deflus la partie #, x, fig. 26, qui a été
forgée a part : on fait enfuite les parties plates y avec des mifes ; mais d’autres
ouvriers , en refendant le corps de la bigorne en s, fig. 28 , font une gueule
de loup r, fig. 29 , dans laquelle ils foudent le tenon s dela fig. 30, comme
onle voitenzz, fig. 31. Enfin , Pon rapporte deflus une plaque de fer chargée
d’acier ; on étire les parties £ z; & la bigorne, fig. 26, eft finic. La premiere
méthode qui eft plus fimple, eft tout aufli bonne.

22. IL refte 2 expliquer comment on trempe les eniclumes. Pour tremper
une enclume, on ne chauffe point avec des foufflets : on fait en terre une fofle
ou petit foflé a 2, fig. 34, qui dans le fourneaun 44 a un pied de profondeur
verticale, & qui, par un de fes bouts ¢, gagne par un plan incliné la fur-
face du terrein: on pofe de travers fur la partie creufe de ce foflé des barres
de fer d,d ,d, qui doivent étre affegyfortes pour fupporter enclume.

23. Comme il faut que la furfgce acérée de 'enclume foit fort dure, &
qu’elle {foit unie, on doit éviter qu’il ne {e leve d’écaille fur le métal ; pour
cela on fait une cage en téleee, fig. 34 , dont les bords font élevés d’environ
quatre pouces; 'étendue de cette cage doit étre un peu plus grande que la
table de I'enclume. _ : : '

24. ON pole la cage de téle fur les barres 4,4, d, qui forment la grille
du fourneaun ; on écrafe de I’ail avec le marteau {fur la table de I'enclume , &
Yon met dans la cage , a épaiffeur d’un pouce & demi ou deux pouces, une
compofition faite avec de la {fuie de cheminée, de la rapure de corne , de la
poudre de charbon, du {fel, & d’autres drogues quon emploie ordinairement
pour kes trempes en paquets. Ces différentes fubflances détrempées avec du
vinaigre,, forment une pate qu’on étend dans la cage e de tole, & {ur laquelle
on pofe la table de Penclume; on lutte, le plus exatement qu'il eft poflible ,
les bords de la cage avec le corps de Penclume f, £, f 5 enfuite 2 cing om
fix pouces du corps de Penclume on conftruit trois petits murs g, avec des
picrres ou avec des briques, ou méme avec deés morceaux de mache - fer
gu’on lie avec de la terre rouge. On arrange enfuite fur les barrenux 4,4, 2,
quelques tortilions de paille entre ces petits murs & Penclume ; & on rem-
plit tout le fourneau avec du charbon de bois. On met de la paille enflammée
fous la grille en £4; les tortillons de paille s’enflamment, & allument des,
charbons qui peu 4 peu tombent embrafés fous la grille , ot ils amaflent beau-
coup de braife : a melure que le charbon fe confumec, on y en ajoute de
nouveau; car pour chauffer une enclume, il faut prés de deux demi-queues
de charbon ; on continue ainfi julqu’a ce que 'enclume foit devenue couleur
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de cerife , fi c’eft de P'acier de Stirie , qu'on nomme acier de Hongrie ; &
tirant un peu au blanc, fi ¢’eft de 'acier commun : alors on retire 'enclume:
de {fon fourneau pour la jeter dans un ruiflean, ou dans un grand cuvier
rempli d’eau fraiche , ou dans un baflin rr, fig. 32.

25. Comme les talons & les pieds de Penclume font plus évalés que le.
corps, on a la facilit¢ de la faifir avec une chaine A, fig. 33 ; & avec le le-
vier B on I’enleve pourla porter promptement a Peaun. . '

26. La fig. 33 reprélente Pélévation du fourneau de la fig. 34, vu en per-
fpective.

27. LEs enclumes neuves entiérement faites de bon fer forge, fe.vendent
communément dix fols Ia livre ; & les forgerons ambulans achetent les eflieux
rompus & les vieilles enclumes de bon fer {ur le pied d'un fol , ou cing &
fix liards la livre ; mais communément on leur fournit le charbon, le fer
& l'acier, & I'on convient avec eux du prix de la fagon qui va a dix écus
ou quarante liv. pour chaque enclume , {uivant les réparations qu’elle exige.

28. CEs mémes ouvriers ambulans réparent quelquefois les battans des
grofles cloches. C’eft une mauvaife méthode que de charger ces battans , en
mettant anx endroits qu'on veut fortifier, des anneaux de fer ; car comme
ces anneaux s'étendent par les coups de marteau qu’on donne pour les fouder
avec le. battant, la mife annulaire ne {e foude jamais bien. 1l eft plus 2 pro-
pos d'ajouter des mifes d’autre forme , & en plus grand nombre ; mais le mieux
elt de donner une bonne chaude 2 la partie du battant qu’on veut groffir,
de creufer avec une groffe tranche des fillons {uivant la longueur du bat-
tant dans ces fillons des mifes auxquelles on a donné la forme d’un quar-
tier d’orange..

“* N

EXPLICATION DES FIGURES.

JFi16. 1,a,la petite forge; 5, le foufflet a deux vents; ¢, le petit fouf-
fleur; 4, mile qui eft a la forge ; e, enclume pour les mifes.

Fig. 2,3 & 4, grande forge ; @, chevet de cette forge ; 4, billot de bois
fur lequel on forge;; ¢, le jaugeur qui eft affis fur la jauge; m, manche de la
jauge 72, clef qui {ert a tourner U'enclume; o, fer de la jauge 5 au - deflus
de e eft un billot qui fert de point d'appui 2 la jauge m o ; 4, le maitre ou
Pattifeur quitire les crafles avec un fourgon ; & £, foutHets fur lefquels font
montés quatre fouflleurs ; i &, perches qui par leur reflort relevent les {foutHets.

Fig. §,¢,untas; m, une grofle enclume finie ; 4, un mandIril_l' ou étampe

1
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emmainché commeun tranche; f , une chafle emmanchée comnie un marteau,
& qui fert 4 former les creux ol le marteau ne peut atteindre.

Fig. 6, F,un corps d’enclume formé de quatre parallélipipedes femblables
a A, fig. 7 B, rmgard qui, aprés avoir été joint a la piece A, eft enfuite,
comme ﬁg

Fig. 9, deux pleces femblables 4 A, C, fig.77 & 8, jointes Pune aautre ;
deux pieces {femblables 2aE, D, fig. 9, forment le corps de enclume , fig. 6.

Fig. 10, G, mife préparce pour former 'eftomac que 'on voit en place
fur Penclume H, méme figure.

Fig. 11, R, mile préparée pour former le bandeau ou paroi I de I'en-
clume, fig. 12.

Fig. 13, S {(dans la vignesee ) 1a tranche : 0,0, 7, ¢, différens marteaux;
g > {ebille pour jeter de Peau fur le feu.

Fig. 14, une enclume renver{ée pour faire voir comment on difpofe quel-
quefois le pied des enclumes avec la mife Y.

Fig. 15, mife préparée pour faire le pied des enclumes.

Frg. 16, autre maniere de difpofer le pied des enclumes avec les deux
mifes M M.

- Fig. 17, enclume a laquellc il manque un talon du cé6té de O.

Fig. 18, enclume quarrée qui eft pourvue de fes deux talons Q_R.

Fig. 19, mife préparée pour former le talon O de enclume de la _fig. 17.

Fig. 20, enclume quarrée parfaite de tous points, .

Fig. 21, enclume a bigorne.

Fig. 22, mile préparée pour faire la pointe de la bigorne.

Fig. 23 ,aa, barreaux d’acier arrangés fur une femelle de fer § 7, & defe
tinés a cllarger d’amer une enclume que 'on veut réparer.

Fig. 24, autre difpofition d’une mife d’acier pour charger une enclume.

Fig. 25, autre fagon de faire les mifes d’acier.

Fig. 26, bigorne du_ chauderonnier en état de perfetion.

Fig, 27, balreau de fer coupé en m ; la partie m p fert & faire le corps
d’une bigorne; 2, anneau ou virole que 1011 y {foude pour former le ren-
flement o de Ia fa 28.

Fig. 28, s, point ot Pon fend la partie du barreau mp, fig. 27 » pour faire
les orillons poucftu:,s 73

Fig. 29,r, gueule de loup faite pour recevojr la mife s, fig, 30, comme
on le voit dans !a_ﬁb 31.

Fig. 32, baflin ou Pon trempe les enclumes.

Fig. 33, fourneau ol Pon chaufle les enclumes avant de les tremper,

Fig. 34, détail & coupe de ce fourneau.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



DES ENCLUMES.

€9

EXPLICATION

De quelques termes qui ont wapport a la forge des enclumes.

A

.«.%. TTISEUR : ouvrier qui avec un
fourgon arrange les charbons , & retire
les craffes,

. B

Bi1GoR NE: talon qmi {e termine
en pointe. Les bigornes des chauderon-
niers & des éperonnicrs {ont différen-
tes de celles des ferruriers & des maré-

chaux.
E

ENCLUME COULEE : ces enclumes
font faites de fer fondu. Les enclumes
de loupe {ont faites avec du fer qui a
paflé a Pafhinerie , quiarequ quelques
coups de marteau, mais quin’a point
été étiré : les meilleures enclumes {ont
faites de fer forgé & étiré.

EsToMA ¢ : onnommeainfiune
mife faite en forme de pilaftre , & que®
Yon foude {ur le devant des enclumes.

G

GRIFFE: piece de fer refendue:
on engage dans cette fente un morcedu
de fer rouge dont on veut faire une vo-
Jute ou d’autres arrondiffemens.

J

JAuGE : barreau de fer qui aun grand
manche de bois ; ce manche eft traver{é
par une cheville de bois gu’on nomme

la clef : la jauge {ert & manier Penclume
pour la tenir en f{ituation 2 la forge &
pour la tranfporter fur le billot ot 'on
{foude les miles : celui qui fait cette
opération {e nomme jaugeur.

M

MANDRIN : efpece decheville acérée
qu’on emmanche comme la tranche :il
{ert a percer le-fer pendant quil eft
chaud. '

MARTELER : ceft faire avec une
tranche ou un cifeau des entailles fur
une piece de fer. On martele les mor-
ceaux de fer fur les faces qui doivent
etre foudées 'une a lautre.

Misk : piece de fer qu'on forge a patt
pour lui douner la forme qu’elle doit
avoir ; on Pamorce , ¢’eft-a-dire , qu’on
étend une de {es parties, pour quelle
fe foude plus exactement au lien onelle
doit etre placée. Les mifes de loupe
{ont faires de fer encore brut : les mifes

de fer forgé {ont de fer afhiné,
B

PAQUET : la trempe en paquet {e fait
en renfermant dans une cage de tole

les pieces qu’on veut tremper , au

moyen de quelques fubftances propres
a durcir le fer & Pacier.

Paror: on nomme ainfi une mife
qu’on foude au-deflusde leflomac pour
élargir la table: cette mife forme une
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efpece de bandeau qui: fert de- eouron-
nement a Peffomac. '
Piep: c’elt le bas dePenclume qu’on
élargit par des: mifes.
PorTrRiNEg: celt la méme chole

qu'eflomac.,
' R

RADOVBER : ceft rétablir une en-
clume rompue dans quelques-unes de
fes parties.

RI1NGARD: barreau de fer quon
foude aun morceau de fer pour le ma-
nier plus commodément 4 la forge &
fur Penclume : c’eft une piece poftiche
qu'on retranche apres que la piece de
fer eté forgée & foudée aulieu ou elle
doit étre.

S

SEBILLE: jatte de bois.

DE LA FORGE DES ENCLUMES.

SoUuFFLEURS : ce {ont les. ouvriers
qui font jouer les foutHets. -

T

TABLE : la table d’une enclume eft
Ia face fupérieure fur laquelle on forge.

Taron:celt une partie qui alonge
Penclume feulement par le haut zil eft
eflentiel que cette mife foit bien foudée
au corps de Penclume, parce qu'elle eft
fréquemment expofée a recevoir de
grands coups de marteau.

TAS: on nomme ainfi une enclume
qui n’eft ordinairement qu'un paralléli-
pipede. * o,

TRANCHE : c’eft un gros cifeau acere,
figuré comme un coin : 'on emmanche
au bout d’'un morceau, & Pon frappe
deflus pour couper le fer chaud.
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